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Korte toelichting op ontstaan van de Melkmachine Knipsel-MAP

Deze Melkmachine Knipselmap is een antwoord op een eerder gedane constatering  – zie toe-
lichting in www.zuivelhistorienederland.nl/............pdf - dat er zo weinig over de historie / ge-
schiedenis van de melkmachine op internet is te vinden. Dat wil ik een heel klein beetje goed 
maken met behulp van deze MELKMACHINE KNIPSELMAP.

Tot mijn spijt is het  niet gelukt om als aanvulling enig – naar ik vermoed – fraai oud folder-
materiaal van de diverse melkmachine-leveranciers te  plaatsen...........De verzamelaars en oud 
dorps-smeden – die inmiddels landbouw-mechanisatiebedrijven heten (en waar ze niets be-
grijpen over mijn belangstelling naar vroeger)  – houden ze liever in een kluis, vermoed ik.
Daarom doe ik het met materiaal wat ik wél heb en dat zijn voor het merendeel teksten uit 
oude couranten..........ook leuk.

Als inleiding maak ik gebruik van een stukje tekst uit De ontwikkeling van de Nederlandse 
rundveehouderij in de eeuw – uit 1970 - blz. 228 t/m233

De oorsprong van de geplaatste knipsels word vermeld in de inhoudsopgave lijst en in de kop 
van de knipsels. Mocht er bezwaar tegen het ‘her-uitgeven’ / ‘her-rubriceren’ van deze - via 
internet verkregen – openbare bronnen - zijn dan hoor ik dat graag. 

Er is een vervolg/aanvulling op deze Melkmachine-Knipsel-MAP op de site www.zuivelhisto-
rienederland.nl  geplaatst. Deze ‘beschrijft’ de opkomst en volledige realisering van  de 
RMO. en boerderijkoeltank in ons land. 
Zie  http://www.zuivelhistorienederland.nl/_wp_pdf/1961-1981_RMO-en-Melktank_15-07-2007.pdf 

Dit is een uitgave van www.zuivelhistorienederland.nl                                         
   
Mail adres:  zie site
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Voor de Inleiding van deze Melkmachine knipselmap, gebruik ik de tekst afkomstig uit: 

De ontwikkeling van de Nederlandse rundveehouderij in de eeuw - 1970
blz. 228 t/m233

Het melken
Pogingen om de tijdrovende, tweemaal daags terugkerende en vrij zware arbeid van het hand-
melker te verkorten en te verlichten, leidden reeds vroeg tot de ontwikkeling van een melkma-
chine.

In Nederland werden de eerste melkmachines omstreeks 1920 in gebruik genomen. Doordat 
na de Eerste Wereldoorlog handel, industrie en andere takken van nijverheid steeds meer ar-
beidskrachten aantrokken, ontstond een situatie die gunstig was voor de mechanisatie in de 
rundveehouderij. Van 1920 tot 1930 werden dan ook circa 1000 machines in gebruik geno-
men. Dat in de daarop volgende jaren dit aantal geen uitbreiding meer onderging was een ge-
volg van de crisis waardoor het mogelijk werd relatief goedkope arbeidskrachten aan te trek-
ken. Een andere reden was de vaak teleurstellende ervaringen van de gebruikers van de ma-
chines, een gevolg van het feit dat destijds onvoldoende technisch en fysiologisch inzicht be-
stond. De gemaakte fouten uitten zich niet alleen in tijdverlies, maar hadden vaak ook nadeli-
ge gevolgen voor de melkproduktie. Opnieuw genoodzaakt door arbeidsschaartste, maar nu 
klemmender en samengaande met meer technische kennis, kon het machinemelker na de 
Tweede Wereldoorlog een grote vlucht nemen. Telde men in 1950 in totaal nog slechts 3835 
melkmachines, in 1960 was dit reeds tot 38634 stuks opgelopen en in 1967 waren er 81 909 
stuks.

Tabel 2. Arbeidsbehoefte van melk- en jongvee in manuren per melkkoe per jaar voor mel-
ken, voeren, uitmesten en veeverzorging
                                                                                      

Aantal Koeien
8 14 20 26 32

Aantal manuren bij handmelken 220 119 170

Aantal manuren bij machinaal melken door 
één man met twee apparaten

170 120 105 95 85

In het in tabel 2 gegeven voorbeeld zien we dat machinemelken zeer belangrijke arbeidsbe-
sparingen bij de verzorging van rundvee mogelijk maakt. Het spreekt vanzelf dat de grotere 
bedrijven hier in het algemeen eerder toe overgingen dan de kleine bedrijven. Was men in 
1948 nog van mening dat vooral bedrijven met tenminste 25 stuks melkvee voor machinaal 
melken in aanmerking kwamen (Verslag van de Landbouw in Nederland 1948), in 1965 bere-
kent men dat de kosten van een melkmachine reeds bij 7 koeien worden goedgemaakt indien 
de bespaarde arbeidsuren tegen CAO-loon kunnen worden gewaardeerd, en stelt men dat in 
het algemeen bij 10 melkkoeien een melkmachine niet meer mag ontbreken („Problematiek 
en perspectief van de melkveehouderij”). Hoewel Nederland na de oorlog aanvankelijk in te-
genstelling tot andere zuivellanden aan handmelken vasthield, kwam hierin in later jaren een 
radicale verandering. Ook op kleinere bedrijven waar de arbeidsverlichting (o.a. tijdens het 
weekeinde) van meer betekenis geacht werd dan de investeringskosten, drong de melkmachi-

▲    zuivelhistorienederland.nl                                                                              © diverse gebruikte couranten9



ne door. Werd in 1956 ruim 20% van de melkveestapel met de machine gemolken, in 1961 
was dit meer dan de helft geworden en in 1965 74%.
Tabel 10. Percentage LEI in administratie zijnde bedrijven met melkmachine.
 

1957/'58 1959/'60  1961 /'62 1963/'64 1965/'66 1967/'68

Kleiweidegebied 69  88  97  97  100 100 

Veenweidegebied  56  67  85  93  99  99 

Overgangsgebied 36  67 82  92  95 92

Consumptiemelkgebied 31 52 89 98 100 - 

Friese Wouden  23  52  82  91  97  100 

Oostelijk Zandgebied 14 40 57  79  94  94 

Gelderse Vallei 54  72  77  86  -

Zuidelijk Zandgebied 19 26 56 87 92 97

Tabel 10 geeft de ontwikkeling weer van het melkmachinegebruik op de LEI-bedrijven. Prak-
tisch gesproken wordt de gehele melkveestapel hier thans -1970 - met de machine gemolken.
De introductie van de melkmachine betekende op zichzelf reeds een belangrijke aanwinst ten 
behoeve van arbeidsbesparing en arbeidsverlichting. De ontwikkelingen stonden echter niet 
stil en er werd naar gestreefd bij het machinemelken tot verdere arbeidsbesparing te komen. In 
het begin maakte de melker in het algemeen nog slechts van één apparaat gebruik voor het ei-
genlijke melken (P1A1 ) en werden de dieren met de hand nagemolken. Het bleek echter dat 
namelken met de machine ook zeer goed mogelijk was, waardoor één man twee apparaten 
kon gaan bedienen (P1A2) en een groter aantal koeien per uur kon melken. Dit werd een 
werkwijze die aan het begin van de zestiger jaren ingang vond.

Proefnemingen en ervaringen in de praktijk toonden aan dat in daarvoor gunstige omstandig-
heden (bij gebruik van een goed ‘uit’-melkende machine met de juiste tepelvoeringen en bij 
koeien met een aangesloten, vierkante en redelijk gezonde uier) het namelken zonder bezwaar 
achterwege kon blijven. Hierdoor is de melker in staat gedurende een groot deel van het jaar 
met succes drie apparaten te bedienen (P1 A3).

Eveneens in het begin van de zestiger jaren ontstond belangstelling voor melkmachineinstalla-
ties met een vaste melkleiding waarmee boven de 25 tot 30 koeien een arbeidsbesparing mo-
gelijk is. Vooral in combinatie met tankmelken, waardoor het reinigen van bussen of van 
hulptankjes vervalt, bleek het gebruik van een melkleiding aantrekkelijk. Hoewel de toepas-
sing ervan aanvankelijk door moeilijkheden met de uitvoering van de melkproductiecontrole 
belemmerd werd, neemt hun aantal geleidelijk toe. Het tankmelken werd eveneens in de loop 
van de jaren zestig geïntroduceerd. Samenhangend met de wijze van melk ontvangen aan de 
fabrieken (rijdende melkontvangst RMO) gaan in bepaalde streken steeds meer veehouders 
hiertoe over. Via een melkleiding wordt rechtstreeks in een tank gemolken, waar de melk ge-
koeld bewaard wordt in afwachting van - eveneens gekoeld - transport naar de fabriek. Door-
dat men zo minder afhankelijk is van het melkophalen, wordt een betere arbeidsorganisatie op 
de bedrijven mogelijk.

In de paragraaf over de huisvesting kwam reeds ter sprake dat men bij het gebruik van een 
loopstal uitging van het principe dat de koe bij de arbeider komt. Ook de doorloop  melkstal  , 
waarmee men in 1954 begon te experimenteren, is op dit principe gebaseerd. De doorloop-
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melkstal geeft een betere mogelijkheid tot het opvoeren van de arbeidsproduktiviteit doordat 
tegelijkertijd een aantal koeien in de organisatie bij het melken kan worden opgenomen.
Behalve arbeidsbesparing biedt de doorloopmelkstal voordelen die niet in tijd of geld zijn uit 
te drukken, namelijk arbeidsverlichting, doordat bukken, hurken en heen en weer lopen met 
de melk overbodig zijn. Het werk voor en na het melken vroeg in het algemeen bij de door-
loopmelkstallen meer tijd dan in de grupstal, waardoor alleen bij een voldoend groot aantal 
koeien arbeidsbesparing verkregen werd. Volautomatische reinigings  systemen   van de melk-
machine-installatie en van de melktanks kunnen deze bijkomende arbeid echter weer belang-
rijk beperken.

Afhankelijk van de omvang van de desbetreffende bedrijven zijn er verschillende typen door-
loopmelkstallen. Op een groot aantal bedrijven volstaat men met een twee-stands doorloop  -  
melkstal (aan beide zijden van de werkruimte één koestand). Wil men echter tot een grotere 
arbeidsbesparing komen, dan kan men in een vierstandsmelkstal (bij voorbeeld als dubbele 
tandem) tot hogere prestaties komen. In de visgraatmelkstal, waarvan er ook in ons land 
reeds enkele honderden werden gebouwd, zijn de koeien schuin naast elkaar opgesteld onder 
een hoek van 30° ten opzichte van de melkruimte. Hierdoor zijn de looplijnen belangrijk kor-
ter geworden dan bij andere doorloopmelkstallen. De visgraatmelkstallen kunnen met 6, met 8 
of zelfs met 10 standen worden uitgevoerd. Tegelijk met de ontwikkeling van de doorloop-
melkstal werd de belangstelling voor door  loopmelkwagens   opgewekt, omdat het hiermee 
ook in de weide mogelijk wordt tot arbeidsbesparing en arbeidsverlichting te komen en zij te-
vens melker en koe beschutting geven bij guur weer.

Een bijkomend voordeel van de doorloopmelkstallen en doorloopmelkwagens is dat men de 
koeien tijdens het melken individueel krachtvoer kan toedienen, hetgeen in de grupstal min-
der gemakkelijk uitvoerbaar is. Voor de meest produktieve koeien bleek de duur van het ver-
blijf in de doorloopmelkstal niet altijd lang genoeg om een voldoende hoeveelheid krachtvoer 
op te nemen. Door naar vormen te zoeken waarin de dieren het krachtvoer sneller op kunnen 
nemen, tracht men ook bij de systemen waarbij een groot aantal dieren per uur gemolken wor-
den hiervoor een oplossing te vinden. Afgezien van de daaraan verbonden voedertechnische 
voordelen wordt door een krachtvoedergift tijdens het melken de melkafgifte gestimuleerd, 
waardoor een vollediger uitmelken van de koeien bereikt kan worden.

Dat de kwaliteit van het werk bij het melken van groot belang is voor de uiergezondheid 
blijkt uit tabel 11. Deze is het resultaat van een onderzoek naar de relatie tussen enerzijds de 
afstelling van de melkmachine, de gevolgde melktechniek, de hygiëne bij het melken, en an-
derzijds het optreden van mastitis (via monsteronderzoek op de Brabantse Mastitis Reactie, 
B.M.R.).

Bij de ontwikkeling van het machinemelken is sprake van een steeds verdere toeneming van 
de mechanisatiegraad. Daarbij is het van belang dat alle handelingen op de juiste tijd en plaats 
kunnen worden uitgevoerd. De tepelhouders moeten op tijd aangezet en afgehaald worden, 
alle verrichtingen die een vlotte melkafgifte en een goed uitmelken van de koeien kunnen be-
vorderen moeten naar behoren plaats hebben, en een hygiënische winning van de melk dient 
daarbij gewaarborgd te zijn. Wordt de belasting door de ingewikkeldheid van de te verrichten 
handelingen echter te hoog, dan kan de kwaliteit van het werk eronder lijden.
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Was het aanvankelijk bij het melken de fysiologische belasting die beperkingen oplegde, later 
werd het de psychologische belasting die het aantal per uur te melken dieren beperkte.
In tabel 12 is af te lezen hoe zwaar fysiologische en psychologische belasting zijn bij de ver-
schillende werkmethoden. Bij het kiezen van bepaalde methoden van melken werd het dus 
van belang zowel de fysiologische als de psychologische belasting binnen aanvaardbare gren-
zen te houden. Het toenemende gebruik van een melkleiding en het overgaan op machinaal 
namelken hebben in hun algemeenheid gunstige aspecten gehad ten aanzien van de fysiologi-
sche belasting. Bij het toepassen van moderne melkmethoden werd ook de psychologische en 
perceptieve belasting van de melker teruggebracht door bij voorbeeld het achterwege laten 
van het namelken en door de introductie van de op het IVO ontwikkelde melkstroomindicator 
die aangeeft wanneer een koe is uitgemolken. Andere voorzieningen die een verdere automa-
tisering van het melken beogen, zoals bij voorbeeld de melkmachine die automatisch uitge-
schakeld wordt als de melkstroom een bepaald minimum bereikt heeft, gaan in dezelfde rich-
ting. Dat wil zeggen zij vereenvoudigen het melken en verlagen daarmee de psychologische 
belasting.

Met de moderne systemen kan de melker thans bij een verregaande mechanisatie van het mel-
ken zonder grote psychische belasting en zonder gevaren met betrekking tot de produktie of 
de uiergezondheid zijn arbeid verrichten. Variaties in melkbaarheid of melkgift blijken daarbij 
goed op te vangen. In de grupstal kan hij hiermee thans (1970) tot een maximale prestatie van 
30 à 35 koeien per uur komen. Bij de doorloopsystemen zijn de mogelijkheden groter en kan 
men het aantal te melken koeien tot 60 per uur opvoeren.
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Honderd jaar Landbouwmechanisatie in Nederland

Dr. J.M.G. vd. Poel

Vereniging voor Landbouwgeschiedenis – 1983

blz. 228 >
.....................
Nog voor het uitbreken van de Eerste Wereldoorlog kondigde zich ook een ontwikkeling op 
het gebied van de melkwinning aan, die eerst na de Tweede Wereldoorlog tot volle ontplooi-
ing zou komen, nl. de toepassing van de melkmachine. 

In de tweede helft van de 19e eeuw hebben 
talloze constructeurs zich op het uitdenken 
van melkmachines toegelegd, zodat er tiental-
len soorten in de handel kwamen. In vrijwel 
alle grote landbouwmusea kan men hiervan 
nog bewaard gebleven specimina vinden. De 
Nederlandse bijdrage op dit gebied was een 
handmelkmachine, die door F. H. Pijttersen en 
Carstens te Sneek (thans Pijttersen's Machine-
handel N.V.) in 1895 werd geconstrueerd 
(Afb. 91). 

De ‘machine’ bestond uit een vertind ijzeren 
emmer, waarop een statief was geplaatst dat 
hoger en lager gesteld kon worden. Het eigen-
lijke melkapparaat, dat ingebouwd was in dit 
statief, bestond uit 2 met rubber beklede hou-
ten walsen, waartussen een verende, eveneens 
met rubber beklede, staalplaat was aange-
bracht. De walsen werden door een kruk en 
kamwielen in beweging gebracht en wel zo 
dat de ene wals horizontaal stond, terwijl de 
andere een verticale stand had. De tussen de walsen en de verende staalplaat hangende spenen 
(2 aan weerszijden van de staalplaat) werden dus beurtelings paarsgewijze uitgeknepen. „‘t  
Komt dan ook nooit voor dat een koe met deze machine de melk niet laat schieten”. Het mel-
ken met deze machine zou sneller kunnen geschieden dan handmelken, maar dat was niet het 
hoofddoel geweest, waarnaar de uitvinders hadden gestreefd. Zij hadden dit werktuig nl. niet 
ontworpen om het melken te bespoedigen, ‘maar om iedereen in staat te stellen goed te mel-
ken. Ze vindt haar werkkring daar, waar gebrek aan goede melkers is’. 

Hoeveel arbeiders er nodig waren om de koe tijdens deze niet bepaald zachtzinnige melkme-
thode vast te houden, vermeldt de historie niet. Ofschoon de uitvinders meer dan 10 binnen- 
en buitenlandse octrooien voor dit apparaat wisten te verwerven bracht hun geesteskind geen 
oplossing voor het melkersvraagstuk. In 1908, toen de belangstelling voor het machinaal mel-
ken in ons land begon toe te nemen door het groeiend gebrek aan goede melkers, schreef 
de rijksveearts H. M. Kroon over het werktuig van Pijttersen en Carstens, dat hij het destijds 
beproefd had „en ik moet eerlijk zeggen, dat zij evengoed - of laat ik liever zeggen - evenmin 
voldeed als andere bekende melkmachines”.

▲    zuivelhistorienederland.nl                                                                              © diverse gebruikte couranten14

Afb. 91 Handmelkmachine van Pijttersen



In de landbouwpers van de vorige eeuw leest men ook steeds weer optimistische verhalen 
over het gebruik van melkbuisjes. Dit waren benen of metalen buisjes, die men in het tepelka-
naal schoof door de kringspieren heen, zodat de melk van zelf afvloeide. De koeien reageer-
den minder enthousiast en kregen tepel- en uierontstekingen.

Gedurende de laatste decennia van de 19e eeuw was een praktisch bruikbare melkmachine 
een wensdroom van vele veehouders en landbouwkundigen geworden. Jb. Boeke was één van 
hen. Reeds in 1875 verzuchtte hij in aanwe-
zigheid van zijn zoon, dat een goed functio-
nerende melkmachine het leven van de vee-
houder heel wat aangenamer zou maken. 
Boeke had in het begin van zijn landbouw-
carrière dagelijks 6 koeien moeten melken 
en bewaarde daaraan kennelijk geen prettige 
herinneringen. Een bruikbare melkmachine 
zou veel rendabeler zijn, aldus Boeke, dan 
de andere landbouwmachines. Dit waren 
immers uitsluitend machines voor seizoen-
werkzaamheden en een melkmachine kon 2 
maal daags gedurende 365 dagen dienst 
doen. Boeke zou de invoering van de melk-
machine in ons land echter niet meer mee 
maken. Hij overleed in 1908. Een ander be-
wijs voor de vroege belangstelling voor de 
melkmachine is een lezing over dit onder-
werp, die een Fries deskundige in 1893 voor 
de Noorderafdeling van de Groninger Maat-
schappij van Landbouw hield. Deze lezing 
kan echter uitsluitend betrekking hebben ge-
had op handmelkmachines, want het proto-
type voor de moderne melkmachine werd 
eerst enige jaren later uitgevonden. De uit-
vinding van de pulsator in combinatie met 
het gebruik van elektrische stroom was 
daarvan de grondslag.

De pulsator, die gepatenteerd werd door Dr. Alexander Shield te Glasgow, werd voor het 
eerst in het openbaar getoond op de Royal Show in 1895 bij de Thistle Mechanical Milking 
Machine. De voorgeschiedenis van het gebruik van de elektrische melkmachine in ons land 
speelde zich nog voor de Eerste Wereldoorlog af. Reeds in 1908 nam de Zuivelboerderij te 
Hoorn een proefneming met een handmelkmachine, die zeer ongunstig uitviel, ook, nadat het 
door Dr. Baumer te Amsterdam uitgevonden werktuig was omgebouwd voor elektrische aan-
drijving. Het apparaat was uiterst kwetsbaar. „Eischt het handmelken een geoefend melker,  
deze melkmachine eischt feitelijk een meer dan halven mechanicus”. Bovendien molk het 
werktuig langzamer dan een melkknecht. Even negatief viel de beproeving van een melkma-
chine voor handkracht uit, die op de modelboerderij „Huis ter Aa” te Doorwerth in 1909 ge-
houden werd onder leiding van Dr. C. J. Rab, rijksveearts te Oosterbeek. Naar aanleiding van 
deze laatste proefneming hield Dr. Rab in 1909 een lezing voor het Genootschap ter Bevorde-
ring van Melkkunde, waarin hij een historisch overzicht gaf van de ontwikkeling van de melk-
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Afb. 92 Melkmachine van Bergner Revalo 1910



machine, en eindigde met de conclusie dat de melkmachines nog niet in het stadium waren 
gekomen, dat zij voor algemeen gebruik waren aan te bevelen.

Het doet ons momenteel wat vreemd aan, dat dierenartsen zich bezighielden met het geven 
van voorlichting op het gebied van de zuivelbereiding e.a., maar dat was in die dagen nog heel 
gewoon en zowel op het gebied van de zuivelbereiding als op het gebied van de stalinrichting 
hebben talrijke dierenartsen in die dagen voortreffelijk werk verricht. Zo heeft de lezing van 
Dr. Rab de stoot gegeven tot de aanschaffing van de eerste elektrische melkmachine op een 
Nederlands bedrijf. A. G. Mörzer Bruyns, directeur van de Maatschappij ‘Rollecate’ te De-
demsvaart, die deze lezing had bijgewoond, schafte zich één van de door Dr. Rab genoemde 
elektrische melkmachines, de Bergner Revalo (Afb. 92), aan en op 4 januari 1910 werden de 
koeien op ‘Rollecate’ voor het eerst elektrisch gemolken in een speciaal voor de melkmachine 
gebouwde ‘fabriek’. Mörzer Bruyns was zeer te spreken over de resultaten. 
De koeien gaven bij het namelken niet meer dan 100 à 300 gram melk, de arbeidsbesparing op 
dit grote bedrijf zou 40% bedragen hebben en de ‘machinale melk’ bevatte minder bacteriën 
dan de met de hand gewonnen melk. Op bedrijven, waar hygiënische melkwinning voorop 
stond, bood de melkmachine nu reeds voordelen, was zijn conclusie. De Engelse landbouw-
journalist Robertson Scott maakte bij de beschrijving van zijn bezoek in 1911 aan de eigenaar 
van ‘Rollecate’, Mr. W. J. Baron van Dedem, melding van deze machine.

De aandacht was nu op de melkmachine gevestigd en het ene artikel over het machinaal mel-
ken na het andere verscheen in de zuivelbladen. Boeke en Huidekoper behoorden tot de eerste 
importeurs, die het waagden een melkmachine te importeren.
In maart 1912 demonstreerden zij de Deense Wallace-melkmachine o.a. op de land bouwten-
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Afb. 93. Demonstratie van Boeke en Huidekoper te Schagen in 1912 met de Wallace-melkma-
chine.



toonstelling te Schagen (Afb. 93) en stelden daarna het apparaat op verzoek van de Proefzui-
velboerderij te Hoorn beschikbaar voor een onderzoek. Na deze proef werd nog enige dagen 
in de boerderij van H. J. Avis te Midwoud (N.-H.) met deze machine gemolken om na te gaan 
of de machine onder normale bedrijfsom standigheden beviel. Uit getuigschriften in de prijs-
courant van augustus 1913 blijkt, dat Boeke en Huidekoper op dat ogenblik in ieder geval 2 
installaties tot tevredenheid van de gebruikers (H. van Mourik te Linschoten en de N.V. Ont-
ginning-, Landbouw- en Zuivelmaatschappij ‘Lactaria’ te Sambeek, bij Boxmeer) hadden 
verkocht.

In augustus 1912 demonstreerde de Fa. B. Hartelust te Leeuwarden de Australische L(ouw-
rens) K(enny) G(illy)-melkmachine op de landbouwtentoonstelling aldaar. Deze demonstratie 
heeft er wellicht toe geleid dat de veehouder W. Algera te Jorwerd als eerste in Friesland in 
het begin van november 1912 een L.K.G.-melkmachine aanschafte. Het was voor de eerste 
gebruikers blijkbaar telkens weer een openbaring hoe de koeien op de machine reageerden. 
Ook Algera verklaarde met veel nadruk, dat ‘de machinale methode blijkbaar de koeien zeer 
welgevallig is’.

Hoeveel, of liever hoe weinig, melkmachines in deze tijd in ons land in gebruik kwamen, is 
blijkbaar nergens vastgelegd. Het Landbouwverslag over 1913 vermeldt slechts, dat in de pro-
vincie Limburg ‘sinds eenige tijd’ een melkmachine gebruikt werd op een groot bedrijf en 
goed voldeed. Over de andere melkmachines, die in gebruik waren, wordt met geen woord ge-
rept.

Op de Nationale en Internationale Landbouwtentoonstelling waren de beide reeds genoemde 
importeurs de enigen, die een melkmachine in hun stand hadden opgesteld. De N.V. Neder-
landsche IJzerhandel (v/h D. J. van Enthoven en Zn. en B. Hartelust) demonstreerde 2 maal 
daags, met 16 koeien van de ‘s-Gravenhaagsche Melkinrichting ‘de Sierkan’, de L.K.G.-
melkmachine, ‘waarvan zoowel in Nederland als in Duitschland gedurende 1913 onderschei-
dene installaties zijn geplaatst’. Uit dit cryptische citaat valt niet op te maken of deze N.V. 
hier te lande meer dan één machine had verkocht.

De melkmachine was en bleef hier in ieder geval nog een hoge uitzondering; de Proefzuivel-
boerderij te Hoorn ging ondertussen door met het testen van de verschillende machines, o.a. 
de Wallace, de Sharples en de Heureka1.

Naast deze wetenschappelijk-zakelijke benadering van het melkmachine-vraag stuk, geraakte 
het debat over het voor en tegen van de melkmachine ook al spoedig in de emotionele sfeer. 
Met veel pathos en sentimentaliteit verdedigden sommigen de stelling, dat machinaal melken 
onnatuurlijk was - handmelken was dat in hun ogen kennelijk niet - en in iedere minder goede 
uitslag van proefnemingen zagen zij een nieuw bewijs voor deze stelling. ‘De tot heden ver-
vaardigde melkmachines hebben ons in het gelijk gesteld, de nog te construeren machines 
zullen onze meening niet wijzigen’, schreef in 1910 nogal onvoorzichtig de hoofdredacteur 
van de Veldbode. A. A. ter Haar, die tot de felste tegenstanders van de melkmachine behoor-
de. Ook nadat de eerste machines in ons land met goede resultaten op verschillende bedrijven 
dienst deden, gaf hij zijn verzet niet op. De kerngedachte van al zijn betogen vinden we in de 
Veldbode van 1914: ‘Wij voor ons beweren, dat een ‘stomme’, hersenlooze en hartelooze ma-
chine nooit een goed melker zal kunnen vervangen. Van een automaat maakt men nu eenmaal  
geen virtuoos!’ De melkmachine kon de koe nu eenmaal niet een gevoel van ‘moederweelde’ 
geven, zoals een goede melkknecht volgens ter ‘Haar wel vermocht. 

1Zie elder in deze knipselmap - zhn.
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Tot in de jaren 20 bleef hij doorgaan met fulmineren, maar in 1928 moest hij tenslotte - waar-
schijnlijk tot zijn eigen verbazing - erkennen: ‘De melkmachine is er!’ Voor de Eerste We-
reldoorlog waren er vermoedelijk hooguit een tiental melkmachines in ons land in gebruik ge-
komen en tijdens de oorlogsjaren zullen het er nog minder geweest zijn, gezien de invoerbe-
lemmeringen. De uitbreiding van het aantal melkmachines viel in de loop van de jaren 20, na-
dat verschillende verbeteringen waren aangebracht. Aanvankelijk werd de toepassing van de 
melkmachine hier te lande sterk tegengehouden, omdat de machines naar men meende niet te 
vervoeren waren, hetgeen het gebruik tijdens de weideperiode onmogelijk zou maken. In het 
Officieel Orgaan van de F.N.Z. van 1 februari 1922 werd dit bezwaar breed uitgemeten: ‘Men 
zou dan genoodzaakt zijn op een of andere wijze met de melkmachine het veld in te trekken’ 
en dit beschouwde men toen blijkbaar nog als iets onoverkomelijks. Maar ook in andere op-
zichten was men nog niet op de nieuwe machine ingespeeld. De grootste moeilijkheden on-
dervonden de melkmachine-pioniers bij het schoonhouden van hun installaties en bij het goed 
uitmelken van hun koeien.

Een groot propagandist vond de melkmachine in de persoon van K. N. Kuperus te Engelum 
(Fr.), die als eerste in Nederland op 6 maart 1924 de inmiddels sterk verbeterde Alfa-Laval-
machine in gebruik nam. Vanaf dat jaar dateert de opkomst van de melkmachine in het Neder-
landse veehouderijbedrijf. In dezelfde tijd maakte de veehouder Sikkes te Assendelft (N.-H.) 
zijn melkmachine mobiel door montage op een wagen. Naar zijn weiland liet hij een elektri-
sche leiding leggen, zodat hij de melkmachine op verschillende plaatsen in het weiland kon 
aansluiten op het elektrische net.

Al weer bijna vergeten is, dat ook in Nederland in deze periode melkmachines zijn gemaakt 
door Hermes Landbouwmachinefabriek te Leeuwarden. Deze fabriek heeft vanaf 1925 tot 
in het midden van de jaren 30 melkmachines in produktie gehad.

In Gelderland werd in 1928 een Commissie ingesteld voor de bestudering van de verschillen-
de melkmachines en in december van hetzelfde jaar bracht de Commissie voor Landbouwcoö-
peratie van de Noord-Hollandsche Zuivelbond een lovend rapport uit over het machinaal mel-
ken. Dit rapport berustte op gegevens van 163 gebruikers van melkmachines. Daaronder be-
vonden zich niet alleen veehouders met grote stallen, maar ook boeren, die minder dan 10 
koeien molken. Eén van hen schreef, zijn ervaringen samenvattend, aan de rapporteurs: ‘Ik  
heb alle benodigde landbouwmachines, maar de beste en grootste vriend is mijn Alfa Laval 
melkmachine’. De meningen van de 163 geënquêteerden waren vrijwel onverdeeld gunstig. 

Hoeveel melkmachines in 1928 in gebruik waren, is niet bekend, maar volgens de schatting 
van Terpstra waren in het begin van de jaren 30 in ons land in totaal ongeveer 1000 melkma-
chines. Daarmee was echter het vooroorlogse hoogtepunt bereikt. Eerst na de Tweede We-
reldoorlog zou de melkmachine een factor van betekenis worden voor het Nederlandse weide-
bedrijf in zijn geheel......................

....................Blz. 280 >
Onder invloed van de arbeidsmarkt kreeg ook de melkmachine een belangrijke rol. De lange 
werktijden in het Nederlandse weidebedrijf met het tweemaal per dag terugkerende melken 
werden als een zeer groot inconvenient beschouwd, vooral ‘s zaterdags en zondags. Jongeren 
wilden het handmelken niet meer leren en zochten elders een werkkring. Overbetaling in de 
vorm van zwarte lonen en meer emolumenten dan bij de collectieve arbeidsovereenkomsten 
waren toegestaan, konden het wegtrekken van de arbeiders uit het weidebedrijf niet verhinde-
ren, zodat de zondag voor de boer en boerin de zwaarste werkdag van de week werd. De 
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proefnemingen, die de laatste jaren worden genomen met het eenmaal melken op zondag, 
trekken dan ook grote belangstelling van de veehouders.

Dat de melkmachine ook in ons land algemeen gebruikt zou worden, was in de eerste jaren na 
de oorlog nog niet te voorzien. Weliswaar schaften verschillende grote bedrijven melkmachi-
nes aan en exploiteerden verschillende kleinere boeren in combinatie melkmachines, die op 
een jeep gemonteerd werden, maar dit waren slechts incidentele verschijnselen. In 1940 wa-
ren omstreeks 1000 melkmachines in gebruik en in 1949 was dit aantal tot slechts 1527 geste-
gen. In het volgende jaar was dit aantal plotseling meer dan verdubbeld (3835 machines) om 
daarna langzaam verder te stijgen. Van een spectaculaire toeneming was tot omstreeks 1955 
echter geen sprake.

Men bleef terughoudend ten aanzien van het aankopen van een melkmachine en de aanschaf-
fing beperkte zich vrijwel geheel tot de grote bedrijven. Het is mogelijk, dat de slechte erva-
ringen uit de jaren 30 nog doorwerkten. Verschillende melkinstallaties werden in die jaren 
weer buiten gebruik gesteld, omdat zij niet voldeden. Dit was echter in de meeste gevallen een 
gevolg van onvoldoende reiniging van de machines. De reiniging bleef nog lang een zwak 
punt, maar onder invloed van de langdurige voorlichting van de rijkslandbouwvoorlichtings-
dienst kwam hierin na de oorlog langzamerhand verbetering. Mede uit kwaliteitsoverwegin-
gen heeft men echter in Nederland langer aan handmelken vastgehouden dan elders. De uitbe-
taling door de zuivelfabrieken van de melk naar kwaliteit is een belangrijke prikkel voor de 
veehouders geweest om meer aandacht aan de reiniging van de melkmachines te besteden. In 
1954, toen in ons land ca 8100 melkmachines op veehouderijbedrijven in gebruik waren, kon 
men op grond van een uitvoerig onderzoek vaststellen, dat op vele bedrijven het machinaal 
melken nog voor verbetering vatbaar was. Bij het overschakelen van handmelken op machi-
naal melken konden de beste bedrijven het hoge kwaliteitsniveau niet handhaven. De midden-
groep bleef ongeveer op hetzelfde peil, terwijl de bedrijven waar de kwaliteit van de melk 
voorheen het minst was geweest, na de overgang op de melkmachine een betere kwaliteit 
melk leverden.

Vanaf 1955, toen ruim 20% van het Nederlandse rundvee machinaal werd gemolken, is er 
sprake van een versnelde invoering van de melkmachine (Tabel 15). 

TABEL 15. Melkmachines in Nederland (Bron: Landbouwverslagen).

1940 1949 1950 1951 1955 1956 1958 1960 1961 1962 1964 1965

982 1527 3835 4104  9208  14.500  22.633  38.634  47.963  57.107  70.519 80.000

13 % *
*13% vd. Melkveebedrijven zjb 59 XIV-3

In 1961 werd reeds meer dan de helft van de koeien machinaal gemolken. Ook op de kleinere 
bedrijven ontstond nu meer belangstelling. De toepassing van de doorloopmelkstal (Afb. 
127), experimenteel begonnen in 1954, en van de doorloopmelkwagen, verhoogde in combi-
natie met de melkmachine de arbeidsbesparing. Weinig of geen arbeidsbesparing, wordt ver-
kregen met de melkleiding die echter de arbeid op de boerderij wel aanzienlijk lichter maakt. 
Bij gebruik van een melkleiding wordt de melk direct uit de melkmachine naar de melkbus-
sen of een speciale tank getransporteerd, waardoor het heen en weer lopen met de zware 
melkmachine-emmers, om deze over te gieten in de melkbussen, komt te vervallen. Ook de 
melkleiding is een verschijnsel van de allerlaatste jaren en bergt misschien ook voor de ar-
beidsbesparing nog mogelijkheden in zich. Indien het nl. economisch verantwoord blijkt om 
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de melk via een pijpleiding rechtstreeks van de boerderij naar de fabriek te transporteren, 
wordt het vervoer van de melk aanzienlijk eenvoudiger. Op een enkel bedrijf in ons land 
wordt met dit laatste systeem momenteel een proef genomen.

Bij de stalinrichting is de mechanische mestafvoer een opvallende verandering. Deze begon 
ca 1950 met de motorisch getrokken mestbak -plank en -schijf, waarmee men de groep kon 
schoonmaken. Daarna werden het z.g. schuifstangsysteem ontwikkeld en een rondgaand sys-
teem met een ketting zonder einde die de mest afvoert. Op bedrijven waar men een gemengde 
bewaarmethode van de mest met geen of weinig strooisel toepast, komt thans het drijfmest  -  
systeem in zwang (sinds 1963). De breder dan normale groep is hierbij overdekt met metalen 
roosters, waar de gier en de mest doorheen valt en na toevoeging van een weinig water via af-
voergoten in een grote bewaarkelder terechtkomt, waar de mest d.m.v. vleugelroerders ge-
mengd wordt. Deze mengmest wordt van tijd tot tijd over het land verspreid met speciale 
tankwagens, die voorzien zijn van een- meestal roterende-verdeler voor verspreiding van de 
mest en van een mengmestpomp, die dient voor het opzuigen van de mest uit de kelder.
...........
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Fig. 127  De Doorloopmelkstal
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In 1904 een lang artikel van de hand 
van de Friesche Zuivelconsulent J.  
Mesdag, over de eerste Melkmachines

Op de volgende blz. volgt de integrale  
tekst!



LC 1904-07-05

Machinaal melken ?
In het Friesch Weekblad van Zaterdag j.l. komt onder bovenstaand opschrift het volgen-
de artikel voor van de hand van den zuivelconsulent voor Friesland, den heer J. Mesdag:
In het Friesch Weekblad van 18 Juni spreekt de heer W. Kooistra den wensch uit, dat een on-
derzoek worde ingesteld naar de bruikbaarheid van melkmachines in de practijk. Met genoe-
gen grijp ik deze gelegenheid aan, om de hoofdzaken mede te deelen van hetgeen ik in de 
laatste jaren over melkmachines heb aangetroffen in de mij ten dienste staande literatuur.

Een door Gray en Nicholson geconstrueerde melkmachine werd in 1891 op de landbouwten-
toonstelling te Londen met een 1e  prijs bekroond. Zij werd later door dr. Shiels in Glasgow 
belangrijk verbeterd en eenige maanden op een landgoed in de buurt in werking gesteld.
Toen de uitkomst gunstig scheen, werd een vennootschap ,,the Thistle Mechanikal Milking 
Machine Company” in Glasgow opgericht, om de uitvinding te exploiteeren.

Sedert 1895 is deze Thistle-machine op eenige landgoederen in Schotland regelmatig in ge-
bruik; in 1896 werd zij in Duitschland ingevoerd, en zij was ook op de algemeene landbouw-
tentoonstelling in Hamburg, in Juni 1897, in werking te zien. Waarschijnlijk door het steeds 
toenemende bezwaar om een voldoend personeel te verkrijgen voor het melken, was de be-
langstelling der tentoonstelling-bezoekers zeer groot, maar hun indruk zeer uiteenloopend, 
waarom de Duitsche Landbouwmaatschappij besloot, deze machine aan een zeer nauwkeurig 
onderzoek te doen onderwerpen onder leiding van dr. Benno Martiny te Berlijn, die daarover 
in 1899 een uitvoerig rapport heeft uitgebracht.

De machine bestaat uit de volgende deelen:
„Een luchtdicht gesloten metalen emmer is door caoutchoucbuizen2 verbonden met de openen 
van de te melken koe, en met een luchtpomp. De buis die naar de koe gaat, eindigt in 4 cylin-
der-vormige gummibekers, die over de openen worden geschoven en zich door de werking 
van de luchtpomp 45 keer per minuut beurtelings samentrekken en weer ontspannen. De an-
dere buis is verbonden aan een metalen buisleiding, die door den geheelen stal lange de koei-
en loopt en verbonden is met een grooten metalen ketel. waaruit de lucht wordt weggenomen 
door een luchtpomp, waarvoor een motor van 3 á 4 paardekracht noodig is. Daar de machine 
met luchtpomp en buisleiding niet verplaatsbaar zijn, moeten de koeien altijd in den stal ge-
molken worden.

De beide caoutchoucbuizen Lijn niet onmiddellijk aan den melkemmer verbonden, maar door 
tusschenkomst van een glazen cylinder die op den emmer staat en daarmee in open gemeen-
schap is, maar overigens ook luchtdicht gesloten. Hierdoor kan men de melk zien vloeien.

De zuiging door de luchtverdunning bewerkt, is geen voortdurende, maar werkt met regelma-
tige tusschenpoozen, ongeveer als de melkende hand.
In het rapport over het onderzoek der Thistlemelkmachine wordt door dr. Benno Martiny de 
aanschaffing noch aangeraden, noch ontraden.

Waar zij in een dringende behoefte voorziet, wegens gebrek aan personeel, en goed gehan-
teerd wordt, daar zal zij presteeren wat men er billijkerwijze van verwachten kan; waar het 

2 Natuur-rubberslang (zhn.)
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echter aan de noodige zaakkundige behandeling, aan de grootst mogelijke zindelijkheid, en 
aan zorgvuldig toezicht ontbreekt, waar men nog niet ondervonden heeft dat de machine aan 
het melkpersoneel veel hoogere eischen stelt, daar zullen teleurstellingen niet uitblijven.

Bij het gebruik der machine kan men met ongeveer de helft van het personeel voor handmel-
ken volstaan, maar dan dient men de flinkste melkers er voor te behouden, daar het machine-
melken met alles wat er bij behoort, veel moeilijker is dan het handmelken.

Als kosten vind ik opgegeven voor een inrichting om 6 koeien tegelijk te melken ƒ 960 buiten 
den motor, buizen, verbindingen en aanleg; of ook f 1800, zonder stoommachine, voor eens 
inrichting om 100 koeien te melken.

Na 1896 is deze machine op eenige groote goederen in Duitschland opgesteld.
Het oordeel van de gebruikers is zeer verschillend; terwijl er op enkele plaatsen reeds jaren 
lang mee gemolken wordt, is zij op vele andere na korten tijd gebruikt te zijn, weer buiten 
werking gesteld. Een groot bezwaar tegen het gebruik is, dat de koeien met de hand nagemol-
ken moeten worden, daar ze met de machinie niet schoon uitgemolken worden. Verder dat 
alle 4 uierkwartieren even lang gemolken moeten worden. Volgens sommige gebruikers is het 
vetgehalte der met de machinie gemolken melk vrij wat lager dan de melk van dezelfde koei-
en wanneer ze met de hand worden gemolken. Door anderen wordt dit tegengesproken. Door 
meerdere gebruikers wordt geklaagd over de weinige duurzaamheid der machinaal gemolken 
melk, en deze klacht wordt bevestigd o.a. door een bacteriologisch onderzoek door Harrison, 
in Canada in 1898, waarbij hem gebleken is, dat de met de Thistle-machine gemolken melk 
steeds een veel grooter aantal bacteriën bevatte dan de met de hand gemolken melk. De oor-
zaak kan volgens hem zijn, dat bij het aanbrengen van de zuigbekers haren van de uiers , 
waaraan steeds een groot aantal bacteriën zich bevinden, losraken en met de melk worden 
weggespoeld. De bacteriën ontwikkelen zich in de warme melk snel.

Als tweede oorzaak voert hij aan:, dat de bekers en buizen niet met kokend water en stoom 
gezuiverd kunnen worden. Niettegenstaande de buizen zeer goed met warm en koud water 
werden gewasschen en uitgespoeld, bleven steeds bacteriën aan de wanden gehecht, die bij 
het later gebruik van de machine mee in de melk werden gespoeld. Als bewijs hiervoor voert 
Harrison aan het dikwijls voorkomen van bacteriën-soorten in de melk, die zich ook bevonden 
in het water dat voor het wasschen gebruikt werd. Als derde oorzaak noemt hij dat het in de 
practijk niet te vermijden is, dat voor en na een zuigbeker, bij het overbrengen van de eene 
koe naar de andere, erg verontreinigd wordt.
Ook de boter uit de machinaal gemolken melk bleek minder duurzaam te zijn dan die uit melk 
op de gewone wijze verkregen.

In het rapport over het bovengenoemde onderzoek van de Thistle-machine in Duitschland, 
schrijft Benno Martiny  ”Over het algemeen schijnt de duurzaamheid der melk door het ma-
chinaal melken, in vergelijking met vroeger, niet verminderd te zijn, daar nooit klachten van 
den melkpachter worden vernomen. Daarentegen was de boter uit de machinaal gemolken 
melk steeds minder duurzaam, en ze had dikwijls ook reeds aanstonds een minder goeden 
smaak.”

Het bovenstaande zal wel voldoende zijn, om ieder te overtuigen dat van de Thistle-melkma-
chine voor Friesland geen heil te verwachten is. En dit is de eenige melkmachine, die, voor 
zoover ik heb kunnen nagaan, een tijdlang op verschillende landgoederen in Europa en Ame-
rika in gebruik is geweest, en op enkele misschien nog in gebruik is.
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Verreweg de meeste andere melkmachines, of misschien wel alle, die in het laatste tiental ja-
ren zijn uitgevonden, hebben het levenslicht niet kunnen verdragen. Zij zijn verschenen met 
meer of minder luidklinkende reclames, zij zijn onderzocht en verdwenen.

Zoo is het gegaan met de melkmachine van de Laval in Zweden, waarvan men in 1896 zeer 
groote verwachting had, omdat de melk niet door zuigkracht werd verkregen, maar door een 
mechanische bewerking, waardoor de beweging van de melkende hand zooveel mogelijk was 
nagebootst. Zij is langen tijd in de Laval's eigen stal in gebruik geweest, volgens opgaaf met 
zeer bevredigend resultaat, en ofschoon reeds maatregelen waren genomen om ze verder te 
exploiteeren,  is hiervan niet gekomen, waarschijnlijk omdat de uitvinder ten slotte heeft inge-
zien, dat de behandeling der machine voor de practijk te omslachtig en te tijdroovend was.

Zoo is het ook gegaan met de melkmachine van Siemsglusz in Hannover in 1897 , met die 
van Bechtolsheim in München, waarvan ik na de eerste beschrijving in 1900, nooit weer iets 
heb aangetroffen, en zoo zal het ook wel gaan met de melkmachine van Andersen bij Hader-
sleben, die in den gepasseerden winter te Kleinhof-Tapiau door dr. Hittcher is onderzocht.

Terwijl de Thistle-melkmachine voor het grootbedrijf bestemd is, is de te Kleinhof-Tapiau 
onderzochte eene voor handbedrijf. Het voornaamste verschil tusschen deze en de Thistle be-
staat daarin, dat bij deze handmelkmachine voor iedere tepel een afzonderlijke pomp aanwe-
zig is, waardoor ieder uierkwartier niet langer gemolken behoeft te worden dan het melk 
geeft. Verder is de machine gemakkelijk verplaatsbaar ; ze weegt slechte 14,45 kilo, zoodat 
men er ook op de weide mee melken kan. Maar, terwijl bij de Thistle één persoon tegelijk 8 
koeien kan bedienen, kan met deze machine één persoon slechte ééne koe tegelijk melken. De 
machine werkt, evenals de Thistle, door het uitzuigen van de melk door luchtverdunning, ver-
kregen door 4 luchtpompen, die zoo aan een asverbonden zijn dat de zuigers achtereenvol-
gend op- en neer gaan wanneer de as gedraaid wordt, wat weinig kracht eischt, daar het bleek 
dat een zwakke 14-jarige jongen, zonder zich te vermoeien, 5 koeien er mee kon melken.

Met een flinken melker kan ook deze machine niet concurreeren, te meer daar ze niet schoon 
uitmelkt, zoodat steeds met de hand nagemolken moet worden. Een besparing aan personeel 
geeft ze dus niet, en alleen als noodhulp voor iemand die geen geoefende melkers kan verkrij-
gen, zou ze misschien gebruikt kunnen worden. De machine kost f 150.

Het onderzoek, door Kooistra gewenscht, heeft dus reeds plaats gehad, en de uitkomst is 
zoodanig geweest, dat het nog zeer onwaarschijnlijk is, dat de zoo noodzakelijke verbetering 
in den tegenwoordigen toestand van melkmachines te verwachten is.

Melken is, zegt dr. Benno Martiny, niet een zuiver mechanische verrichting aan een levenloos 
voorwerp, zooals bijv. haksel snijden of graan zuiveren, maar een kunst, waar de uitoefening 
bij iedere melkkoe, al naar den bouw van het uier, en al naar den eigenaardigen toestand en de 
hebbelijkheid van het dier, moet worden gewijzigd, om het doel zoo volledig mogelijk te kun-
nen bereiken. Dit doel is echter niet alleen, om van iedere koe de hoeveelheid melk te verkrij-
gen die het dier in staat is te geven, maar ook om voortdurend te letten op de wijze waarop de 
melkafscheiding plaats heeft, en deze te bevorderen, gedeeltelijk door mechanische prikke-
ling, gedeeltelijk door op de gemoedsstemming van het dier in te werken, daarbij mogelijk 
voorkomende gebreken op te merken en naar omstandigheden te behandelen.

Hierbij speelt het tastgevoel en de wijze van krachtsuitoefening der handen, alsmede de om-
gang van den melker met de melkkoe, één zoo belangrijke rol, dat het melken met de hand 
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door niets kan worden vervangen, wanneer men geen gevaar wil loopen dat gebreken in het 
uier en gebreken in de melkafzondering onopgemerkt blijven, dat de melk niet geheel verkre-
gen wordt, dat goede melkkoeien bedorven worden en dat het productievermogen van jonge 
koeien niet ontwikkeld wordt overeenkomstig hun aanleg en afstamming.

Onder deze omstandigheden is het twijfelachtig, of machinaal melken, in welken vorm ook, 
wel ooit toegepast zal kunnen worden, dan alleen in bedrijven waar slechts nieuwmelke koei-
en worden opgestald, met het doel om ze slechts één keer af te melken en gelijktijdig vet te 
maken en daarom Benno Martiny het verkeerd dat de veehouders hun heil verwachten van 
melkmachines, maar hij is van meening dat zij zelf moeten trachten verbetering in den toe-
stand te brengen en de middelen die hij hiervoor aanbeveelt zijn de volgende:
1. Het zooveel mogelijk houden van getrouwde knechten, met de verplichting dat de vrou-

wen mee moeten melken.
2. Het verstrekken van eene zekere hoeveelheid melk per dag voor huishoudelijk gebruik , 

waarvan de hoeveelheid afhangt van de hulp, door de vrouwen of volwassen kinderen der 
arbeiders bij het melken verleend, en het afhankelijk stellen van het loon der melkers van 
de opbrengst van iedere koe afzonderlijk.

3. Het aanmoedigen van jonge meisjes en jongens om het melken goed te leeren, door het 
uitloven van flinke prijzen voor een jaarlijks te houden melkwedstrijd, met verplichting 
van de prijswinners om minstens een bepaalden tijd, b.v. drie of zes maanden, regelmatig 
in een aangewezen stal aan het melken deel te nemen.

4. Het uitroeien van vooroordeelen en verheffing van dezen handarbeid in de schatting van 
het personeel, door zelf met de beschikbare huisgenooten aan het melken deel te nemen.

5. Het wegnemen van die misstanden, die in hoofdzaak den tegenzin in den staldienst te 
voorschijn roepen, dus in de eerste plaats het bevorderen van een zoodanige zindelijkheid 
in den stal, die niet slechts het oponthoud aldaar aangenaam maakt, maar ook voor het be-
drijf zelve bepaald noodig of wenschelijk is.

Ik heb deze denkbeelden van Benno Martiny, vrij vertaald, overgenomen, niet om daarmee te 
kennen te geven dat ik van meening ben dat al deze punten ook in Friesland nog onder de aan-
dacht der veehouders behoeven gebracht te worden, maar voornamelijk of alleen, om nog 
eens de aandacht te vestigen op het onder 3 gezegde.

Het aanmoedigen van jongens en meisjes om het melken goed te leeren, dat reeds in 1897 
door een autoriteit op landbouwgebied in Duitschland genoemd werd onder de middelen ter 
verbetering van toestanden die door Kooistra donker worden ingezien, wordt sedert 1903 door 
eenige afdeelingen der Maatschappij ook in toepassing gebracht, en oordeelende naar hetgeen 
ik er van gezien heb, komt het mij voor, dat in deze richting wel wat te doen is. Maar wanneer 
het iets van belang zal uitwerken, dan dient men te beginnen met het aanmoedigen van de 
veehouders, om jongens en meisjes in de gelegenheid te stellen het melken te leeren niet al-
leen, maar er ook zelf op toe te zien dat zij het goed leeren, en dit niet over te laten aan het 
toeval of ze toe te vertrouwen aan de leiding van melkers, die óf zelf niet weten wat men on-
der goed melken verstaat, óf het althans niet in toepassing brengen.

Wanneer het bestuur der Friesche Maatschappij van Landbouw de veehouders kon overtuigen 
van de wenschelijkheid of noodzakelijkheid, om aan deze zaak hun volle aandacht te schen-
ken, dan verwacht ik van deze wijze van werken meer nuttig gevolg dan van de proef met 
eene melkmachine.
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Bron: Verslag der ‘Vereeniging tot exploitatie eener proefboerderij te Hoorn’ 1912

Onderzoek van vier melkmachine 1912 – 1915 *

Nu ook in Nederland steeds meer gebrek komt aan bekwame melkers, vooral in de groote be-
drijven, sprak de algemeene vergadering in 1912 gehouden, de wenschelijkheid uit, dit jaar 
een aanvang te nemen met het onderzoek naar de gebruikswaarde der beste melkmachines. 

Onderzoek van de melkmachine „Wallace”.
Daar het aantal constructies tegenwoordig legio is en men uit prospectus en teekening zich be-
trekkelijk weinig licht verschaffen kan omtrent de bruikbaarheid, brachten de Heeren Van 
Dan en Visser in Juni 1912 een bezoek aan de zuiveltentoonstelling te Kiel, teneinde een 
voorloopig oordeel te krijgen omtrent een viertal systemen, die daar in werking te zien waren. 
Onder deze muntte, vooral wat eenvoud van constructie, betreft, de „Dano” uit, die derhalve 
tevens op eenige boerderijen in functie bezichtigd werd met het gevolg, dat daarna het bestuur 
met den fabrikant in onderhandeling trad om een volledige installatie tegen zoo billijk moge-
lijke condities ter beschikking te krijgen. Gebrek aan medewerking van den uitvinder, die den 
alleenverkoop voor Holland van den fabrikant bedongen had en totale aanschaffing eischte, (± 
f l200) deed deze onderhandelingen afspringen, waarna besprekingen plaats vonden met de 
firma Boeke & Huidekoper, die in den loop van dat jaar op tentoonstellingen al demonstraties 
gaf met de melkmachine „Wallace” afkomstig uit de fabriek der Gebroeders Bendix te Ko-
penhagen.

Rapporten omtrent deze machine waren 
reeds uitgebracht in begin 1912, door B. 
Martiny  in opdracht van de Deutsche 
Landwirtschaftsgesellschaft (Brochure 
No. 211), door C. Huyge in het Meinum-
mer 1912 der „Annales de Gembloux” en 
eindelijk van Malléve in het Bulletin No. 9 
(1911) de la Société d’Agriculture de 
I’Arrondissement de Meaux (Frankrijk).

Daar deze proefnemingen zich over hoog-
stens drie maanden uitstrekten, bestond 
oorspronkelijk het plan de machine gedu-
rende minstens een jaar achtereen in ge-
bruik te nemen, teneinde behalve een 
denkbeeld omtrent de duurzaamheid ook een inzicht te krijgen aangaande haar invloed op een 
geheele lactatie. Aanvankelijke moeilijkheden voor het gebruik in de weide alhier en gebrek 
aan voldoend geschoold personeel voor zoon lange periode, deden van dit voornemen afzien 
en beperkten we ons tot een onderzoek op stal, gedurende ongeveer denzelfden tijd als de 
voederproef bij melkvee aanhield.

De Wallace-machine oefent op de speenen een zuigende, maar tevens persende werking uit en 
behoort dus tot de groep van het druk- en zuigsysteem, dat de zuigende werking van het kalf 
het beste nabootst; de beide overige systemen zijn het uitsluitende zuigsysteem, dat geen goe-

* In deze ‘map’ alleen de technische beschrijving van de machines en de (aanschaf)-kosten en soms de voor en 
nadelen. grafieken zijn niet geplaatst.  
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de vertegenwoordigers schijnt te bevatten en het uitsluitende pers- of knijpsysteem, waartoe 
o.a. de Heureka, de Alfa Dalen, de Loquist en de Gandil Gjetting behooren.

Hieronder moge eerst een korte beschrijving der „Wallace”-melkmachine volgen: 

Boven de koeien bevindt zich een vacuumleiding van 1½ inch gegalvaniseerd ijzeren buizen, 
die aansluit op een vacuumketel, waarin het vacuum ongeveer 40 c.M. lager dan de atmosfeer 
gehouden wordt met behulp van een speciale vacuumpomp, die op de proefzuivelboerderij 
door een electromotor gedreven werd, welke bij het gebruik van twee melkbussen daartoe on-
geveer één paardekracht leveren moest. 

Een veiligheidsklep op de vacuumketel, waarvan de belasting willekeurig gewijzigd kan wor-
den, zorgt voor de instandhouding van het juiste vacuum, af te lezen op een manometer bij 
den ketel en in den stal. Bij elke koe was aan de gegalvaniseerde leiding een messingkraan 
aangebracht, die met behulp van een ± 1½ M. vacuumcaoutchoucslang de verbinding tus-
schen melkemmer en luchtleiding tot stand bracht. De melkemmer bestaat uit een vertind ijze-
ren bus met hermetisch sluitend deksel. waarop twee korte gebogen buizen gesoldeerd zitten. 
Een daarvan wordt verbonden met de vacuumslang naar de leiding; over de andere stulpt men 
een korte elastische slang, die aan het…………….(?)

Kosten
20°/o voor rente, reparatie en afschrijving van motor,  pomp 
en drie melkmachines à f. 1500.-  f. 300.--
benzine en smeerolie 3 á 4 uur daags ± 3 Lt. voor 1½  p.k.  f. 150.--
weekloon van één machinemelker boven gewoon loon  ± f. 4.- f. 200.  --  
hoogere kosten f. 650.--

besparing b.v. 2 melkers 30 ct. per keer (uur?)  f. 440.--

Kan men voor het overige werk de twee melkers missen, dan levert het gebruik deze machine 
op een bedrijf van 30 koeien eerst voordeel op wanneer de landbouwer haar zelf bedient. De 
vrij subtiele constructie maakt trouwens, dat men haar lang niet iederen boerenarbeider toe-
vertrouwen kan; ter voorkoming van veel teleurstelling moet ze onder toezicht staan van ie-
mand, die eenige handigheid bezit om met fijnere werktuigen om te gaan.

Omtrent de duurzaamheid der onderdeelen kan deze korte proef geen licht geven. Alleen zij 
vermeld, dat de machine, wat haar mechanische deelen betreft, steeds tot volle tevredenheid 
werkte en dat gedurende het tweemaandsche gebruik geen enkel defect optrad.

Een eigenaardigheid van de „Wallace”, die ze slechts met enkele andere constructies o.a. de 
Dana gemeen heeft, is, dat alle lucht, die door het afwisselende zuigen en lucht toelaten in het 
toestel komt, als ‘t ware door de melk gewasschen wordt, zoodat, alle, ook de kleinste veront-
reinigingen, b.v. de bacteriën uit de lucht, overgaan in de melk.

Een bijzonder onderzoek leerde, dat de hoeveelheid lucht, die op deze manier door de melk 
strijkt, niet gering is n.l. ± 1 M3 per koe met melkgift van 15 Lt. Dit cijfer werd berekend uit 
de hoeveelheid lucht, die bij het gebruik van twee machines onder het buiten werking stellen 
der veiligheidsklep, uit de pomp gestooten werd, als deze zoo langzaam liep, dat ze juist het 
vacuum op peil hield (40 c.M. beneden 1 atmosfeer).
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De hygienische waarde der melk, waarvoor als maatstaf dient de zindelijkheid waarmee ze 
gewonnen wordt, hangt dus bij ‘t gebruik der „Wallaco” in de eerste plaats af van den aard 
der stallucht. Daar het hooi op de proefzuivelboerderij dezen winter vrij stoffig was, ving de 
machine daar veel van op, met ‘t gevolg dat de botermaakster onbewust van den invloed der 
machine de waarneming deed, dat de room, met Swartz’s-vaten verkregen, een eenigszins 
grauwe tint aannam. Zij schreef dit aanvankelijk aan een andere oorzaak toe; toen het ver-
schijnsel zich echter constant voordeed, viel de verdenking op de ,,melkmachine” en werd 
deze afzonderlijk te roomen gezet, waarbij zeer duidelijk het verschil in kleur met………
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Bron: Verslag der 'Vereeniging tot exploitatie eener proefboerderij te Hoorn' 1913

Beproeving van de L. K. G. (Lawrence-Kennedy-Gillie) Melkmachine.

Ten gevolge op het plan om een reeks gunstig bekende melkmachines op de proefzuivelboer-
derij te onderzoeken; viel dit jaar de keuze op de L. K. G. doordat deze machine al „oude brie-
ven” bezit, de constructie de kans opende op bacterie-arme melk ook bacteriën-rijke lucht en 
deze machine in Holland een vertegenwoordiger bezit in de firma Hartevelt te Leeuwarden, 
die deze melkmachine welwillend ter beschikking stelde.

De L.K.G melkmachine is een Australische 
constructie, wordt evenals de Wallacema-
chine door een vacuum-pomp gedreven en 
melkt weer met een caoutchouc speen waar 
binnen voortdurend gezogen wordt, terwijl 
een afwisselend toelaten en wegpompen der 
lucht daaromheen en binnen den metalen 
speenhouder, zorgt voor een getrouwe na-
bootsing van bet drukken met den bek van 
het kalf. 
De vacuümpomp van de Vaccar Lt. 7 Den-
manstr. London, die voor twee machines on-
geveer 180 tot 200 toeren per minuut doet 
en per melkmachine 1 P. K. eischt, werkt op 
een vacuum ketel van ± 200 Lt, waarop de 
11/4" stalleiding aangesloten is, die op ge-
makkelijke reikhoogte boven de koeien ligt 
en aan het eind een manometer met veilig-
heidsventiel draagt. Gedurende het melken 
wordt het vacuum op 16 Engelsche duimen 
beneden de dampkringdruk gehouden. Daar 
elke machine twee koeien gelijktijdig melkt 
op één melkbus met ± 30 Lt. inhoud,
bevindt zich aan de vacuum-leiding, niet bij 
iedere koe maar slechts om de andere koe 
een kraan. Vacuumleiding en melkbus, die 
een conische vorm heeft, worden onderling 
verbonden door een koperen spiraal vacuum 
slang met caoutchouc-eindstoppen, waarvan 
één om een verticale buis op het deksel der 
melkbus gestulpt wordt. 
Van uit dit deksel loopen vier horizontale buizen, twee wijdere, die van een kraan voorzien 
zijn en waardoor de melk stroomt, terwijl de andere twee, dunnere buizen dienen om het inter-
mitteerende vacuum rondom de caoutchouc-speenen voort te leiden. Op elk dezer buizen 
wordt een vacuum caoutchouc slang geschoven van 70 en 100 c.M, die twee aan twee leiden 
naar de vernikkeld koperen distributie buizen voor de afzonderlijke speenleidingen. Deze dis-
tributieinrichting is een raamwerk bestaande uit twee evenwijdig loopende hoofdbuizen, één 
voor het vacuum naar het inwendige der caoutchoucspeenen en dus tevens bestemd om de 
melk af te voeren, de ander voor het afwisselend vacuum om de speenen heen. 
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Beide bezitten vier zijbuizen; de hoofdmelk-
leiding is aan het einde door een metalen 
dekstukje met kleine opening afgesloten; 
deze bevordert door de geringe luchttoevoer 
het regelmatig afvloeien der melk; de andere 
hoofdbuis is totaal afgesloten aan het einde. 
Op elk der S zijbuisjes, die in vier groepen 
van twee liggen, bevinden zich korte stukjes 
vacuümslang, waarvan telkens twee dicht 
bijeen liggende, n.l. een melkbuisje en een 
onderbroken-vacuumbuisje, naar een meta-
len speenhouder gaan. De melkleiding komt 
in het centrum van den bodem dezer speen-
buis over een aanzetstuk; de andere schuift 
men over den terzijde daarvan geplaatsten 
aanzet. De melkbeker bestaat uit een vernik-
keld koperen cilinder (U) met bodem, waar-
aan een vast, zijdelings geplaatst, verticaal 
buisje (R2) voor de vacuümslang. In dezen 
speenhouder plaatst men een aan de boven-
zij verbreede ± 2 c.M, wijde 
caoutchouespeen (S), die 1 m.M. dik is en een eenigzins afgeplatte vorm heeft. 

Deze caoutchoucspeen stulpt men over den rand van een komvormig metalen ring (S1) (*), die 
op den bovenrand van den speenhouder rust; aan de onderzij slaat men de caoutchoucspeen 
om een metalen schijfje (M2, waarvan de rand wel wat scherp is), waarin in het midden een 
buis met uitwendige schroefdraad geschroefd zit. Deze laatste steekt door een opening in het 
midden van den bodem der speenbuis en wordt daarin vastgezet met een snoer. 

Op die manier is door de spanning der caoutchomspeen (die niet te sterk mag zijn) de ruimte 
tusschen deze en de metalen speenbuis luchtdicht afgesloten en kan daarin door de zijbuis af-
wisselend vacuüm gezogen worden, terwijl de melk afvloeit door de centrale bodembuis, 
waardoor constant gezogen wordt. Het afvloeien der melk controleert een met behulp van een 
kort stuk glazen buis, dat in de melkvacuümslang geschakeld is; daarmee beoordeelt men te-
vens het voldoende uitmelken der machine.

* Het gaatje T dient om de kamvormige ruimte bij aanzuigen van het vacuum geheel met speenmassa te kunnen 
vullen, waardoor afvallen bemoeilijkt wordt
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Pulsator.
Op het deksel van de emmer 
bevindt zich de pulsator, die 
de ruimte tusschen de 3 ca-
outchoncspeenen en de meta-
len hulzen beurtelings half 
luchtledig laat zuigen en weer 
met lucht aanvult, wat voor 
alle gelijktijdig gebeurt. In 
vergelijking met andere con-
structies van melkmachines is 
deze pulsator buitengewoon 
soliede en zwaar. 

Ze bestaat uit twee gedeelten, 
nl. het deel dat de toevoer-
ruimte naar de speenen afwis-
selend in verbinding stelt met 
de vacuumleiding en met de 
buitenlucht en 2e het mecha-
nisme, dat het eerste gedeelte 
deze beweging laat uitvoeren. 
……………..
Ten slotte kunnen nog enkele opgaven over de aanlegkosten en het gebruik gedaan wor-
den. 
Volgens schrijven der firma Hartelust d.d. 25/5 1914 en 6/6 1914, kost een installatie voor 50 
koeien met 8 apparaten, luchtpomp, luchtketel, 2 vacuümmeters, 2 regulateurs en 40 kranen f. 
1770 (*); een I. H. C. regelär motor voor 3 paardenkrachten (elk melkapparaat eischt 1 H.P.) f. 
515,--, of Smits electrische motor à f. 256,--; buisleiding f 1,10 per M., terwijl voor het instal-
leeren op een wagen voor gebruik in de weide f. 150,-- gerekend wordt, hetgeen bij 90 M. 
buis en f 100,-- kosten van transmissie-aanleg samen bedraagt f. 2635,--. 

Rekent men 20 % voor rente, reparatie en afschrijving, wat natuurlijk zeer globaal gekozen is, 
dan zijn de jaarlijksche onkosten hiervan ± f. 520,--; aan benzine gebruikt men bij 3 à 4 uur 
werken ongeveer 6 Lt., dat is per jaar ongeveer f. 300,--. Rekent men voor hooger loon we-
gens intelligenter personeel f. 3,-- per melker per week of f.  300,--  per jaar voor 2 machine-
melkers, dan kost het uitsparen van 3 gewone melkers op 50 koeien jaarlijks ± f. 1100, terwijl 
men voor melken in aangenomen werk 35-40 ct. per keer rekent voor een handmelker. De 
rentabiliteit der melkmachine wordt in dit geval beheerscht door de hulp, die men overigens in 
het bedrijf van de drie handmelkers missen kan.

J. J. OTT DE VRIES.

* Enkele onderdeelen: een melkapparaat compleet kost f. 483, de luchtpomp voor 3 machines f. 468, huls voor 
speenhouder f. 5, melkslang met kijkglaasje f. 5.40.
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Bron: Verslag der 'Vereeniging tot exploitatie eener proefboerderij te Hoorn' 1915

Proefneming met de „Heureka” Melkmachine.

De „Heureka”-melkmachine wordt in den handel gebracht door de United-Export Co. Ltd., 
Kopenhagen, terwijl Visser's Landbouwkantoor te Amsterdam zich met de vertegenwoordi-
ging voor Holland belast. 
Dank zij de bemiddeling van deze laatste firma werden we in de gelegenheid gesteld dit sys-
teem, dat ons als het beste druksysteem aanbevolen was, te onderzoeken. Deze melkmachine 
wijkt van de tot dusver onderzochte af, doordat ze geen zuig- of persleiding behoeft en de 
melk uitsluitend door druk op de speenen daaruit verwijdert. De daarvoor noodige kracht 
wordt ontleend aan een horizontale as, die zich boven de schoften der koeien bevindt en met 
een snelheid van 65-74 omwentelingen per minuut ronddraait in de richting van de wijzers 
eener klok als men de as bekijkt in de houding, waarin men melkt. 

Boven iedere koe, iets rechts uit het midden, steunt de as op een stoel van bepaalde construct-
ie, die het koppelstuk kan opnemen waaraan de spandraden en de eigenlijke melkmachine be-
vestigd zijn. Dit koppelstuk of handgreep bestaat uit een gootvormig stuk aluminium, dat met 
behulp van twee krukken met veeren vast aan den muurstoel gemaakt en in den juisten stand 
geplaatst wordt. Daartoe grijpt een koperen knop met gleuf om den kop van de stelschroef, die 
zich in den stoel bevindt, terwijl het andere handle den juisten stand aan den handgreep geeft. 
Tusschen de twee kussenblokjes van elken stoel zijn op de as twee excentriek schijven ge-
plaatst, die ten doel hebben ieder een hefboom der eerste soort, waarvan het draaipunt in het 
koppelstuk ligt, in beweging te brengen, door op het kleine korte been, dat van een frictie-
schijfje voorzien is, te drukken. 
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Aan het einde van den langen arm 
dezer hefboomen is bevestigd het uit-
einde van een ruim 2 M. lange staal-
kabel, die in een stalen spiraalhuls 
sluit, welke laatste weer door isoleer-
doek bedekt is en aan het koppelstuk 
met een scheef verstelbaar vast zit. 
De spiraal-hulzen zijn aan het andere 
einde ongeveer 2 d.M. korter dan de 
staalkabels. Trekt men deze met be-
hulp van den hefboom op het koppel-
stuk daar een eind-weegs uit de huls, 
dan komen de andere uiteinden van 
kabel en spiraal evenveel dichter bij 
elkander. Van deze beweging maakt 
men gebruik om de drukkracht in de 
eigenlijke melkmachine te verkrij-
gen. Deze bestaat uit een metalen fra-
me, in hoofdzaak samengesteld uit 
vier evenwijdig loopende platen, 
loodrecht op de lengterichting der 
koe, waarbinnen vier zware caout-
chouc-speenen zich bevinden, die de 
koespeenen omsluiten. Deze worden 
door het………..

Kosten
machines, die één man eveneens in beweging zou kunnen houden, ½  P.K. vereischen. In de 
Deensche proefneming wordt daarvoor met overbrenging  1¼ P.K. genoemd. Voor de proef in 
Hoorn diende een electromotor met transmissie, waardoor de as aanvankelijk 66 toeren per 
minuut maakte, die later door een kleinere schijf tot 74 verhoogd werden.

De prijs der machine is nu f. 240; een complete installatie voor één machine zonder opstelling 
en motor kost f. 895; voor een staaldraad wordt f 5,30 gerekend.

J. J. OTT DE VRIES.
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Bron: Verslag der 'Vereeniging tot exploitatie eener proefboerderij te Hoorn' 1915

Een proefneming met de „Sharples” Melkmachine.

Door de welwillende tusschenkomst der Naamlooze Vennootschap v/h. C. van Kleef & Co. 
te Amsterdam werd ons gedurende den zomer van 1915 gelegenheid gegeven een onderzoek 
in te stellen naar de gebruikswaarde van de „Sharples"-melkmachine, een Amerikaansche 
constructie, vervaardigd door The.Sharples Separator Co. te West Chester Ph. U.S.A.  (Fig. 1)

Deze melkmachine behoort evenals 
de drie vroeger gecontroleerde syste-
men tot de zuig- en persgroep.
Terwijl de tot dusver onderzochte 
constructies haar beweging uitsluit-
end ontleenden aan een vacuümlei-
ding, bezit de ,,Sharples" bovendien 
nog een persleiding. Het vacuüm 
werkt met een luchtverdunning van 
43 c.M. onder den druk der buiten-
lucht, terwijl in de persleiding een 
overdruk van ± ½ atmospheer heer-
scht. Druk en vacuum werden voor 
deze proefneming verkregen met een 
gecombineerde zuig- en perspomp 
bestemd voor 8 machines, waarvoor 
volgens opgave van den fabrikant een 
willekeurige motor van 4 P.K. ver-
eischt wordt; de aanwezige gasmotor 
van 2 P.K. kon deze pomp bij het ge-
bruik van 2 machines dan ook juist 
gaande houden. 

De zuigpomp werkt op een vacuüm-
ketel van ± 115 Lt. inhoud, waarop 
de  1½" leiding naar stal of weide 
aansluit; de perspomp vult een klei-
nere ketel van  ± 24 Lt. inhoud, van 
waaruit eveneens een buisleiding van 
1" naar stal of weide loopt en daar 
boven de schoft der koeien ligt op 
een onderlingen afstand met de va-
cuumleiding van 10½ c.M. Telkens 
tusschen twee koeien bevindt zich aan deze buisleidingen een massief verbindingsstuk, waar-
in twee openingen met kraansluiting, die ieder op een leiding correspondeert.

Aan dit verbindingsstuk bevestigt men met behulp van een T stuk en een veerende klem den 
pulsator (fig. 2), die hier van een bijzonder soliede constructie is en dan ook nooit eenige 
moeilijkheid in het gebruik opleverde. 
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Evenals bij andere zuigsystemen dient deze pulsator om in de speenhouders tusschen de ca-
outchouc-speen en de metalen huls een onderbroken vacuum te bewerken; het verschil bestaat 
echter daarin, dat het vacuum hier niet vervangen wordt door de buitenlucht, maar door een 
halve atmospheerdruk. Om dit te bereiken, maakt een voet lange metalen buis aan den pulsa-
tor een heen en weer tuimelende beweging, doordat en zich daarin………..

Conclusie en Kosten
Deze toont aan, dat het bacteriëngehalte der machinemelk steeds hooger ligt dan de gewoon 
zindelijk gewonnen handmelk, zonder dat bij de laatste de uier vooraf gereinigd werd.
De reiniging der geheele machine met bijna kokende, één-procentige soda bracht geen of 
slechts zeer weinig verbetering in het bacteriengehalte, een bewijs dat de dagelijksche reini-
ging goed uitgevoerd werd. Slechts één keer, toen tevens de uiers en speenen gewasschen 
werden, daalde het bacteriengehalte der machinemelk beneden dat der handmelk, terwijl eens 
het bacteriëngehalte der handmelk door onbekende oorzaak buitengewoon hoog uitviel en 
daardoor hooger dán dat der machinemelk lag. 

Tevens werd eenmaal een onderzoek ingesteld naar het verschil in bacteriën gehalte van de 
machinemelk der eerst-gemolken koe en van de geheele groep, teneinde te constateeren of 
misschien door de eerste melk de machine schoon gespoeld wordt. Ofschoon de eerste melk 
ongeveer 25 % meer bacteriën bevatte, kan hiermee toch niet een voldoende reinigende wer-
king vastgesteld heeten, om aan te raden de eerstgemolken melk niet met de overige te ver-
mengen.

Uit een zindelijkheidsoogpunt staat deze machine niet boven maar gelijk met de andere onder-
zochte constructies, wat niet te verwonderen is door de betrekkelijk groote hoeveelheid caout-
choucslang en de vele aansluitingen daarmee op metalen buizen.
Opstijging van melk uit den melkemmer in de vacuum-caoutchoucslang, geschiedde bij deze 
constructie niet, zoodat verontreiniging van pulsator of vacuumleiding door melk niet voor-
kwam.

In de meeste opzichten staat de „Sharples"-melkmachine dus niet achter bij de vroeger be-
schreven constructies en munt uit door den nauwkeurig werkenden en bijzonder solieden pul-
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sator en goede aanhechting der speenhouders, die zelden afvallen. Evenals bij de meeste ande-
re melkmachines is het melken er mee te zwaar om ze door vrouwen of jongens te laten bedie-
nen en vereischt hooger ontwikkeld personeel met meer gevoel voor zindelijkheid dan voor 
het melken met de hand noodig is.

De prijs van de inrichting voor een stal met 30-40 koeien bedroeg in 1914 f. 1475,-- waarvoor 
men vier volledige melkmachines met stal-installatie, zonder inbegrip van den motor, ontving. 
Voor 20 koeien dienen 2 machines, die met opstelling f 975 kosten. Vier machines vereischen 
een motor van 2½ P.K., 6-10 machines kan men met een 4 P.K. motor drijven.

J. J. OTT DE VRIES.
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Leeuwarder Courant 1912-07-22

Landbouwkroniek

De melkmachine L.K.G.
Het streven om de koeien met behulp van machines te melken is al vrij oud. De melkmachine 
„Thistle” wordt zeker al wel een twinltigtal jaren hier en daar in verschillende bedrijven in het 
buitenland gebruikt. Daarnaast bestaan reeds een aantal andere vormen van melkmachines, 
die in het buitenland en met name in Amerika, Engeland, Duitschland en Denemarken een 
meer of minder omvangrijke toepassing heb ben gevonden.

In onze provincie is tot nog toe de melkmachine niet alleen buiten het bedrijf, maar ook, bui-
ten den gedachtengang. der veehouders gebleven. Als kroniekschrijver heb ik nooit eerder den 
moed gehad op deze machines de aandacht te vestigen, zelfs niet na lezing der meest warm 
gestelde tijdschriftartikelen. Als motief daarvoor gold bij mij in de eerste plaats de omstandig-
heid, dat de bruikbaarheid der melkmachine voor buitenlandsche veerassen nog niet in zich 
sloot, dat zij ook dienstbaar kon worden gemaakt aan het melken van ons zeer melkrijk vee. 
En daar kwam nog bij, dat ik niet de mogelijkheid inzag, om op eenigerlei wijze bij ons een 
melkmachine in werking gesteld te krijgen, waardoor zou kunnen worden beoordeeld, in hoe-
verre dit nieuwe hulpmiddel der techniek zich aan de eigenaardigheden van ons vee liet aan-
passen.

Er bestaat thans gegrond uitzicht, dat onze veehouders eerlang gelegenheid zullen krijgen om 
de werking van de melkmachine bij het Friesche vee te beoordeelen Ben ik wel ingelicht, dan
zal gedurende de a.s. tentoonstelling hier een melkmachine L. K. G. worden geinstalleerd en 
zoo mogelijk dagelijks een twaalftal koeien melken. Deze mededeeling, welke mij van zeer 
vertrouwbare zijde is verstrekt, doet de bezwaren, welke ik vroeger tegen het schrijven over 
melkmachines had, vervallen. En ik begin daartoe met het merk, dat hier in de volgende 
maand zal worden tentoongesteld en in werking gebracht. De L. K. G. beteekent: Lawrence 
Kennedy Gillies, naar alle waarschijnlijkheid, de deskundigen, die aan de samenstelling heb-
ben medegewerkt.

De inrichtingen, die voor de melkmachine L. K. G. noodig zijn, kan men in tweeën onder-
scheiden, namelijk het drijfwerk, dat bestemd is om zoo noodig een aantal werkende machi-
nes aan den gang te brengen en een aantal melkers, met bijbehoorende kannen. Van het eerste 
heeft men voor elken stal één inrichting noodig, van de laatste een getal afwisselend naar het 
aantal stuks vee. De drijfkracht kan worden verkregen door middel van een rosmolen, van een 
benzine  motor   en ook door middel van electriciteit, Een machine van 1 tot 2 paardekracht is 
voldoende. Deze motor brengt een luchtpomp in werking, die de lucht in een aanwezigen ke-
tel tot op een halve atmosfeer verdunt. In den stal moet worden aangebracht een buizenstelsel, 
dat ongeveer 1.85 M. boven den stand der. koeien over de schoften heen loopt. De buizen zijn 
van binnen 3.5 c.M. wijd. Dit buizenstelsel staat in verbinding met den boven omschreven ke-
tel en bevat dus, als de luchtpomp voldoende heeft gewerkt, ook lucht van een halven atmos-
feer spanning. Hier en daar zijn op de buizen manometers aangebracht, waarvan de wijzers bij 
juisten stand op 38 moeten staan.

Overigens dienen deze manometers alleen om een te hoogen druk aan te wijzen. Een te sterke 
luchtverdunning wordt voorkomen door de aanwezigheid in het buizenstelsel van enkele in-
richtingen, die veel overeenkomst hebben met veiligheidskleppen. Zoodra de luchtdruk in het 
buizenstelsel beneden een halve atmosfeer daalt, openen zich deze kleppen en treedt de bui-
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tenlucht toe, om de lucht aan te vullen en de spanning te vermeerderen. In de buizen zijn op 
geschikte plaatsen kranen aangebracht, die dienen om er den eigenlijken melker met een buig  -  
bare metalen buis aan te bevestigen, zoodat deze na opening der kraan in verbinding staat met 
de verdunde lucht in het buizenstelsel. Voor elk paar koeien is een kraan noodig

Wij komen thans tot de beschrijving van den eigenlijken melker. Deze is bevestigd op een kan 
van 30 liter inhoud en dient deze tegelijkertijd als deksel. De kan wordt verondersteld de melk 
van twee naast elkaar staande koeien te kunnen bevatten.

De melker bestaat uit een pulsateur en twee stel melkbekers, die ieder door middel van twee 
elastieken buizen aan de pulsateur zijn verbonden. De eene daarvan is rood en bevat lucht; de 
andere elastieken buis is zwart en geleidt de melk in de kan. Deze laatste buis is voorzien van 
een gedeelte, dat uit glas bestaat en de gelegenheid geeft, om het afvloeien der melk te contro-
leeren.

De-melkbeker bestaat uit een holle buis van vernikkeld koper, die van binnen bekleed is met 
een voering van zeer zacht en buigzaam elastiek. Met behulp van een omhulsel en een mond-
stuk wordt dit van onderen afgesloten, zoodat aan- en afvoer van lucht door de pulsateur mo-
gelijk is.

De melkbeker wordt, als het toestel zal werken, om een tepel gedaan en daar deze van binnen 
met de soepele voering van elastiek is bekleed, komt dit laatste met den tepel in aanraking. 
Voor het melken van een paar normale koeien zijn vier melkbekers noodig.

De inwendige holte van den melkbeker (en dus ook van de voering van elastiek welke deze 
bekleedt) staat in verbinding met de verdunde lucht uit het buizenstelsel, waarmee de melker 
door middel van de kraan gemeenschap krijgt. Het kanaaltje in den tepel der koe komt dus on-
der de inwerking van verdunde lucht, waardoor evenals bij het zuigen van het kalf de melk uit 
de melkkamer zal afvloeien.

De stootende beweging, die een zuigend kalf op uier en tepel uitoefent, heeft men op andere 
wijze trachten na te bootsen. Daarvoor dient de pulsateur in verband met de elastieken voering 
van den melkbeker. De pulsaleur bestaat uit een luchtpomp met twee cilinders. Deze storten 
bij afwisseling een kleine luchtgolf tusschen den binnenwand van het vernikkeld koper en het 
elastiek, dat dezen van binnen bekleedt. Het elastiek zet dan binnenwaarts uit en oefent een 
druk op den tepel uit, die het volgende oogenblik door luchtverdunning weer ophoudt. Door 
de zuiging,van de verdunde lucht op het tepelkanaal en de druk van de luch uit de pulsateur 
heeft men getracht op de tepels eenzelfde werking uit te oefenen, als het zuigende kalf veroor-
zaakt.

In gewone omstandigheden doet de pulsateur 45 dubbele slagen in de minuut. Twee schroe-
ven, aan het toestel aanwezig, maken het mogelijk om het aantal slagen te vermeerderen of te 
verminderen, wat echter slechts in bijzondere gevallen, bij zeer taai melkende koeien, of bij 
die, welke de melk licht laten loopen, noodig is.

Om te kunnen melken moet vooraf de luchtpomp in werking worden gesteld, waarna de wij-
zers spoedig in het buizenstelsel een lucht. verdunning tot op een halve atmosfeer aanwijzen. 
Alsnu plaatst men een melker tusschen twee koeien, zóó dicht naar voren, als de bevestiging 
van de melkbekers door middel van de elastieken buizen toelaat. De buigbare metalen buis
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wordt om de kraan geslagen en deze opengezet, waarna de pulsateur terstond begint te wer-
ken. Noodig is het zich te overtuigen, dat deze 45 slagen doet.

Aanbeveling verdient het de tepels te reinigen, voordat men de melkbekers aanzet en ze te be-
vochtigen met warme melk. Ook is het wenschelijk de eerste stralen weg te melken. Daarna 
worden de melkbeker aangezet, hetwelk eenige handigheid vereischt. De aansluiting der be-
kers rondom de tepels wordt vergemakkelijkt, doordien zij zich onder den invloed van de 
luchtverdunning zelf vastzuigen.

De hoofdzaak, die over de al of niet bruikbaarheid der melkmachines beslist, is natuurlijk de 
vraag, of de koeien er zich gemakkelijk aan wennen en geen nadeelige gevolgen er van onder-
vinden, in het bijzonder niet wat betreft hoeveelheid en vetgehalte der melk. Beweerd wordt, 
dat de koeien zich deze wijze van melken gemakkelijk laten welgevallen. De eerste maal, dat 
zij met de machine worden gemolken, laten ze niet zoo goed „toevallen” en de eerste week 
kan een kleine vermindering der hoeveelheid plaats hebben. Zelfs zou het voor de koe geen 
nadeelige gevolgen hebben, wanneer door eenige oorzaak de bekers niet op tijd worden weg-
genomen en de machine dus blijft doorwerken, zonder dat er nog melk komt.

In het begin vooral wordt aangeraden de koeien, die met de machine zijn gemolken, met de 
hand na te melken. Ook later kan dit wenschelijk zijn. Overigen, beweert men, dat gedurende 
de tweede week de hoeveelheid melk reeds wederom vermeerdert en in de derde stijgt boven 
die, welke met handmelken wordt verkregen. Door de inwerkingstelling op de a.s. tentoon-
stelling zal kunnen blijken, in hoeverre onze veel melkgevende koeien in staat zijn deze belof-
ten gedurende het melken met de machine te houden.

Wanneer de kwaliteit van het werk, dat de machines leveren, niet minder is dan die van het 
handmelken, dan hebben zeer zeker de melkmachines enkele belangrijke voordeelen. Daaron-
der behoort in de eerste plaats een niet onbelangrijke arbeidsbesparing. Opgegeven wordt, dat 
in den eersten tijd een man per uur 11 koeien kan melken. De snelheid vermeerdert langza-
merhand en een goed machine-melker moet het tot 22 koeien per uur kunnen brengen en dat 
met één enkele machine. Dat is waarlijk haast te mooi om het te gelooven!

Een tweede voordeel is, dat de melk veel meer dan bij het melken uit de hand tegen verontrei-
niging beveiligd is. Zij komt uit den tepel langs ge heel gesloten buizen in een afgesloten kan.
Verontreiniging door aanraking met de handen des melkers of uit de lucht is dus uitgestoten. 
Blijft nog over de mogelijkheid, dat door verzuim bij de reiniging onzuiverheden van uit de 
inwendige deelen der machine in de melk overgaan. Daartegen moet natuurlijk door reiniging 
gewaakt kunnen worden. Naar beweerd wordt, is deze vrij gemakkelijk uit te voeren. Daar-
voor worden de melkbekers, terwijl het toestel nog aan het buizenstelseí met verdunde lucht is 
verbonden, in een emmer met koud water gedompeld. Onder den invloed der verdunde lucht 
wordt het water opgezogen en dus het inwendige der melkers uitgespoeld. Dezelfde bewer-
king wordt  daarna herhaald met eenige liters kokend water.

Eenmaal in de week moet een meer grondige reiniging plaats hebben. Daarvoor wordt de ge-
heele machine uit elkaar genomen en alle onder deelen (buizen, metaal en gummi) gedurende 
eenige minuten gekookt in water met eenige lepels soda.

Als een derde voordeel kan - indien de machine werkelijk goed werkt, zoodat zij de dieren ge-
makkelijk is - worden beschouwd de omstandigheid, dat men bij het melken minder afhanke-
lijk is van de kunstvaardigheid van het personeel. Ik wil daarmee niet zeggen, dat de machine 
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beter is dan uitstekende handmelkers, maar wel dat doordien de machine steeds een zelfde ge-
lijkmatige werking zal vertoonen, het bezwaar der minder goede of slechte melkers komt te 
vervallen.

Ten slotte wil ik nog even opmerken, dat deze machine ook voor het melken in het land kan 
worden gebruikt. Daarvoor is noodig, dat men de motor, de luchtpomp en de luchtketel met 
een wagen vervoert en ergens een inrichting aanbrengt, waaraan liet buizenstel op de ver-
eischte hoogte kan warden bevestigd en de koeien kunnen worden geplaats.

                                                                                                                       A. R.
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bron: twee afbeeldingen 
 http://www.old-engine.com/delaval.htm 
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Twee Alfa-Lavel Motor-Vavuümpomp opstellingn uit beginperiode                          Bron: 
http://www.old-engine.com/delaval.htm  

http://www.old-engine.com/delaval.htm
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Bron: Het Algemeen Zuivel- en Melkhygiënish Weekblad, 1 april 1927, nr. 13

Melkmachines tegenover handmelken.

Door Prof. C. F. van Oyen.
Naar aanleiding van discussies in verschillende bladen over de beteekenis van het gebruik van 
melkmachines bij de winning van „modelmelk” meen ik goed te doen het volgende verslag 
van een speciaal daartoe strekkend onderzoek bekend te maken. Ik toeken hierbij aan, dat ik 
alleen een bijdrage wil leveren tot de juiste waardeering dezer toestellen. Men mag uit het 
volgende dan ook geen enkele conclusie trekken omtrent de deugdelijkheid of ondeugdelijk-
heid van de melk van welk bedrijf dan ook.

Het is echter mijn overtuiging, dat, tenzij de oeconomische noodzakelijkheid zulks gebiedt, 
bij de productie van modelmelk voorloopig de voorkeur gegeven moet worden aan het met de 
hand melken. Het machine-melken kan daarvoor slechts als surrogaat gelden. Ik zal al de mo-
tieven die hiervoor pleiten thans niet opsommen, dat gaat buiten het bestek van dit artikel, 
eenige zullen wel uit het volgende duidelijk zijn.

Het komt mij in dit stadium van de zaak beter voor den naam van de onderzochte machine 
niet te noemen. Belangstellenden kunnen zich bij mij overtuigen, dat het een der moderne 
soorten is.

Verslag omtrent eert onderzoek naar het kiemgehalte der melk gewonnen met de melkmachi-
ne bij demonstraties in September ‘26.
Van verschillende zijden wordt de voorstelling gewekt, als zou het aanschaffen en gebruiken 
van een melkmachine reeds voldoende zijn, om melk van bijzonder goede hoedanigheid te 
winnen. Men meent, dat daardoor een mindere verontreiniging der melk in principe gewaar-
borgd is.

Verontreiniging der melk dient in tweeërlei zin te worden beschouwd, nl. 1e. verontreiniging 
met macroscopisch zichtbaar, filtreerbaar, vuil en 2e. verontreiniging in bacteriologischen zin.

Verontreiniging met filtreerbaar vuil.
Bij eenige voorzorg kan men bij het handmelken een product verkrijgen, dat geen „filtreer-
baar" vuil bevat. Filtratie van 1 Liter of meer door een wettenschijfje laat geen zichtbaar vuil 
achter. Hierbij dienen de koeien op redelijke wijze zindelijk te worden gehouden en het melk-
gereedschap, de stal en de melkbocht in goeden toestand te verkeeren. Een veehouder die niet 
zooveel zorg voor zijn vee heeft, dat hij aan deze eenvoudige eischen voldoet, kan zeker niet 
geacht worden in staat te zijn een vrij gecompliceerd toestel als een melkmachine te bedienen 
en te onderhouden.

Dat bij het machinaal melken geen „filtreerbaar" vuil in de melk valt is duidelijk. Het geheele 
proces heeft in een gesloten kringloop plaats.
Zooals gezegd behoeft dit punt echter niet als een speciale verdienste van het machinale mel-
ken te worden aangemerkt, ook bij handmelken wordt het bereikt.

Verontreiniging in bacteriologischen zin.
De houdbaarheid van de melk d.i. de tijd gedurende welke zij na het melken „goed" blijft, is 
direct afhankelijk van het aantal microben, dat in de melk wordt gebracht. Daarbij komt dat de 
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melk het vermogen heeft de microben, die reeds in den uier daarin waren, in hun groei te be-
lemmeren resp. ten deele te dooden.

Tegenover die, welke van buitenaf erin komen, ontbreekt dit vermogen.
Men zal dus aan die methode van melken de voorkeur moeten geven, waarbij een zoo gering 
mogelijk aantal kiemen per c.c. van buiten af in de melk wordt gebracht.
Sommigen meenen nu, dat bij het „handmelken" door de beweging veel microben van de 
hand in de melk moeten geraken. Deskundigen weten uit speciaal daartoe ingestelde proeven, 
hoe sober het resultaat is, wanneer men tracht op de hand gebrachte microben, door aanpak-
ken of ,,handen geven" op andere voorwerpen of personen over te brengen. Een goed zinde-
lijk melker raakt met de handen de melk niet aan.

In overeenstemming met de proeven van Werner Steek, Harding, Prucha e.a. is mij dan ook 
herhaaldelijk gebleken, dat het kiemgehalte van met de hand gewonnen melk, bij redelijk zin-
delijk gehouden koeien en opgevangen in steriel vaatwerk slechts enkele duizenden per c.c. 
bedraagt. (Onderzoek onmiddellijk na het melken ingesteld). Ter illustratie laat ik hierbij vol-
gen de kiemgetallen van melk, welke op een eenvoudige, voor modelmelk-winning ingerichte 
stal zijn verkregen voor elke koe afzonderlijk. Er wordt met de hand gemolken, de eerste stra-
len worden weggemolken.

No. Kiemgetal No. Kiemgetal No. Kiemgetal
41 2000 12 4000 15 6000
51 2000 32 4000 35 6000
68 3000 59 4000 62 6000
72 3000 60 4000 42 7000
75 3000 61 4000 54 8000
3 3000 6 5000 40 9000
11 3000 56 5000 46 10000

64 5000 55 12000
71 5000 57 12000
75 5000
77 5000

Het spreekt van zelf dat het bovenstaande afgeronde getallen zijn (naar boven) en dat zij een 
beeld geven van den toestand, zonder de pretentie te hebben van algemeene geldigheid.
De coli-proef was bij al deze koeien negatief.

Hiertegen wordt vaak opgemerkt, dat bij onzindelijke melkers en in onzindelijke stallen dit 
getal toch veel hooger moet zijn. Doch alweer, dergelijke bedrijven zijn niet geschikt om een 
melkmachine te exploiteeren en men zal dit toestel toch niet als mantel der liefde willen doen 
fungeeren om veel ongerechtigheden aan het oog te onttrekken?
Blijft dus over de vraag of het gebruik van een melkmachine per sé leidt tot het winnen van 
melk met een even laag of nog lager kiemgehalte, dan wordt aangetroffen in op zindelijke 
wijze met de hand gewonnen melk. In het hieronder volgend onderzoek is tevens nagegaan in 
hoeverre de aanwezigheid van Bac. coli kon worden aangetoond. Zoowel voor de kaasberei-
ding als voor gebruik als consumptiemelk is de aanwezigheid van dit micro-organisme zeer 
ongewenscht. Een bijzonder onderzoek daarnaar is dus aangewezen.
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Het onderzoek is gesplitst in twee deelen.
A. Onderzoek van de melk gewonnen met een op de gebruikelijke wijze gereinigde melkma-
chine.
B, idem, waarbij echter een melkmachine door een verblijf van een half uur in een ruimte met 
stoom van ong. 95-1000 C. is gesteriliseerd.

A. Gewoon gereinigde melkmachine.
Er werden twee machines onderzocht. Bij elk dezer werden twee monsters genomen en wel:
6. nadat de machine enkele oogenblikken gewerkt had;
7. nadat een koe was uitgemolken.

In a had men dus de „eerste stralen", die zooals bekend is, geacht worden een hoog kiemge-
halte te bevatten, en bovendien spoelde hier deze eerste melk het toestel als het ware „schoon" 
Waren de te vinden kiemen van plaatselijke ophoopingen in uier of toestel afkomstig, dan 
moest het kiemgetal in b steeds lager zijn dan in a.

Overzien wij de resultaten.
9 September.

Toestel No. 1.
Kiemgetal Bac. coli in 0,1 c.c.

a. eerste melk 180.000 per c.c. aanwezig
b. maal 150.000   „     „ aanwezig

Toestel No. 2.
Kiemgetal Bac. coli in 0,1 c.c.

a. eerste melk 200.000 per c.c. aanwezig
b. maal   80.000    „     „ aanwezig

Wij zien dat de resultaten met het niet gesteriliseer 0,1 c.c. steeds Bac. coli bevatte, terwijl het 
kiemgetal voor pasgewonnen melk zeer hoog is te noemen. Alleen in het tweede toestel komt 
de verwachting uit, dat de melk van het geheele „maal" belangrijk lager kiemgetal heeft, dan 
die van de „eerste stralen". Noch qualiteit noch houdbaarheid van deze melk zijn uit een bac-
teriologisch oogpunt hoog aan te slaan.

B. Er werd nu een tweede proef ingesteld waarbij het toestel 1 op de gewone wijze was gerei-
nigd, terwijl toestel 2 werd gesteriliseerd, door verblijf van een half uur in een stoomkamer op 
ong. 95-1000 C. Het toestel werd daarbij gedemonteerd en na sterilisatie opnieuw gemonteerd. 
Of dit noodzakelijk is, meen ik te mogen betwijfelen. Ik meen dat door uitstoomen van het 
toestel in gemonteerden toestand eenzelfde resultaat verkregen kan worden.
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Vrijdag 10 September.

Toestel No. 1 niet gesteriliseerd.
Kiemgetal Bac. coli in 0,1 c.c.

a. eerste melk 240.000 per c.c. aanwezig
b. geheele maal   90.000   „    „ aanwezig

Toestel No. 2. gesteriliseerd.
Kiemgetal Bac. coli in 0,1 c.c.

a. eerste melk     1.000 per c.c. afwezig
b. geheele maal     1.200    „   „ afwezig

Wij zien dat de resultaten met het niet gesteriliseerde toestel verkregen overeen komen met 
die van den vorigen dag. Bij het gesteriliseerde toestel is het kiemgetal tot op ong. 1000 terug-
gebracht, Bac. coli is niet meer aanwezig.

Conclusie. Het gebruik van een melkmachine 
op zich zelf leidt niet noodzakelijk tot de 
winning van uit een bacteriologisch oogpunt 
onberispelijke melk. De melkmachine, kan, 
zelfs bij nieuwe goed onderhouden toestell-
en, oorzaak zijn van een besmetting der melk 
met een groot aantal kiemen per c.c., waar-
onder Bac. coli.

Indien men de volledige voordeelen van deze 
toestellen wil plukken (besparing van ar-
beidskracht, onafhankelijkheid van perso-
neel, sneller afloopen van het melken enz.) 
met behoud van de grootst mogelijke houd-
baarheid en zuiverheid van de melk, zal een 
goede en practische methode van „sterilisa-
tie" dezer machines ontworpen en toegepast 
moeten worden.

Sterilisatie in stoom gedurende een half uur 
op 95-100° C. blijkt een afdoende methode te 
zijn.
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1928 Onderstaand enkele advertenties en tekst  – transcriptie – over de melkmachine, wat 
stond in een extra nummer van het blad „Granen, Veevoeder, Kunstmest”  n.a.v. een Land-
bouwtentoonstelling in ‘s Gravenhagen, op 24, 25 en 26 juni 1928. 
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1928 tekstdeel: Landbouwtentoonstellings nr. blad  „Granen Veevoeder, Kunstmest” 

Melkmachines
Nu allerwege, ook in ons land, de belangstelling groeit voor het gebruik van melkmachines, 
lijkt het mij een goed idee daarover eens iets te publiceeren.

Geschiedenis
Voor een duidelijke uiteenzetting van het geheele probleem: is een kort historisch overzicht 
wenschelijk.
Als het oudste middel, dat toegepast werd om te trachten de melk uit de uiers te verkrijgen op 
andere wijze dan met de hand, mag men aannemen het inbrenger van fijne buisjes in de 
speenopening, van welk middel reeds vanouds de veeartsen zich bedienden in gevallen van 
uierziekten. Het behoeft wel geen nader betoog, dat het inbrengen van deze buisjes in gezonde 
uiers door ongeschoold personeel spoedig infecties en ontstekingen veroorzaakte en dat in 
verband met de totale afwezigheid van eenige stimuleerende werking op de melkafscheiding 
de koeien spoedig droog werden. Stallen,waar dit systeem werd toegepast, werden meestal 
onherstelbaar bedorven, doch niettegenstaande deze feiten gaan enkele gewetenlooze fabri-
kanten nog door nieuwe slachtoffers te maken in streken waar weinig of niets over het mecha-
nisch melken bekend is. Eenige jaren geleden werden nog dergelijke buisjes
in Italië verkocht.

Een stap verder in de ontwikkeling van het mechanisch melken was het nabootsen van het 
handmelken en er zijn een aantal apparaten gemaakt om de melk uit de tepels te persen door-
middel van kussens of rollen, die een druk op den tepel uitoefenden van boven naar beneden, 
evenals dit bij het handmelken geschiedt:

Al deze werkwijzen faalden om verschillende redenen.
Zij werden ingewikkeld en duur en er ontstonden gemakkelijk defecten. Het werk was min-
stens even moeilijk als het handmelken. De werkman moest de machine onder de koeien 
plaatsen in een juisten stand en door middel van riemen aan den uier bevestigen. De kussens 
of rollen moesten gedurende het melken nagesteld worden, omdat de uier voor en na het mel-
ken niet denzelfden vorm heeft. Er kwamen zelfs stoornissen voor, waardoor de uier zoodanig 
werd beschadigd, dat de koe moest worden afgemekt.

De machines waren, hoewel ingewikkeld, praktisch geheel onvoldoende, terwijl de werking ‘t 
handmelken niet nabij kwam en de melkproductie van de koeien als regel  onherstelbaar werd 
bedorven. De verkregen resultaten hadden de uitvinders moeten terughouden van verdere 
stappen in deze richting, doch er zijn nog heden ten dage onverbeterlijken, die steeds, het oude 
pad volgen. Hun pogingen moeten echter op den duur leiden tot mislukking.

Niet in het nabootsen van het handmelken, doch in de bestudeering van het kalf, den eersten 
en meest natuurlijken melker, moest de weg tot het succes gevonden worden.

Reeds in 1860 werd een machine gepatenteerd door Mr. L. O. Colvin. Deze bestond uit tepel-
houd.ers, in directe verbinding met een handzuigpompje, hetwelk op een emmer kon worden 
bevestigd. Hierdoor werd echter geen arbeid bespaard en daar de zuiging niet onderbroken 
werd, leed hieronder de melkproductie- en op den duur tevens de koe. Dit laatste is steeds bij 
alle inrichtingen om het probleem op te lossen door ononderbroken zuiging het geval. Met be-
trekking tot de werktuigen, die door hand of voet worden aan gedreven en waarvan nog on-
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langs een Fransche machine „La Perette” op de markt is verschenen, kan men zeggen, dat de 
besparing van arbeid alleen kan worden verkregen door aanwending van een andere kracht.
Zelfs als men 2 koeien tegelijk met een dergelijk apparaat kan melken, is  er zooveel tijd no-
dig voor het instellen van het toestel en het schoonmaken, dat geen tijdsbesparing  wordt ver-
kregen. Bovendien worden deze apparaten gewoonlijk vervaardigd door lieden, wien het ont-
breekt aan de noodige ondervinding en kennis van alles, wat noodig is om een behoorlijke 
melkmachine te construeeren. Deze werktuigen zijn daarom in alle opzichten geheel onvol-
doende en beter op hun plaats in een museum van curiositeiten dan in een koestal.

In 1895 vond Dr. A. Shielks de ,,Thistle” machine uit. Dit was de eerst melkmachine, waar-
mede lucht in de tepelhouders werd gebracht, met het doel de zuiging  telkens af te breken en 
„pulsaties” te veroorzaken. Deze was de voorlooper van alle machines, die sedert in  praktisch 
gebruik zijn gekomen en die in dit opzicht niet afwijken van het principe van Dr. Shiélds. In 
de praktijk is de toepassing echter zeer uiteenloopend.

De melkmachine van den tegenwoordigen tijd.
De verschillende methoden om de pulsaties te veroorzaken kunnen in drie hoofdgroepen wor-
den ingedeeld:
1e. De Hinman type melkmachine (fietspomptype).
2e. De Pulsatormachine.
3e. De  Alfa-Laval melkmachine.

le. Van dit type is de Hinman, de eenige en zal waarschijnlijk wel de eenige blijven op de Eu-
ropeesche markt, ofschoon in de Vereenigde Staten en  Nieuw Zeeland verschillende fabrika-
ten worden gebruikt, die hier zeer veel op gelijken. Geen van deze is ooit op groote schaal 
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verkocht, ofschoon zij door eenvoudige constructie en inferieur materiaal voor zeer lagen prijs 
kunnen worden geleverd. 

Met dit type machines ontstaat geen vacuum in den emmer. De vier enkelwandige tepelhou-
ders zonder rubbervoeringen worden door een- gummibuis met het deksel van den emmer en 
met een luchtpomp verbonden die constructief geheel overeenkomt met de pompen gebruikt 
voor het oppompen van fietsbanden.

Deze pomp wordt vastgemaakt aan houten glijlatten boven de koppen der koeien, welke glij-
latten gedreven worden door den motor. Er is  één pomp voor iederen melkemmer en pomp en 
emmer worden van koe tot koe verplaatst. Door de werking van de pomp wordt de lucht af-
wisselend uit en in den tepelhouder gepompt en in verband daarmede is de overgang van het 
luchtledig tot den gemiddelden atmospherischen druk langzaam en niet plotselin. De tepels 
worden bij iedere beweging telkens slechts voor een gedeelte van een seconde blootgesteld 
aan een volledig vacuum en den volledigen atm. druk. Bij den zuigslag van de pomp wordt 
aan alle vier tepels een kleine hoeveelheid melk onttrokken en in een kleinen ontvanger verza-
meld, die in verbinding staat met het deksel en voorzien is van een klepje. Dit klepje blijft ge-
sloten door het vacuum, doch opent zich zoodra, door den terugslag van den zuiger in de 
pomp de lucht in de slangen wordt teruggebracht, waardoor de melk in den emmer stroomt.

Bij dit soort melkmachine werken geen 2 pompen precies gelijk. Het melken gaat langzaam 
en niet afdoende omdat de overgang van vacuum tot atm. druk te langzaam en niet direct en 
niet krachtig geschiedt.

Het schijnt, dat de Hinman apparaten niet zeer gemakkelijk in de behandeling zijn, omdat de 
fabrikanten zelf aanraden nooit meer dan 3 stuks door één man te laten behandelen. De dek-
sels geraken gemakkelijk defect, als de koe terzijde stapt; om te kunnen constateeren, of de 
koe uitgemolken is, moet het deksel van den emmer worden genomen; de houten drijfstangen 
en glijlatten piepen en kraken en maken de koe onrustig. Dit drijfwerk moet voortdurend wor-
den nagezien en nagesteld. Melkschuim, dat door de hoofdslang in het olieachtige inwendige 
van de pomp wordt opgezogen, wordt bij den terugslag weder in den emmer geperst, waar-
door de geheele inhoud wordt vervuild en waardoor het noodzakelijk wordt, beide hoofdslan-
gen en de pomp telkens na het melken te reinigen. Men kan slecht verwachten, dat dit steeds 
zal geschieden.

2e. Pulsatormachines.
Een pulsator is feitelijk een soort motor, in beweging gebracht door vacuum. Er zijn verschil-
lende systemen en het moet erkend worden, dat sommige buitengewoon ingenieus zijn van 
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een theoretisch en werktuigkundig standpunt beschouwd. In de praktijk blijken zij echter bijna 
zonder uitzondering niet te voldoen, zij zijn steeds zeer ingewikkeld en geraken gemakkelijk 
defect. Enkele van de betere soort schijnen voor een tijd goed te kunnen werken, zooals blijkt 
uit de getuigschriften over dergelijke machines, doch men moet aannemen, dat de betreffende 
gebruikers een beter begrip hebben van machines en zorgvuldiger met de toestellen omgaan, 
dan men in doorsnede van een boerenarbeider kan verwachten.

De snelheid, waarmede een pulsator werkt, dwz. waarmede het vacuum overgaat in atm. druk 
in de luchtkastjes en kanaaltjes, is afhankelijk van de boring van die kleine buisjes en van het 
werken van een aantal zuigertjes, veertjes, klepjes en membraantjes, alle van zeer kleine af-
metingen. De zuigerstangetjes, schijfjes, klepjes, enz. zijn sterk aan slijtage onderhevig en 
kunnen gemakkelijk roesten onder den invloed van [8a] vocht, melkzuur, enz. ; de veertjes 
verliezen hun spanning, de fijne openingen worden gemakkelijk verstopt door olie, stof, melk, 
enz. De pulsator is uiterst gevoelig voor de kleinste veranderingen en wijkt daardoor gemak-
kelijk van de juiste werkwijze af. Zelfs het dunner worden van de olie door de werking van 
den pulsator heeft invloed op het aantal slagen daarvan, evenals temperatuursveranderingen in 
den stal. Om deze moeilijkheden uit den weg te ruimen worden de pulsators steeds voorzien 
van stelschroefjes, waardoor men de luchtbuisjes wijder en nauwer kan stellen en daarmede 
het aantal pulsaties grooter of kleiner maken.

De snelheid van een pulsator kan versteld worden van enkele slagen per minuut tot meerdere 
honderden. De kleinste onregelmatigheid en de geringste verstelling van de schroefjes veroor-
zaken groote verandering in de snelheid.

De meeste pulsatormachines hebben voor elk melkapparaat één pulsator, die gewoonlijk op 
het deksel van den emmer is bevestigd. Echter hebben de Wallace, de Moment, de Succes 
(en een Deensche machine, genaamd Dana) niet minder dan 4 pulsators voor elk melkappa-
raat en heeft daar elke tepelhouder een aparten pulsator. Bij dit systeem regelt de hoeveelheid 
uitvloeiende melk de snelheid en het aantal van de pulsaties. Bij het begin van het melken, 
wanneer de melk vlot komt, is de zuiging nagenoeg ononderbroken, terwijl tegen het eind van 
het melken, wanneer de melk minder vlot begint te loopen, de zuiging wordt onderbroken en 
het aantal pulsaties steeds hooger wordt. 

In verband hiermede dient ook te worden opgemerkt, dat een zeer bekende autoriteit, n.l. Prof. 
C. Larsen. van de S. Dakota State College van Landbouw na uitvoerige proefnemingen met 
melkmachines tot de conclusie is gekomen, dat een groote snelheid van pulsaties eerder na-
deelig dan voordeelig werkt, als tegen het einde de melk langzamer begint te vloeien alsook 
wanneer de koe taaimelkt is. Het mag misschien mooi klinken, dat men niet alleen elke koe en 
ook zelfs elken tepel in het bijzonder kan bewerken, doch de praktijk heeft bewezen, dat de 
melkopbrengst door deze groote verschillen in het aantal pulsaties lijdt. 

Niet alleen zijn de snelheden voor iedere koe verschillend, doch bij verschillenden melkgift 
voor verschillende kwartieren is ook de snelheid bij elken tepel verschillend. Men moet ook 
niet uit het oog verliezen, dat de snelheid van het melken bij dit systeem niet alleen beinvloed 
wordt door de hoeveelheid melk. De lucht wordt ingezogen door een klein gaatje in den wand 
van den tepelhouder; dit gaatje kan gemakkelijk verstopt raken door vuil en stof, hetgeen in-
vloed heeft op de snelheid. De melk stroomt binnen door den pulsator en kan de bewegende 
delen aantasten en doen roesten, waardoor zij kunnen blijven vastzitten en eventueel langza-
mer bewegen dan de bedoeling is. 
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De melk in den pulsator kan ook tot boter gekarnd worden, waardoor de snelheid ook bein-
vloed wordt. Deze pulsators en de aanverwante soorten moeten voorzien worden van stel-
schroefjes. Ook moet men in aanmerking nemen, dat bij alle pulsatiemachines, alsook hij de 
machines van het Hinman type de verandering van vacuum tot atm. druk en terug niet plotse-
ling geschiedt doch geleidelijk. Als bijv. een pulsator afgeregeld wordt op 40 pulsaties - die 
ieder een vacuum en een luchtimpuls omvatten - per minuut, dan beteekent dit, dat de luchtka-
naaltjes zoo eng zijn, dat het 1/80 van een minuut vereischt voor de luchtimpuls om één van 
de ledige kamers van den pulsator te vullen met atm. lucht. Als men door middel van de stel-
schroefjes de buisjes nog nauwer heeft gesteld, is nog meer tijd noodig om de holten met lucht 
te vullen, resp. de lucht eruit halen en tengevolge daarvan loopt de pulsator langzamer. Men 
krijgt het tegenovergestelde effect, als de opening in de buisjes vergroot wordt.

Uit het bovenstaande volgt, dat van den tijdsduur van elke pulsatie slechts voor een klein on-
derdeel van een seconde een totaal vacuum of de volle atm.druk bestaat. Zoodra het vacuum 
bereikt is, begint ook reeds weer de toename van druk, tot de atm. druk bereikt is.

Er zijn uitzonderingen op dezen regel, tw. de Worthington Gane en de Perfection Electric 
melkmachines-. Bij de Gane, waarbij de pulsator in de buisleiding is geplaatst, wordt het voor-
deel bereikt, dat de constructie van den pulsator kan worden vereenvoudigd en de deelen 
grooter gemaakt en dat niet zooveel pulsators noodig zijn als bij andere pulsatormachines, 
doch dit voordeel valt weg door het nadeel, dat de pulsaties, wanneer zij den tepel bereiken, 
nog meer worden verzwakt dan in de andere machines in verband met den langeren afstand, 
dien zij hebben af te leggen.

Ook in de Perfection Electric zijn de pulsaties niet positief en krachtig, ofschoon de pulsator 
gekoppeld aan den motor mechanisch wordt bewogen. De pulsaties moeten den weg afleggen 
van het kleine apparaat, dat boven de koppen van de koeien is aangebracht en verliezen hun 
kracht door den afstand.

Ook in de Blue Ribbon melkmachine wordt de pulsator direct door den motor gedreven, doch 
deze heeft de eigenaardigheid evenals alle andere pulsatormachines, dat het vacuum naar 
wensch kan worden geregeld en dit is natuurlijk van invloed op de pulsaties.

3e, De Alfa-Laval pulsatieverwisselaars.
In tegenstelling met de Worthington Gane heeft de dubbele buisleiding in de Alfa-Laval een 
werkelijke reden van bestaan en daardoor wordt het mogelijk dat systeem te gebruiken voor 
het opwekken en overbrengen der pulsaties. 

Het Alfa-Laval systeem is buitengewoon eenvoudig, zoodat iedereen dit kan begrijpen; het 
werkt automatisch, kan niet defect geraken, vereischt geen mechanische bedrevenheid van de 
zijde van den werkman en behoeft geen voortdurende opmerkzaamheid. Het laat den werk-
man geheel vrij en hij kan zich uitsluitend aan het melken wijden. De verklaring hiervoor is 
gemakkelijk: Door middel van een door een kamwiel gedreven schuifklep wordt beurtelings 
vacuum opgewekt en lucht van atm. druk ingelaten in een speciale pulsatiebuisleiding van de 
pomp naar de tepelhouders. Hierdoor wordt de zuiger in den pulsatieverwisselaar afwisselend 
heen en weer gezogen en gestooten. De zuiger verbindt de tusschenruimten in de tepelhouders 
beurtelings met het vacuum in den emmer en met de buitenlucht en wekt daardoor telkens 
nieuwe pulsaties op, die even sterk zijn als de oorspronkelijke pulsaties vanuit de pomp. Het 
aantal wordt altijd bepaald door het aantal bewegingen van de schuifklep, doch de zuiger van 
den pulsatieverwisselaar (en natuurlijk ook den pulsatieversterker, die volgens hetzelfde prin-
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cipe werkt), is een versterker, die zorgt, dat de pulsaties krachtig blijven. De pulsaties kunnen 
niet verzwakken; het totale verschil tusschen atm. druk en vacuum wordt steeds op den tepel 
uitgeoefend. De zuiger beweegt zich onmiddellijk van den eenen stand in den anderen en de 
veranderingen zijn daarom oogenblikkelijk en komen niet geleidelijk, zooals dit met de pulsa-
ties van de andere melkmachines het geval is. 

Er zijn 48 pulsaties per minuut, elk bestaande uit een vacuum- en een atm. druk periode; in 
elke pulsatie bestaat een vacuum gedurende 1/96 van een minuut en een atm. druk van den-
zelfden tijdsduur. Als er in de tusschenruimten van den tepelhouder een vacuum bestaat, 
neemt het geen 1/96 minuut om tot atm. druk te komen. Gedurende elke pulsatie is er werke-
lijk een vacuum voor het volle 1/96 van een minuut en voor denzelfden tijd de volle atm. 
druk. 

In tegenstelling met andere melkmachines kan bij de Alfa-Laval noch het aantal pulsaties, 
noch de sterkte der pulsaties of de verhouding tusschen vacuum en atm, druk in elke pulsatie 
worden veranderd, noch door den werkman, noch door toevallige oorzaken, waardoor in an-
dere machines zoo vaak storingen voorkomen. Als een werkman de gelegenheid heeft, den 
graad van het vacuum of de snelheid der pulsaties zelf te regelen, zal hij al te zeer geneigd 
zijn beide op te voeren in de verwachting, dat daardoor het melken vlugger zal gaan. Hij zou 
hiermede slechts het tegenovergestelde bereiken, daar de koeien deze behandeling onaange-
naam vinden, de melk ophouden en zich moeilijk laten uitmelken. Het ergste van deze nadee-
len is, dat zij zoo moeilijk te ontdekken zijn, evenals verschillende kleine constructieve gebre-
ken van melkmachines in het algemeen.

Het spreekt  wel vanzelf, dat er nog enorm veel  meer over melkmachines te zeggen valt, doch 
ik hoop hiermede bereikt te hebben, dat een veehouder, die denkt over de aanschaffing van 
een melkmachine, bovenstaande goed zal kunnen gebruiken bij het onderzoek, dat hij zeer ze-
ker, voordat hij koopt, zal instellen.

                                                       F. A.
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Meer over de Surge melkmachine op 
http://surgemilker.com/photogallery.html 

http://surgemilker.com/photogallery.html
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Leeuwarder Courant 1931-05-30

LANDBOUWKRONIEK. 

MELKMACHINES I *
We leven nu in een tijdperk, dat de veehouders per K.G. melk ongeveer 4 cent ontvangen. Die 
4 cent is voor sommige bedrijven, waarvan de koeien melk met een vetgehalte van 3.5 pct. of 
daaromtrent geven, ietwat laag, maar als men de vooruitzichten omtrent de boter- en kaasprij-
zen mede in aanmerking neemt, dan is de kans allerminst uitgesloten, dat het melkgeld bene-
den de 4 cent komt.

Wanneer we aannemen, dat onze koeien (oud en jong) gemiddeld 4000 K.G. melk per jaar ge-
ven en dat een uitstekende melker (met de hand) geregeld 8 koeien kan melken, dan wordt het 
bedrag, dat aan loon alleen voor het melken moet worden uitgegeven, al een zeer aanzienlijk 
deel van de opbrengst van het melkgeld. De 8 koeien leveren te samen per jaar 32.000 K.G. 
melk; berekend à 4 ct. per K.G. brengen die in een jaar f  1280,--  in de beurs van den veehou-
der.

Nemen we aan, dat een goed melker voor zijn 8 koeien per melkmaal 2 uren noodig heeft, 
waarbij men gelieve te bedenken, dat het loopen of rijden naar en van het land ook de noodige 
tijd neemt, dan komt men op 1460 uren per jaar voor melken alleen. Berekend á 30 cent per 
uur wordt dit voor de 8 koeien f 438,-- per jaar.

Wij komen dus tot het resultaat, dat ongeveer 1/3  deel van het ontvangen melkgeld moet wor-
den besteed aan het loon van diegenen, welke de melk in den emmer werken. Zoo heel lang 
ligt de tijd, dat de melk 8 cent per K.G. opbracht, nog niet achter ons. Toen waren de loonen 
niet of althans niet veel hooger dan tegenwoordig. De kosten van het melken bedroegen toen 
dus 1/6 deel van de opbrengst der melk, terwijl dit bij een melkprijs van 12 cent ongeveer 1/9 

zou bedragen.

Men ziet hieruit dus, dat er langzamerhand een groote wanverhouding is gekomen tusschen 
den prijs  van het product en den arbeid, die moet worden besteed om het product te winnen. 
Want hetzelfde geldt voor het arbeidsloon in het algemeen. Het best blijkt dit uit de volgende 
vergelijking. Op dit oogenblik is het melkgeld, dat de veehouder van 8 melkkoeien beurt, on-
geveer voldoende om het loon van één arbeider te betalen. Bij een melkprijs van 8 cent is het 
melkgeld voldoende voor 2 arbeiders en indien 12 cent zou
worden betaald, is daarmee het loon van 3 arbeiders verkregen. Stel dat iemand er 32 melk-
koeien op nahoudt en daarvoor 4 arbeiders in zijn dienst heeft, dan zou hij het volle melkgeld 
noodig hebben om hun het arbeidsloon uit te betalen, Bij een melkprijs van 8 cent zou hij in 
die veronderstelling voor de loonbetaling slechts het melkgeld van 16 koeien noodig hebben, 
terwijl bij een melkprijs van 12 cent 11 koeien daarvoor noodig zouden zijn.

Nu moeten we in dit opzicht onderscheid maken tusschen de kleinere en de grootere bedrij-
ven. Een koemelker, die er 8 koeien op nahoudt, zal die óf zelf geheel melken, óf hij doet dit 
met behulp van zijn gezinsleden. Voor hem beteekend het loon dus geen directe uitgave. Als 
het bedrijf goed loopt, mag men aannemen, dat hij het loon van een arbeider zelf verdient. 
Gaat het slecht met het bedrijf, dan beteekent dit voor hem wel geheele of gedeeltelijke loon-
derving, maar hij  behoeft toch geen geld uit te geven voor arbeidsloon.
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Geheel anders staat iemand er voor, die 32 melkkoeien houdt en die geregeld met behulp van 
drie vreemde arbeidskrachten moet melken,.. Hij moet dan loon betalen aan drie melkers of 
melksters. Voor zulk een veehouder beteekend een slechte gang van het bedrijf ook loonder-
ving voor den melkersarbeid, dien hij zelf heeft verricht. En bovendien ontstaat verlies, wan-
neer het uitgegeven arbeidsloon niet uit de opbrengst van het product, de melk, kan worden. 
teruggevonden.

De melkmachine stelt den veehouder in staat om in een aantal gevallen op het loon van de 
melkers belangrijk te bezuinigen. Men heeft mij verzekerd, dat in een bedrijf, waar 35 koeien 
worden gehouden, en waarin de boer geregeld met 4 melkers en melksters het melken ver-
richt, de mogelijkheid bestaat om dit werk met behulp van 4 enkelvoudige apparaten door den 
boer en een handige jongen gedaan te krijgen.

Al moge hierin nu ook wat overdrijving schuilen, het staat wel vast, dat de melkmachine een 
hoogst belangrijke besparing op het loon der melkers kan bewerken.
Voor de koemelkers, die een beperkt aantal koeien moeten verzorgen, hetzij alleen, hetzij met 
behulp van gezinsleden. geeft de melkmachine geen besparing, veeleer het tegendeel. Immers 
loon wordt er niet mee uitgespaard en de machine eischt onderhoud, rente en afschrijving. 
Ook voor een veehouder, die het bedrijf voert met behulp van inwonende kinderen, wordt de 
kans op bezuiniging minder wijl hier de omstandigheden overeenkomst vertoonen met die van 
den koemelkers

Slechts wanneer het mogelijk is om door invoering der melkmachine den dienst van een 
knecht of van een arbeider overbodig te maken, ontstaan ook in dergelijke bedrijven een flin-
ke kans op bezuiniging. Maar van zeer groote beteekenis kan de melkmachine worden voor 
die bedrijven, waarin de boer met verschillende vreemde arbeidskrachten de dieren moet ver-
zorgen. .

De toestand heeft zich in de greidstreek , nu zoodanig in ongunstigen zin ontwikkeld, dat het 
hoofdproduct van de veehouderij, de melk nog naar ongeveer 1/3 opbrengt van hetgeen er voor 
enkele jaren voor werd ontvangen; zoodat de kosten de waarde van het product overtreffen. 
Verhooging der productie kan in dezen toestand geen verbetering brengen, omdat bij intensi-
veering van het bedrijf de kosten van de meer verkregen producten per K. G. geregeld hooger 
worden dan die van de producten welke men voor de intensiveering verkreeg.

Er blijft den greidboer dus geen anderen uitweg open dan te streven naar verlaging der pro-
ductie-kosten. Want uitzicht, dat de melkprijzen hooger zullen worden, bestaat er in mijn oog 
niet. De kosten moeten zich dus aanpassen aan den prijs van het product.

De huren bewegen zich reeds in dalende lijn doch tal van veehouders zitten nog op veel te 
hooge huren. De overige kosten, zooals arbeidsloonen, onderhoud van gebouwen en werktui-
gen staan nog bijna op dezelfde hoogte, als in den tijd toen de melkprijs driemaal zoo hoog 
was. In die hooge kosten van onderhoud zitten ook verdisconteerd de hooge arbeidsloonen 
van de handwerkslieden, die de onderhoudswerken uitvoeren.
Een loonsverlaging op de gewone wijze, die bestaat in vermindering van het uurloon met en-
kele centen en van het weekloon met een paar gulden, acht ik in de naaste toekomst niet waar-
schijnlijk. En zoo die er al komt, dan zal daaraan een scherpe en hardnekkige strijd tusschen 
de arbeidersorganisaties en de veehouders voorafgaan. Door invoering van de melkmachines 
in hun bedrijf hebben een aantal boeren het in de macht
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om te komen tot een niet onbelangrijke loonsverlaging, zonder dat het uurloon of het week-
loon wordt verlaagd.

Een groot bezwaar van de invoering der melkmachines is natuurlijk, dat het leger der werk-
loozen te plattelanden er door zal worden vergroot. Maar een aantal veehouders staat tegen-
woordig voor de volgende keuze:
• Of doorgaan met handmelken, waarbij zij de zekerheid hebben, dat mede door te hooge 

arbeidsloonen (in verhouding tot de melkwaarde) hun uitgaven niet teruggevonden wor-
den uit de opbrengst der melk.

• Of vermindering van de totale som der arbeidslonen door invoering van de melkmachine, 
met de kans, dat langs dien weg de beide uiteinden van inkomsten en uitgaven bijeen zijn 
te brengen. Onder die omstandigheden acht ik het den plicht van den bedrijfsleider bij zijn 
keuze in de laatstomschreven richting te gaan. En ik ben van meening, dat die keuze ook 
voor de gemeenschap de beste is, met het oog de goede omstandhouding van zoveel mo-
gelijk bedrijven. Het groote werkloozen, die er door de invoering der melkmachine, ko-
men, zal dan door de gemeenschap moeten worden verzorgd.

We zijn nu zoo zoetjes aan wel zoover gevorderd, dat we mogen beweren: De melkmachine is 
voor onze griedboerderijen een zeer goed bruikbaar werktuig voor de melkwinning. Een aan-
tal veehouders maken reed een kleiner of grooter aantal jaren gebruik van de melkmachine. 
Op de proefboerderij der Friesche Maatschappij te Rijperkerk zijn  reeds verschillende mer-
ken met bevredigende resultaten beproefd.

Met betrekking tot de kwaliteit der gewonnen melk is er aan het melken met de machine een 
groot voordeel verbonden. Bij het melken met de hand bewegen de stralen zich voortdurend 
door de stallucht, zoodat een grooter oppervlakte aan de inwerking daarvan is blootgesteld. 
De stallucht is altijd bezwangerd met een groot aantal sporen van bacteriën en deze vinden in 
de warme melk een uitstekenden voedingsbodem. De emmer staat bij het melken geruimen 
tijd onder de koe en kan zoodoende in den vorm van huidschilfers en ander huidvuil ook nog 
al wat bacteriën opvangen. Bij het melken met de machine daarentegen beweegt de gewonnen 
melk zich door afgesloten buizen en komt daaruit in een afgesloten ketel. De kans voor opne-
ming van bacteriën door de melk is dus hier zeer gering. En nu behoeft het hier niet gezegd te 
worden, dat sporen van verschillende bacteriën, die in de melk zijn terecht gekomen en zich 
daarin opnieuw tot bacteriën ontwikkelen, juist door dat laatste een zeer nadeeligen invloed 
kunnen uitoefenen op de kwaliteit der boter en der kaas, welke uit die melk worden bereid.

In ander opzicht kan de melkmachine ook gevaarlijk worden voor de kwaliteit der melk, wel-
ke er mee wordt gewonnen, namelijk wanneer niet geregeld de uiterste zorg wordt besteed aan 
de reiniging. Wanneer melkresten in de onderdelen achterblijven, dan kunnen zich daarin tij-
dens het staan weer bacteriën ontwikkelen en bij het volgende melken  gaan die dan in de 
melk over.

Ik kan mij voorstellen dat in tegenwoordige ongunstige omstandigheden de invoering van de 
melkmachine afstuit op financiële onmacht van den veehouder. Ik heb mij laten mededeelen, 
dat een stel van 4 enkelvoudige apparaten geschikt om 35 koeien mee te melken, bij aanschaf-
fing f 900 tot f 1300 kost. Daarbij komt dan nog, dat het van belang moet worden geacht, dat 
bovendien nog een eenvoudige melkstal wordt gebouwd, zoodat ook des zomers bij ongunstig 
weer onder dak kan worden gemolken. In den nazomer is een dergelijke inrichting ook daar-
om van belang, dat er gelegenheid ontstaat voor doelmatig bijvoederen.
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Ik vraag mij af, of het in dergelijke gevallen ook op den weg van den landheer kan liggen om 
zijn huurder bij te springen. Het is toch voor hem ook van zeer groot belang dat door doelma-
tige bezuiniging een evenwicht bestand in het bedrijf kan worden verkregen.

* er is ook een Deel II , niet overgenomen!
   gaat in op de werking van de melkmachine – slecht leesbaar.
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Bron: Officiëel Orgaan van den FNZ.  1931 nr. 27 en 28

OO 1931 nr. 27

De melkmachine voor groot- en klein-bedrijf. I
Aan een paar artikelen van prof. Dr. Benno Martinv en diens assistent, Ingenieur Willi Fritz, 
ontlenen wij het volgende betreffende de rentabiliteit der melkmachine, zowel voor het groot- 
als voor het z.g. klein-bedrijf.

Snelle, grondige reiniging van alle machine-onderdelen is een eerste vereiste. Hieraan vol-
doen de tegenwoordige constructies der melkmachine zeer zeker. Daarbij zijn de andere mo-
tieven, welke geleid hebben tot een gestadige, zij het ook langzame toename in het aanschaf-
fen van een melkmachine in de laatste jaren ook nog belangrijk toegenomen. Het zijn de be-
kende motieven, snelheid, d.w.z. veel koeien kunnen melken binnen korten tijd; de mogelijk-
heid om met behulp van weinig arbeidskrachten (dikwijls ook met behulp van personen die, 
hetzij nog zeer jeugdig, hetzij reeds bejaard, niet zo krachtig zijn als wel voor volledig hand-
melken nodig is) een betrekkelijk groot aantal koeien te kunnen melken, dus zowel een ar-
beidsloon-factor als een personeel-factor.

In Duitschland telde men in 1924 een vijftigtal installaties, waar gemolken werd met behulp 
van melkmachines.
In 1925 waren er 150. 
In 1926 was het cijfer 700. 
In 1927 waren er 3.500 en in 
In 1928 werd het cijfer 9.000 bereikt. 

In 1928 zullen dus ongeveer 180.000 melkkoeien in genoemd  land gemolken worden met be-
hulp van de melkmachine, dat is ongeveer 2 % van de geheel melkveestapel. Voor Zweden en 
voor Denemarken is dit overeenkomstige cijfer ongeveer 20 %.
In Nederland is de ontwikkeling langzamer geweest dan in Duitsland. Volgens betrouwbare 
gegevens wordt in Nederland ongeveer één procent van de melkveestapel gemolken met be-
hulp van een melkmachine.

De ingenieur Willi Fritz, de bovengenoemde assistent van prof. Dr. Martiny, acht voor zijn 
vaderland, Duitsland, een toeneming van het aantal melkkoeien, dat machinaal gemolken zal 
worden, in de naaste toekomst tot ca. 20% zeer goed mogelijk.
Dat zijn dan 80 000 installaties met een gemiddelde capaciteit van 20 melkkoeien. Hierbij is 
een totale melkveestapel van negen miljoen stuks als basis aangenomen, waarvan 90 % of 
acht miljoen stuks vee in de kleine en in de gemiddelde veehouders-bedrijven gehouden wor-
den.

Van de bezitters dezer bedrijven is slechts 20 % kapitaalkrachtig genoeg om zich een melk-
machine aan te schaffen. Deze 20 % houden 1,6 miljoen stuks melkvee, uit welk cijfer dan de 
bovengenoemde 80.000 stuks installaties berekend zijn geworden.
Blijkens een ingesteld onderzoek vormen de stallen, waarin van 11 tot 20 melkkoeien gehou-
den worden, tot dusverre de meerderheid. De kleinere stallen kunnen zich nog redden met de 
hulp van de familieleden, waarvan dan ieder lid bij het melken meehelpt om de dieren uit-de-
hand te melken. De behoefte aan een machine bestaat daar natuurlijk net zo goed, doch de 
aanschaffingskosten zijn te hoog en vormen een onoverkomelijk bezwaar.
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De grotere veestallen installeren een melkmachine teneinde te geraken tot een besparing op 
arbeidsbonen. De volgende rentabiliteitsrekening wordt door Ingenieur Fritz gegeven.
Een installatie voor 30 melkkoeien kost ongeveer 1800 Mark. Rekent men nu voor afschrij-
ving op kapitaal 15% per jaar, voor rente 10%,  voor reservestukken en voor reserve-onder-
deelen en voor herstellingskosten 5%, dan is dat per jaar 540 Mark. De kosten voor elektri-
sche stroom van 4 Kilowatt per dag tegen een prijs van 0,25 Mark per K.W., gelijk 1 Mark, 
maakt per jaar 365 Mark; aan machine-olie, poetsdoeken, chemicaliën enz., 50 Mark, maakt 
in totaal per jaar aan kosten 955 Mark.

Hoeveel werk kan één per-
soon verrichten met behulp; 
van een melkmachine? 
Ongeveer twee uren heeft 
deze nodig voor het melken 
van 30 koeien. In vergelij-
king met goed handmelken, 
waarvoor wij tien minuten 
per koe rekenen, wordt dit 
per twee uren 12 melkkoei-
en.
Dezelfde 30 melkkoeien zou-
den dus met handmelken on-
geveer vijf uren in beslag ne-
men, hetgeen voor een nor-
maal bedrijf veel te lang is, 
zodat een tweede persoon 
onontbeerlijk geacht moet 
worden, waarbij het dan toch 
nog altijd ongeveer 2 ½ uur 
in beslag zal nemen.

Bij het genoemde aantal melkkoeien kan dus een helper ontbeerd worden, wanneer men met 
behulp van een machine melkt. Dit betekent een besparing van ongeveer 1200 Mark per jaar. 
Aangezien men echter toch een helper nodig heeft voor het overige stalwerk, is de besparing 
in werkelijkheid geringer en wel drie uren per dag tegen ½ Mark, dat wordt 550 Mark per 
jaar. De veehouder bespaart dus 1200 Mark verminderd met 550 Mark of 650 Mark per jaar. 
Hiertegenover staat een uitgave voor de melkmachine van 955 Mark, zoals boven werd bere-
kend.

Bij een stal met 20 melkkoeien wordt de tweede handmelker geheel uitgespaard. Een bespa-
ring van 1200 Mark per jaar aan arbeidsloon voor die tweede helper staat tegenover een be-
drag van 600 Mark voor de machine.
Teneinde tegemoet te komen aan de eisen der kleinbedrijven of eigenlijk meer om te bereiken, 
dat ook deze bedrijven een installatie voor het melken met de machine zouden kunnen aan-
schaffen, zijn de fabrikanten daarom begonnen met de constructie van kleine, gemakkelijk 
verplaatsbare installaties voor machinaal melken. Hetgeen boven gezegd werd inzake de ren-
tabiliteit, betreft dus de vaste installaties, zoals zij tot voor kort nog uitsluitend geleverd en ge-
monteerd werden in de veestallen zelf.
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Hoe staat het met de rentabiliteit bij het klein-bedrijf, met een kleinere, eenvoudiger installatie 
?
De 1800 Mark installatie voor groot bedrijf, die voor ongeveer 30 melkkoeien berekend is, 
kan voor een z.g. kleinveehoudersbedrijf vervangen worden door twee verplaatsbare machi-
nes voor ongeveer 900 Mark. Zoals men ziet, een belangrijk verschil.
Wat het aantal melkemmers betreft (waarmede hier dan de grote dichte bussen bedoeld wor-
den, die bij machinemelken de plaats van de gewone melkemmer bij handmelken innemen), 
beveelt prof. Martiny aan om twee melkemmers per persoon aan te schaffen. 

Hij steunt dit op de volgende proef :
voor het melken van 20 koeien was nodig :
door één man A met vier melkemmers 80 minuten; 
door één man B met twee melkemmers 90 minuten.

Nadat A en B verwisseld waren:
door A met twee melkemmers 80 minuten ; 
door B met vier melkemmers 90 minuten.

De vergelijking van de kosten is de volgende:

4 melkemmers 2 melkemmers voordeel bij
2 melkemmers

aanschaffings-kosten 1900 Mark 1200 Mark    700 Mark
jaarlijksche bedrijfskosten   900    „   600    „    300    „
reinigingsarbeid,
bedrijfsstoringen       minder

Voor de nog kleinere veestallen, zulke van 10 melkkoeien en nog minder, is de aanschaffing 
jammer genoeg altijd nog te bezwaarlijk uit een financieel oogpunt. De fabrikanten zullen 
voor deze groep van melkveehouders toestellen moeten ontwerpen en maken, die nog goedko-
per zijn, maar welke toch het zelfde uitmuntende werk kunnen leveren.

Geheel afgezien van het vraagstuk der besparing, is de nood op het gebied van geschikt hulp-
personeel, goede melkers en melksters, een zeer belangrijke factor. Hierop wijst prof. Martiny 
zeer terecht.
Men zal in zulke gevallen het geringe verlies, dat de rentabiliteitsrekening aanwijst, op de 
koop toe moeten nemen en verstandig doen door te trachten de benodigde gelden voor het 
aanschaffen te vinden.

XXX
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2e) Bron Officieel Orgaan van den FNZ.  1931 nr. 28

De melkmachine voor groot- en klein-bedrijf. II

In de laatste tijd maken de machinefabrikanten ook transportabele melkmachines, waarover 
men in Nederland niet zo goed georiënteerd is als over de vaste installaties. In het land, waar 
zij uitgevonden zijn, Duitsland, zijn zij ook nog slechts kort geleden bekend geworden. Uit 
hoofde van de verschillende voordelen, welke zij inzonderheid voor het klein-bedrijf bieden, 
verdienen zij wel nader bekend te worden gemaakt.

Eerst in 1929 werd de eerste transportabele melkmachine in Duitsland aan de markt gebracht, 
waarbij de verschillende overwegingen, die wij boven aangaven, geringe aanschaffingskosten 
en geringe overige onkosten de machinefabrikanten geleid hebben.

Transportabele melkmachine gedreven door kleine benzinemotor.

De vergelijking der rentabiliteit van een vaste-installatie met die van een transportabele klein-
installatie voor machinemelken, geeft Ingenieur Fritz als volgt:

aanschaffings-
kosten

jaarlijksche be-
drijfskosten

besparing verlies

vaste installatie 
voor 30 koeien

1800   Mark   855   Mark          -  300   Mark

Transportabele 
installatie voor-
klein-bedrijf

  900    „   430      „   220   Mark         -

Hieruit blijkt, dat de transportabele installatie voor kleinbedrijf voor de bezitter van een stal 
met ongeveer 30 koeien een belangrijke stap voorwaarts betekent.
De installatie voor een transportabele melkmachine bestaat natuurlijk in beginsel uit dezelfde 
hoofd-elementen van een vaste installatie: motor (electro- of benzine-), pompje, melk-
emmer(s) en tepelhouders, gummislangen, die de verschillende elementen aan elkander ver-
binden. Vaste machinekamer en vaste leidingen ontbreken hier echter. De gehele installatie is 
beknopter en bovendien transportabel. Zij kan dus ook dienen om des zomers gebruikt te wor-
den, als de dieren in de wei lopen. Ook hier is weer een drietal verschillende combinaties te 
onderscheiden, welke doelmatig genoemd mogen worden, terwijl zij in toenemende mate tot 
vereenvoudiging en daardoor ook tot bezuiniging leiden.

1. Motor en luchtpompje worden in de nabijheid van de melkkoe gebracht.
a. Met behulp van een tweetal wielen, welke op een gestel zitten, waarop motor en pom-

pje gemonteerd zijn, dus bij wijze van een handkar. 
b. Motor en pompje zijn gemonteerd op een gestel, dat op de manier van een luchttrans-

portbaan in miniatuur, verplaatsbaar is met behulp van wieltjes, die over een looprail 
rijden.

2. De combinatie, waarbij alles in één geheel verenigd is, motor, pompje, melkemmers  
    met wat daartoe behoort, gekroond door een stevig handvat, waarmede het gehele 
    toestel van koe tot koe gedragen kan worden.
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3. Een combinatie van een 
wagen, waarop zich motor, 
pompje en zuigleidingen be-
vin
   den, onderscheidt zich door 
haar grotere capaciteit en 
doordat alles rust op vier in 
plaats van op twee wielen.
Dergelijke wagens kunnen 
door een paard naar een wil-
lekeurig punt van het weiland 
gereden worden, waar dan de 
koeien rondom de melkma-
chine-wagen verzameld wor-
den en gemolken.

Door de Deutsche Landwirt-
schafts Gesellschaft, afdeling „Onderzoek" werden bij een vergelijkend onderzoek de vol-
gende transportabele melkmachines bruikbaar bevonden, waarvan een getuigschrift aan de be-
treffende machinefabrikanten verleend werd:
Westfalia-klein-melkmachine van de firma Ramesohl & Schmidt te Oelde i.W. Betreffende 
een tweetal dergelijke melkmachines is het onderzoek nog niet voltooid, zodat hierover nog 
geen definitief oordeel gegeven kan worden, n.l.
De Dehne-klein-melkmachine van de machinefabriekTeutonia te Frankfort a.d. 0. en de 
Elektro-melker van de firma Rudloff te Hamburg.

De bedrijfskosten met de Westfalia waren de volgende: transportabele melkmachine voor 12 
koeien
per uur, prijs 900 Mark
afschrijving, rente kapitaal, onderhoudp. Jaar 30% 270 Mark 
stroomverbruik à 0,25 Mark per Kilowatt   50 „
reiniging, chemicaliën, enz   30 ,,
Totaal 350 Mark

De klein-melkmachine van de firma Alo, welke nog niet onderzocht is geworden, wordt aan-
geboden tegen een lageren prijs, n.l. 600 Mark. Hiervoor is dan de rentabiliteitsrekening:
rente en afschrijving per jaar 30% 180 Mark 
stroom à 0,25 Mark per Kilowatt   50    „
Totaal per jaar       260 Mark

De vergelijking ten opzichte van een vaste installatie in Marken per liter melk voor een stal 
van 12 koeien, die in één uur gemolken worden, is als volgt:
Bij een prijs van 0,25 Mark per Kilowatt bedragen de kosten van het machinaal melken van 
één liter melk:
van een onderzochte vaste installatie  0,02 Mark:
van een transportabele onderzochte machine 0,015 Mark;
van een transportabele nog niet gekeurde machine 0,01 Mark;
bij een prijs van 0,50 Mark per Kilowatt zijn deze cijfers resp. 0,03, 0,017 en 0,013 Mark.
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Stelt men de beide soorten tegenover elkaar, dan valt nog het volgende op te merken. Bij de 
vaste installaties moeten de vaste leidingen van tijd tot tijd gereinigd worden, omdat er lang-
zamerhand enig melkschuim in terecht komt. Voor machinaal melken in de stal met transpor-
tabele machine verdient de lucht-transportbaan met verrijdbaar gestel de voorkeur, omdat 
daarbij geen verontreiniging van de verbindende gummislangen door ongerechtigheden uit de 
stalgroep kan plaats hebben.

Bij de melkmachine op twee wielen, die ach-
ter de koeien om op de voedergang gereden 
moet worden, bestaat er kans op verontreini-
ging der slangen. Daar deze voortdurend ver-
legd moeten worden, is de kans dan tevens 
groot, dat ook de handen der melkers veront-
reinigd zullen worden, hetgeen met het oog 
op het noodzakelijke namelken geheel bui-
tengesloten moet worden.

Voor het melken in een afgeschutte kleine 
ruimte, in sommige gevallen een z.g. zomer-bijstal, in de nabijheid van de winterstal gelegen, 
kan men een elektrische aansluiting doen aanleggen, waarbij dan motor en pompje gemon-
teerd worden. De koeien worden in de afgeschutte ruimte gebracht en daar gemolken.
Wenst men in de volle wei, op enigen afstand dus van de gebouwen der boerderij, te melken, 
dan zal de bovengenoemde melkwagen beter aan het gestelde doel beantwoorden. De motor 
van zulk een wagen-melkmachine-complex is dan geen elektrische, doch bij voorkeur een 
benzinemotor. In de stal kan men deze niet gebruiken, omdat de verbrandingsgassen zouden 
hinderen.

De volgende grondregels geeft prof. Nartiny aan voor hen, die over aanschaffing denken van 
een melkmachine in het algemeen.
1. Men geve zich goed rekenschap van de bereidwilligheid, eigenlijk van het karakter en de 

geestesgesteldheid van hen, die de machine moeten bedienen, onderhouden; in het kort er 
mee moeten werken.

2. Men geve zich goed rekenschap - liefst raadplege men een veearts - van de gezondheids-
toestand van de uiers der dieren, welke men wil gaan melken met behulp van een melkma-
chine.

Wat het eerste punt betreft, kan men dit voor het kleinbedrijf laten wegvallen. Daar zullen im-
mers de gezinsleden geen enkel bezwaar tegen een verlichting van hun dagelijkse arbeid kun-
nen hebben. Integendeel, zij zullen beseffen, dat zij er door ontlast worden en de handen vrijer 
krijgen voor het verrichten van andere arbeid.

Bij het groot-bedrijf, in het algemeen in die bedrijven, waar de eigenaar van gehuurde ar-
beidskrachten gebruik moet maken, staat de zaak er anders voor en zal men verstandig doen, 
rekening te houden met het feit, dat deze in de melkmachine een concurrent zien, die hun on-
misbaarheid in belangrijke mate neutraliseert. Bij plichtsgetrouwe arbeidskrachten, behoeft 
zich dit niet te uiten in een moedwillige verwaarlozing van de machine, die aan hun zorgen 
toevertrouwd wordt. Het kàn zich echter wel daarin uiten. Niet alleen in verwaarlozing van de 
machine, in minder zorgvuldige uitvoering van de zo absoluut en dringend noodzakelijke 
reinhouding van alle machineonderdelen, smeren enz., maar ook in de verzorging van de die-
ren zelf. Hier is dus de mogelijkheid van tegenwerking, openlijk of bedekt, onder de ogen te 
zien, waardoor niet alleen schade aan de dieren zelf, aan de betrekkelijk kostbare machine met 
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hare subtiele onderdelen en gummistukken, maar ook aan de kwaliteit van de aldus gewonnen 
melk veroorzaakt kan worden. Men dient hier wel degelijk rekening mede te houden, door 
zich rekenschap te geven van de geaardheid van hen, die met de bediening van de melkmachi-
ne belast zullen worden.

Wat de uiers der melkkoeien betreft, hoorde men vroeger wel de klacht, dat in deze of gene 
melkveestal het melken met behulp van de melkmachine weer opgegeven moest worden, om-
dat de dieren zieke uiers kregen. Dit werd dan ten onrechte aan de machine toegeschreven, 
maar wat was dan altijd het geval? Van de ziekelijke aandoening der uiers, die de veearts 
mastitis noemt - uierontsteking - bestaan twee vormen. De z.g. acute of snel-verlopende mas-
titis en de chronische of langzaam, slepend verlopende mastitis. De chronische vorm is moei-
lijk herkenbaar. Uier en ook de melk zien er normaal uit. Bij onderzoek met het microscoop 
echter kan men de streptococcen-bacteriën, die de ziekte veroorzaken, aantonen. Gaat men bij 
zulke chronisch mastitis-zieke dieren over van uit-de-hand melken tot melken met behulp van 
de melkmachine, dan wordt de ziekte-vorm acuut, d.w.z, snelverlopend en duidelijk herken-
baar. De oorzaak is hier dus niet de machine, maar deze bracht haar in een anderen, gemakke-
lijk herkenbaren vorm over.

Verder is het grondig en vakkundig uit-de-
hand melken bij het melken met de machine 
een vereiste. Enkele sporadische gevallen 
van stallen, waarvan de overigens gezonde
melkkoeien uierziek werden, nadat de melk-
machine in gebruik was genomen, moeten 
hiertoe teruggevoerd worden. De eigenaar 
zal dus nauwlettend dienen toe te zien, dat 
dit námelken ook steeds geschiedt, met de-
zelfde zorg, die vroeger bij het uit-de-hand 
melken nodig was.

Wanneer men eenmaal een melkmachine aangeschaft heeft, kan men niet volstaan met de be-
diening ervan aan zijn personeel over te laten zonder meer. Men moet, even zorgvuldig als bij 
uit-de-hand melken, alles nauwkeurig regelen, controleren, en nagaan door persoonlijk toe-
zicht op alle factoren, welke nodig zijn, wil men goed werk met de machine verricht krijgen. 
Dit strekt zich niet slechts uit tot de zorg voor smeren, reinheid en dergelijke, doch een te 
hoog ingesteld luchtledig kan b.v. oorzaak zijn, dat de koe haar melk ophoudt en ook straks 
bij het námelken niet laat toestromen.

De wijze, waarop men met een melkmachine het uier goed leeg melkt, geschiedt het beste 
door eerst door de machine de grootste hoeveelheid melk te doen afzuigen en daarna uit-de-
hand zorgvuldig ná te melken. Dit in tegenstelling met de werkwijze, waarbij eerst een hoe-
veelheid door de machine afgezogen wordt, daarna het uier gemasseerd wordt en de machine 
op nieuw „aangezet" wordt om ten slotte uit-de-hand ná te melken, in drie tempo's dus. Bet 
hierbij afgedrukte diagram toont dit duidelijk aan. In het eerste geval - zie tweede diagram - 
wordt de machine na 4½ minuut verwijderd, waarna men uit-de-hand krachtig námelkt; de 
nog resterende 1¼ kg worden daarbij binnen de twee minuten verkregen. In het geheel duurde 
het melken dus 6½  minuut voor 7½ kg melk. Dit is de goede methode.
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In het tweede geval, dat niet aanbevolen kan worden -
zie eerste diagram - haalt de machine eerst e.a. 6 kg melk uit het uier in 4½ minuut; nu wordt 
gemasseerd en krijgt men er met behulp van de machine nog ongeveer 1 kg melk uit in 6 mi-
nuten; dan wordt nagemolken met-de-hand, waarbij in c.a. ½ minuut nog e.a. ¼ kg melk ver-
kregen wordt.

De goede, aanbevolen werkwijze is iets meer inspannend voor de helper. Is deze een zwak 
persoon, dan kan het niet anders. Is de helper krachtig genoeg, dan verdient de werkwijze 
zonder masseren de voorkeur.

XXX
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LC. 1947-08-01

Landbouw en Veeteelt
Melkmachines
Door overleg tussen de Stichting voor de Landbouw en het Ministerie van Landbouw Visserij 
en Voedselvoorziening werd het vorig jaar een commissie benoemd, welke tot taak kreeg een 
nadere studie te maken van het machinaal melken in Engeland. De reden was een tekort aan 
goed melkerspersoneel en de aandrang die van het personeel uitgaat om Zaterdagsmiddags en 
Zondags niet te melken.

Deze studiecommissie heeft een rapport uitgebracht, waaraan we het volgende ontlenen

In totaal werden 23 boerderijen In verschillende delen van Engeland bezocht. De verdeling 
van de verschillende merken over het aantal boerderijen blijkt uit onderstaande tabel:

Merk der ma-
chine:

 Aant. boerderijen waar de ma-
chine in werking werd gezien:

Alfa-Laval 3 
Gascoigue 5 
Simplex 4 
Manus 3
Mc. Cormick 1 
Vacear  2
Wallace 1
Macford 1
Dairyority 3

Het aantal bezochte boerderijen moest uiteraard beperkt blijven, daar het onmogelijk was 
meer dan 2 à 3 boerderijen op één dag te bezoeken, in verband met het feit, dat de bezoeken 
slechts gebracht konden worden tijdens de melktijden, wilde men de machine in werking 
zien.

De voornaamste conclusies waartoe deze commissie is gekomen, laten zich in de volgende 
punten samenvatten:
Het valt moeilijk te beoordelen in hoeverre de moeilijkheden bij het verkrijgen van melkersp-
ersoneel als een na-oorlogs verschijnsel dienen te worden beschouwd. (Het laat zich  aanzien, 
dat er in de eerste jaren in de melkerijgebieden van ons land, waartoe Friesland in de eerste 
plaats gerekend moet worden, een tekort aan goede melkers zal bestaan).

Daar waar goede handmelkers te krijgen zijn, verdient het volgens de commissie aanbeveling 
onder de huidige omstandigheden (deviezenposietie) niet tot aanschaffing van melkmachines 
over te gaan.
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De melkmachine is in haar huidige uitvoering bruikbaar. Zij kan echter slechts met succes 
worden gebruikt, wanneer we bedenken, dat de man de koe melkt, ondanks het feit, dat hij 
daarbij gebruik maakt van de diensten der machine. Het machinaal melken eist dus veel oplet-
tendheid van de man, die de machine bedient.

Bij een op de juiste wijze uitgevoerde machinemelker is het gevaar voor het optreden van ui-
erziektes niet groter, dan bij het melken met de hand.
De melkmachine zal op de grotere (40 en meer koeien) een arbeidsbesparing opleveren: op de 
middelgrote en kleine bedrijven zal het gebruik der machine een aanmerkelijke verlichting 
van het melken geven. (Momenteel wordt het aantal melkkoeien hier iets uitgebreid.)

Het is onder de huidige omstandigheden raadzaam op een beperkte schaal over te gaan tot im-
port van melkmachines. Daarbij dient de voorkeur gegeven te worden aan het eenvoudige, in-
dividuele type, waarbij naar mogelijkheden gezocht dient te worden deze op verrijdbare on-
derstellen te monteren.

Het lijkt gewenst een deskundig en nauwkeurig onderzoek in te stellen naar de bruikbaarheid 
der verschillende types melkmachines onder de Nederlandse omstandigheden.
Het lijkt nuttig, de importeurs en eventuele fabrikanten van melkmachines in Nederland
in de gelegenheid te stellen deze bij een officiële instantie te laten testen.

Eventuele gebruikers of aspirant-gebruikers van melkmachines dienen op korte termijn inge-
licht te worden, ten aanzien van het gebruik der machine, in het bijzonder voor wat betreft de 
reiniging en sterilisatie daarvan, teneinde de hygiëne der melkwinning niet in gevaar te bren-
gen en mislukkingen te voorkomen.

Wanneer de handel in deze in gebreke blijft, zal deze voorlichting van Overheidswege, bijv
door samenwerking tussen zuivelconsulenten en zuivelfabrieken dienen te geschieden.
Het lijkt gewenst dat op korte termijn. Onderzocht wordt in hoeverre het mogelijk is de melk-
machine beter te benutten door in de vorm van collectief melken het aantal per machine te 
melken koeien op te voeren. In Engeland werd dit nergens   aangetroffen.   Gedacht wordt hier 
in het bijzonder aan de streken met gemengd bedrijf, waar het aantal koeien in de regel voor 
de meeste bedrijven afzonderlijk een melkmachine niet rendabel doet zijn.

Door een vacuumpomp met opvouwbare vacuumleiding op een truck of vrachtwagen te
monteren en hierop b.v. 3 tot 4 apparaten mede te voeren, zou één persoon een bepaald aantal 
boerderijen kunnen bezoeken. De gehele apparatuur zou op een zuivelfabriek gereinigd en ge-
steriliseerd kunnen worden.

Wat het collectief melken betreft. vinden thans proefnemingen plaats in Aduard (Groningen) 
met behulp van een Surge-melkmachine-installatie. gemonteerd op een jeep. Bij gebruik van 
deze installatie worden door 3 personen ‘s-avonds en ‘s-morgen pl.m. 100 koeien gemolken. 
De boer is bij dit systeem van melken geheel uitgeschakeld, zelfs het ophalen en vastzetten 
der koeien wordt hem gedaan. Voor degenen, wien dit gemak oplevert en die genegen zijn 
zich hiervoor de nodige uitgaven te getroosten, is hier een oplossing, als is het er een waaraan 
verscheidene bezwaren kleven.

Voor de Frische boeren die zeker wat het melken betreft, zelf de leidsels in handen willen 
houden, verdient dit systeem o.i. Geen aanbeveling.

▲    zuivelhistorienederland.nl                                                                              © diverse gebruikte couranten99



▲    zuivelhistorienederland.nl                                                                              © diverse gebruikte couranten100



Leeuwarder Courant 1949-03-16/17

Het Melkersprobleem I en II
door A. de Vries (directeur Arbeidsbureau Sneek)

Het melkersprobleem dreigt in een agrarisch gewest als Friesland en inzonderheid in de grei-
destreken, waarvan het Arbeidsbureau te Sneek het centrum is, acute vormen aan te nemen. 
Met ernst dient daarom naar een oplossing gestreefd te worden.

Indien van de Overheid niet een stimulerende kracht zal uitgaan, dreigt in de nabije toekomst 
schade aan de Friese veestapel te worden aangericht. Speculaties als: “er moet heel wat ge-
beuren voor de Friese boer zijn koeien droog zet”, zijn uit den boze. Dat verraadt defaitisme, 
onverschilligheid en een niet ernst maken met dit voor de landbouw en de voedselvoorziening 
van ons volk zo belangrijke vraagstuk.

Hoe is het tekort aan melkers ontstaan?
Voor de oorlog was er onder het opkomende geslacht reeds de neiging aanwezig om het be-
roep van vader, die landarbeider was, te passeren. De stad lokte met onweerstaanbare kracht. 
In de fabrieken werkte men 48 uren per week en was men Zaterdagsmiddags en Zondags de 
gehele dag vrij. De stad betekende vrijheid. Daar werd men niet geremd door de “bekrompen” 
inzichten van het platteland. En zo zijn velen als ongeschoolden in de fabrieken terecht geko-
men. Men kon meer verdienen dan bij de boer, maar men rekende niet met de vele weken 
werkloosheid, die in de vooroorlogse jaren het geldelijk voordeel vaak reduceerde tot beneden 
het loon van de landarbeider met zijn emolumenten.

De oorlog, die ook de jonge landarbeiders noodzaakte tot onderduiken en hen van hun arbeid 
deed vervreemden, bracht na de bevrijding die eigenaardige geest, waarbij plotseling ieder 
iets anders, iets “nieuws” opzocht. Allen die nog in hun jongelingsjaren verkeerden, wilden 
iets worden, waarbij een uniform kon worden aangetrokken of, als dat niet ging, ambieerden 
zij het beroep van chauffeur. Het “zwarte geld” maakte dat zij het zich konden veroorloven 
om “de kat eens uit de boom te kijken”.

Het is anders gelopen. De harde noodzaak spoort hen thans tot werken aan, maar wat geble-
ven is, Is hun tegenzin tegen landarbeid. Ze willen alles doen, maar niet weer onder de koe.

Dit verschijnsel is psychologisch wel te verklaren. De positie van de landarbeider was voor 
1940 niet ideaal te noemen. De waardering voor zijn zo belangrijke arbeid kwam in het loon 
niet tot uiting. Vergeleken bij de ongeschoolde fabrieksarbeider werd hij
laag beloond, met arbeidsdagen waarvan het einde nauwelijks was te zien. Zelfs een vrije 
Zondag was voor hem niet weggelegd. Dit had weer tot gevolg dat de publieke opinie over 
hem ging spreken in de trant  van: “ ’t is maar een landarbeider”. Een arbeider, die in het pro-
ductie-proces, in geld uitgedrukt, maar weinig waard was.

De bezetting versmalde ook de kloof die er bestond tussen stad en platteland. De massa van 
ons volk heeft leren inzien van welk een ontzaglijke betekenis het landbouwbedrijf voor onze 
volkshuishouding is en welk een belangrijke taak de landarbeider daarin vervult. Velen heb-
ben hem zien werken als een arbeider, die het nodige intellect moet bezitten om zijn vak goed 
te kunnen beoefenen.
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Welk een verschil met vele fabrieksarbeiders. Voor velen dezer arbeiders, bestaat de arbeid in 
de eindeloze herhaling van één enkele monotone handeling. Er zijn arbeiders, die de gehele 
dag niets anders doen dan hun voeten op een pedaal zetten, die neerdrukken en weer loslaten. 
Zelfs z.g. vakarbeiders, die aan de fijnste apparaten werken, zijn van de constructie dezer 
voorwerpen geheel onkundig. In de Philips fabrieken te Eindhoven werken meisjes aan dat 
wondere electrische gloeilampje, dat schijnbaar de hoogste eisen van geschoolheid stelt, die 
van de bouw van het hele voorwerp niets begrijpen, maar slechts mechanisch een deeltje van 
de benodigde arbeid uitvoeren. Het moet wel een grote optimist zijn, die bij dergelijke arbeid 
nog de arbeidsvreugde kent.

De landarbeider is niet voor een gering deel werkzaam aan de arbeid, die in de landbouw be-
oefend wordt, hij is vakarbeider, een geschoolde kracht, zoals er onder de arbeiders maar wei-
nigen zijn. Hij ziet groeien en ontwikkelen wat onder Gods bestel de eigen menselijke ar-
beidskracht mee in het leven riep. Hem moet dan ook duidelijk worden gemaakt dat verwis-
seling van beroep het opzoeken is van de schaduwzijde van onze tegenwoordige arbeidscul-
tuur.

De waardering van de landarbeider is sinds de bevrijding groeiende. De lonen zijn aangepast 
aan de eisen van de nieuwe tijd, ofschoon ze ten onrechte nog beneden het loonpeil van de in-
dustriële arbeider liggen.
De oplossing van het personeelsvraagstuk in de landbouw ligt dan ook in een groeiende waar-
dering van de positie van de landarbeider in het productie-proces, en in het optrekken van de 
landarbeiderslonen tot het peil van de industriële arbeiders. Ook aan de mechanisatie van het 
landbouwbedrijf zal de nodige aandacht moeten worden geschonken.

Deel II
Leeuwarder Courant 1947-03-17

Om een inzicht te krijgen in het werkelijk tekort aan melkers, gaan we de landbouw-structuur 
van het gebied van het Arbeidsbureau te Sneek, omvattende de gemeenten Sneek, Wijmbritse-
radeel, Rauwerderhem en IJlst eens na. Dit gebied telt 1032 landbouwbedrijven.

Over het algemeen kunnen we de bedrijven van 1 t.m. 15 ha t.a.v. het tekort aan melkers bui-
ten beschouwing laten. Op ongeveer 175 grotere bedrijven, waar de melkmachine in gebruik 
is genomen, is eveneens geen tekort. Van de 1032 veehoudersbedrijven kunnen we dus meer 
dan de helft aftrekken. Rest derhalve de kleinste helft.
Wij menen dat de vooroorlogse toestand op de boerenbedrijven de gezondste was toen de 
boerin haar taak in het gezin had en haar arbeidskracht niet, zoals thans vaak, tussen gezin en 
bedrijf moet delen en toen iedere arbeidskracht gemiddeld 8 koeien per maal molk.

Als wij bovenbedoelde bedrijven dan meten naar de maatstaf van de personeelsbezetting van 
vóór 1940, dan komen wij, voorzichtig geraamd, voor deze bedrijven tot een tekort van onge-
veer 300 melkers.
Dit tekort wordt opgevangen door de mobilisatie van boerinnen, schoolgaande en studerende 
kinderen en.... door het laten melken van meer dan 8 koeien, soms 12 en 14 per persoon. Dit 
is een abnormale en ongezonde toestand, die de melkproductie op den duur nadelig zal gaan 
beïnvloeden.
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De Friese boer gaat niet spoedig over tot het droogzetten van een deel van zijn veestapel, 
maar meer dan eens hebben wij klanken opgevangen als: “de Hollandse boer doet meer dan 
wij aan vetweiden en de financiële uitkomst is voor hem zeker niet minder dan de onze”. Dit 
verraadt een gedachtengang, die de Friese boer voor de oorlog geheel vreemd was.

Deze gedachtengang kan tot uitvoering komen als geen ernstige poging wordt aangewend, om 
tot opheffing van een zo ernstig melkerstekort te geraken. In een uitvoerig, door schrijver de-
zes samengesteld rapport, gericht aan de Directeur-Generaal van het Rijksarbeidsbureau, zijn 
nu als resultaat van tal van besprekingen, wegen aangegeven die tot opheffing van dat tekort 
zullen kunnen leiden.

Daarbij is in de eerste plaats gedacht aan middelen, die kunnen leiden tot een betere waarde-
ring van het landarbeidersberoep. De landarbeider mag in de ogen van het publiek niet de 
dommekracht zijn, waarvoor hij vroeger werd aangezien; dommekrachten kan men misschien 
in fabrieken gebruiken, niet in het landbouwbedrijf. Aan de ontwikkeling van de landarbeider 
moet dan ook de nodige aandacht worden besteed. Zijn landbouwkennis behoort hij niet al-
léén door een jarenlange practische ervaring te verzamelen.

Het rapport vraagt dan ook om, evenals zulks t.a.v. de ambachts- en industriële arbeider het 
geval is, voor de landarbeider een Rijks-scholingswerkplaats in het leven te roepen, waar de 
landarbeider opgeleid wordt tot een bekwaam machine-melker. Want in een verdere mechani-
satie van het landbouwbedrijf moet de oplossing van het personeelstekort gezocht worden. 
Noodgedwongen zal de veehouder de melkmachine moeten aanvaarden, zoals hij jaren gele-
den, niet dan na een grote zelfoverwinning, de zeis geruild heeft voor de maaimachine.

De tijd van de voortschrijdende mechanisatie heeft de bedrijven in staat gesteld hogere lonen 
te betalen, omdat de arbeider die met de machine werkt, een hogere arbeidsprestatie bereikt en 
daarom ook beter betaald kan worden. Het werken met de machine bevredigt in deze tijd, 
waarin het tempo zo’n belangrijke rol speelt, de mens ook meer dan het veel tragere hand-
werk, en daarom maakt het gebruik van machines het werken voor de arbeider aantrekkelij-
ker. De overwinning van de melkmachine, die niet te keren valt, moet straks een landarbei-
ders-groep vinden, die in staat is op perfecte wijze deze machine te bedienen.

Deze scholing van de jonge landarbeider, die gepaard moet gaan met onderricht in vee- en 
stalverzorging, kan niet plaats vinden in een centrale Rijkswerkplaats, maar moet op het be-
drijf zelf verzorgd worden. Het ingestelde onderzoek heeft reeds uitgewezen dat diverse boe-
ren bereid en in staat zijn om deze scholing aan de jeugdige landarbeider te verschaffen.

Het landbouw-onderwijs op de bestaande landbouwscholen behoort ook niet alleen wegge-
legd te zijn voor boerenzoons, maar evengoed voor boerenknechts. Deze moeten, om goed 
vakman te kunnen worden, een eenvoudige opleiding ontvangen in dierkunde, veeteelt, 
grondkennis, bemestingsleer enz. Daardoor raakt de landarbeider van een minderwaardig-
heids-complex bevrijd en gevoelt hij zich eerder de meerdere van de ongeschoolde fabrieksar-
beider, waardoor de waardering van zijn arbeid zal groeien.

De conclusies van het hierboven genoemde rapport luiden dan ook:
a. De theoretische landbouwontwikkeling van de landarbeider te laten verzorgen door de 

landbouwscholen tegen een zeer geringe vergoeding, welke de betrokkenen zelf kunnen 
dragen.

       rest (?) niet gevonden!
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Leeuwarder Courant 1949-11-24

Melkmachines en hygiëne
Het komt toch nog op de mens aan

(Van een speciale medewerker)
De bekende Deense melkbacterioloog prof Dr. Orla Jensen schreef reeds in 1912, dat de vroe-
ger gekoesterde hoop, dat men met melkmachines zindelijker melk zou krijgen, niet gerecht-
vaardigd is gebleken. De melkmachines met hun hoekige leidingen en rubberslangen zijn zó 
moeilijk te reinigen en te steriliseren, dat voor haar bediening een veel intelligenter en nauw-
gezetter personeel nodig is dan voor het handmelken.

Deze uitspraak komt merkwaardigerwijze in 1946 ongeveer op dezelfde wijze tot uiting in een 
rapport van de studiecommissie voor melkmachines. In een beknopte samenvatting noteert 
deze commissie als eerste conclusie: “De melkmachine is in haar huidige uitvoering bruik-
baar. Ze kan echter slechts met succes worden gebruikt, wanneer wij bedenken, dat de man 
de koe melkt, ondanks het feit, dat hij daarbij gebruik maakt van de diensten der melkmachi-
ne.”

Met nog weer andere woorden werd hetzelfde onlangs door een vertegenwoordiger van een 
melkmachine gezegd, die beweerde: .”Wanneer ik een melkmachine verkoop, dan zeg ik al-
tijd tot de a.s. koper “Denk er om, ik verkoop je een melkmachine, maar ik bouw er geen her-
senen bij in”. Hij bedoelde hiermede, dat iedere veehouder, die een melkmachine koopt, dus 
wel goed dient te bedenken, dat hij, door machinaal te gaan melken, terdege zijn hersenen zal 
moeten gebruiken. Bij ervaring wist de vertegenwoordiger, dat het gebruik in de practijk vaak 
tegenvalt.

Een andere conclusie uit eerder genoemd rapport van de “studiecommissie voor melkmachi-
nes” luidt: “Het is onder de huidige omstandigheden raadzaam op een beperkte schaal over te 
gaan tot import van melkmachines”.

Hieraan is tot heden wel de hand gehouden. Verdeeld over 16 verschillende merken waren er 
in het voorjaar van 1949 1527 melkmachines geplaatst. Taxeren wij het gemiddeld aantal 
melkkoeien, dat per machine gemolken wordt, op ongeveer 25, dan wordt practisch 2% pro-
cent van de vaderlandse melkveestapel machinaal gemolken (van de 1.500.000 koeien: 
40.000).

Alléén in Friesland waren 556 machines geplaatst en wil begroten het aantal koeien, dat in 
deze provincie machinaal gemolken wordt op 6 à 7 pct.

Zindelijkheid van machinaal gemolken melk
Aangaande de zindelijkheid - bacteriologische gesteldheid - van de melk die machinaal werd 
gemolken, troffen wij in het één dezer dagen uitgebrachte rapport van de Centrale Melkma-
chinecommissie van de Stichting voor de Landbouw enkele gegevens aan, die we, omdat ze 
de moeite waard zijn er kennis van te nemen, hier vermelden. Op zeven verschillende bedrij-
ven, waar 10 à 15 koeien gemolken werden, verkreeg men bij het eerste onderzoek de volgen-
de kiemgetallen:
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Machine Wijze van 
schoonmaken

Aant. bacteriën per 
cm.2 melk

Gascoltne geen desint. 100.000- 200.000
Rite Way geen desinf. 15.000- 80.000
Surge geen desinf. 20.000 
Gascogne geen desinf. 100.000- 200.000 
Westfalia geen desinf. 200.000-1.000.000
Simplex wel desinf 15.000- 20.000 
Alfa Laval geen desinf. 16.000- 110.000

Er wordt nadrukkelijk op gewezen, dat deze kiemgetallen over het algemeen matig tot slecht 
zijn. En over het algemeen zijn ze dat, wanneer de veehouders er niet bij voortduring op 
wordt gewezen om toch vooral met grote nauwlettendheid acht te slaan op een hygiënische 
behandeling van de melkmachine.
Opgemerkt wordt, dat het type machine of de constructie ervan niet de oorzaak van de grote 
verschillen is. Wordt bij de reiniging gehandeld naar algemeen geldende reinigingsvoor-
schriften voor de machines, dan kan met alle onderzochte machines
melk gewonnen worden, die aan redelijke bacteriologische eisen voldoet.
Ter illustratie hiervan wordt medegedeeld, dat op het eerste hierboven genoemde bedrijf waar 
aanvankelijk een zeer hoog bacteriecijfer werd geconstateerd, na een grondige desinfectie 
bacteriecijfers van 9000 tot 15.000 werden gevonden.

Een overeenkomstige ervaring heeft men ook in Denemarken opgedaan. Bij een afdoende rei-
niging bij negen verschillende melkmachines vond men geen verschil in kiemgetallen. Onder-
zoekingen, welke tot doel hadden na te gaan of er een opvallend verschil aanwezig was tussen 
de melk van weide- en stalperiode, hebben bewezen, dat er in dit opzicht geen verschillen be-
stonden.
Frappant waren de cijfers, verkregen met het handmelken. Opgemerkt zij nog, dat ook hier, 
evenals in het vorige geval de monsters genomen werden op het moment, dat de melk uit de 
emmer in de bus werd gestort.

Bedrijf: Datum: Aant. bacteriën.
gemiddeld:

1 25.8 3.000
2 25.8 6.000
1 9.10 7.500
2 20.11 12.000
2 27.11 9.500
1 5.12 8.600

Opmerking: Op bedrijf 1 werden geen bijzondere maatregelen getroffen: op bedrijf 2 wèl (af-
wassen der tepels enz.)

Vergelijken wil deze en de vorige cijfers met elkaar, dan blijkt er uit, dat het absoluut noodza-
kelijk is, dat bij het machinaal melken een grondige reiniging van de machine moet worden 
toegepast. Wordt deze nagelaten, dan leidt een intensiever gebruik van de melkmachine on-
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herroepelijk tot een sterke teruggang in kwaliteit van de melk. Uit nadere onderzoekingen is 
overtuigend gebleken, dat de resultaten met het machinale melken veel beter kunnen zijn dan 
in de eerste tabel is aangegeven. De commissie wijst er op, dat ze dit herhaaldelijk bij proef-
nemingen heeft kunnen constateren.

Schoonmaak en desinfectie van alle gereedschap op een wijze en op het moment, zoals dat 
door de onderzoekers is omschreven, geven lage bacteriecijfers, even laag als die bij het hand-
melken.

Met het advies om door een regelmatige bacteriologische contróle op machinaal gewonnen 
melk van de zijde der zuivelbedrijven, gepaard gaande met zo nu en dan een opwekking aan 
machinegebruikers om de machine.,; goede schoonmaakbeurten te blijven geven, beëindigen 
wij onze beschouwing over deze zo belangrijke materie.
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Leeuwarder Courant 1951-04-26

Grote keus in melkmachines
Landbouw en Veeteelt

(Van een landbouwmedewerker)
Het is zeker niet eenvoudig om op de vraag, welke melkmachine de beste is, een goed ant-
woord te geven. Toch is het antwoord zeer belangrijk, vooral voor de veehouder: die met  
plannen rondloopt om tot aanschaffing van een melkmachine over te gaan. Strijk en zet komt 
op iedere practijk-cursus van het machinaal melken deze vraag xxxxxxx

Zodoende is het voor ambtenaren van de voorlichtingsdienst, die zich, omdat zij rijks ambte-
naren zijn, op neutraal stand punt moeten stellen, een moeilijke opgave deze vraagstelling 
goed te antwoorden. Goed wil zeggen dat enerzijds de boeren tevreden zijn en anderzijds, dat  
de ambtenaren, terwille  van neutraliteitsoverwegingen ook niet buiten hun boekje gaan.

Terwille van het grote belang, dat de veehoudende boer, in het bijzonder de Friesche, heeft bij 
enkele richtlijnen, die hem de keuze van een melkmachine in dit voorjaar kunnen vergemak-
kelijken, willen we enkele aspecten van dit vraagstuk wat nader bezien.

Wat leert de Statistiek?
Het melken met een melkmachine heeft na de laatste wereldoorlog in Friesland, in vergelij-
king met andere provincies, de grootste uitbreiding gekregen. In het leerboekje „Machinaal 
Melken” van de Friese Maatschappij van Landbouw van het vorig jaar, lezen we, dat het aan-
tal melkmachines in ons land 2571 bedroeg, waarvan alleen in Friesland 928 of ruim 36 pct. 
geplaatst waren. In het eerste getal zijn 21 verschillende merken ondergebracht. De Friese 
boer heeft keus genoeg; van deze 21 merken worden er 19 in zijn provincie aangetroffen.

Teneinde onze gedachten te bepalen, volstaan we met de vermelding van de vijf belangrijkste 
merken:

Merk Nederland
aantal

Friesland
aantal

Friesland
percentage

Surge 757 365 48 
Gascogne 371 121 32 
Westfalia 110 74 67 
Fullwood 116 67 58
Simplex 313 62 20

Wat Nederland aangaat, heeft 2/3 der boeren tot een keuze van één dezer merken besloten en 
wat Friesland betreft heeft 3/4 van het aantal gebruikers een machine gekozen uit één dezer 
merken. Hier zit dus wel enige „lijn” in.
We willen hiermede niet zeggen, dat met een ander merk dan de hier genoemden, niet goed 
gemolken kan worden. Heel veel hangt immers ook af van de bekwaamheid en de aanleg van 
de gebruiker zelf. Is het niet zoals één onzer deskundigen zich onlangs uitliet: „een melkma-
chine (waarmede hij-ieder willekeurig merk bedoelde) is zo goed als iedere boer er mee om 
weet te gaan”.
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Overigens merken we op, dat de ervaring met verschillende typen machines in Nederland van 
dien aard is, dat sommige merken hun bruikbaarheid nog moeten bewijzen. De Rijksland-
bouwvoorlichtingsdienst staat voor een moeilijk geval, zoal niet voor een onmogelijke taak, 
om uit deze bonte verscheidenheid van merken een keuze te doen en daarmede een vaste 
koers te zetten.

Het oordeel van prof. v. d. Ban
In dit verband willen we nog eens wijzen op een enkele jaren geleden door wijlen Prof. v, d. 
Ban gedane mededeling. Deze merkte op, „dat het bij de aanschaffing van een melkmachine 
aankomt op de verkoper. Het melken met zo'n machine is voor de meeste veehouders vreemd 
en er is terdege op te letten, dat instructies, die t.a.v. een vakkundig gebruik van fabriekswege 
gegeven worden, nauwkeurig worden opgevolgd. Iedere veehouder, die machinaal wil gaan 
melken, heeft voorlichting nodig van iemand, die zowel met de hand als met de machine kan 
melken”.

Het mag dus niet voorkomen, dat .een gebruiker al drie of vier weken bezig is met machine-
melken, terwijl nog nimmer een deskundig inmelker het erf van zijn boerderij heeft betreden.
De grote toeloop van gebruikers en aanstaande gebruikers van melkmachines naar de cursus-
sen, die nu door assistenten van de Voorlichtingsdienst worden gegeven, is aan de ene kant 
verheugend, omdat de wil om het gebruik onder de knie te krijgen, én de belangstelling, voor-
al bij de jonge boeren, aanwezig zijn. Maar aan de andere kant is die grote toeloop tevens een 
bewijs, dat het gebruik in de practijk in vele opzichten niet deugt. Want als de resultaten goed 
waren, dan was die grote animo voor de cursussen er niet. Hieruit volgt dus, dat te weinig on-
derricht, afwezigheid van ervaren inmelkers en na aflevering geen of te weinig bemoeienis 
meer met de gebruikers, tot gevolg hebben gehad, dat er in verschillende gevallen, tot op dit 
ogenblik, niet de resultaten zijn bereikt, die we hadden kunnen krijgen, in geval er meer zorg 
aan deze practische zaken besteed was.

Het oordeel van prof. Riemer
De onlangs in Wageningen benoemde hoogleraar in de Landbouwwerktuigkunde, prof. Rie-
mer, zei onlangs het volgende: „De nieuwe Voorlichtingsdienst” (waarmede in het alge-
meen bedoeld wordt de voorlichting op het gebied van melkmachines en tractoren van Rijks-
wege gegeven) „heeft veel nuttig werk gedaan en de overgrote meerderheid van de ambtena-
ren van deze dienst hebben een hoge opvatting van hun verantwoordelijke taak. Door enkele  
ambtenaren werd op onjuiste wijze in het openbaar afkeuring uitgesproken over werktuigen 
(voornamelijk melkmachines en tractoren) van bonafide leveranciers, die van dergelijke uit-
spraken groot nadeel ondervonden in hun zaken. Hierdoor bestond het gevaar, dat deze lever-
anciers de nieuwe Voorlichtingsdienst als concurrent gingen beschouwen, hetgeen moet wor-
den voorkomen. Hopenlijk zullen deze enkele ambtenaren zich in de toekomst tot de leveranc-
iers wenden, wanneer zij opmerkingen over machines hebben, opdat de leverancier in staat  
wordt gesteld eventueel nodige verbeteringen aan te brengen. Elke leverancier heeft er be-
lang bij, dat zijn machines zo goed mogelijk werken. Een goede samenwerking tussen Voor-
lichtingsdienst en leveranciers is in het belang van de gehele Nederlandse landbouw”.

Moeilijke materie
Het blijft voor de ambtenaren bij de Voorlichtingsdienst echter een zeer moeilijke zaak om 
aanstaande gebruikers van melkmachines bij hun keuze te adviseren, als daarbij een lijst van 
21 merken wordt voorgelegd.
In een bepaald gedeelte van Friesland worden b.v. melkmachines gebruikt van een bepaald 
merk, althans overwegend. Mogelijk hebben ambtenaren dit wel enigszins in de hand ge-
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werkt, omdat ze inmiddels de ervaring hadden opgedaan, dat deze machines goed waren en 
goed voldeden. Treft deze ambtenaren dan een verwijt, eventueel „zacht verwijt”? Met hun 
voorlichtingswerk hebben ze succes gehad, omdat ze de gebruikers goed te paard hebben ge-
zet. En weegt dit niet het zwaarst? Was het dan beter geweest als een evenredige verdeling 
van de winst op melkmachines over 19 verschillende importeurs of vertegenwoordigers ware 
verdeeld? Deze laatsten hadden dan in dit gewest een ook evenredig klein aantal machines - 
allen van verschillend merk - verkocht. De nazorg was hierdoor voor elke importeur een kost-
bare zaak geworden en er zou in de practijk niet zoveel van terecht zijn gekomen. Ook is in 
dit geval niet te verwachten, dat de boeren een goed resultaat zouden behalen, nu van unifor-
miteit in het gebruik geen sprake kan zijn.

We hebben hiermede enkele der voornaamste gezichtspunten, die zich bij de aankoop van een 
melkmachine kunnen voordoen, enigszins belicht, al zijn we uiteraard niet volledig geweest.
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Leeuwarder Courant 1952-02-16

Melkmachine vraagt kunde en grote oplettendheid
Melkmachinedagen zijn leerzaam
Ongeveer 4200 apparaten in ons land

In Rotterdam is evenals in Groningen een melkmachinedag gehouden, welke binnenkort ook 
in Leeuwarden navolging zal vinden. In Rotterdam stond deze studiedag onder auspiciën van 
de provinciale melkmachine-commissie, die geformeerd is uit vertegenwoordigers der stand-
organisaties, het rijkszuivelconsulentschap en enkele deskundigen, onder wie de drie direc-
teuren der melkcontrólestations.

Er werd een film gedraaid, waaruit o.a. bleek, hoe één man zes á zeven koeien met een pro-
ductie van elk 7½  kg in een half uur tijds kan melken.
De secretaris van de centrale melkmachine-commissie, de heer H. A. Bruggink, lichtte het hoe 
en waarom der verschillende handelingen nader toe. Een voor de voorlichting vrij beter ge-
schikte film hoopt hij in de loop van dit jaar te vervaardigen.

Vele machines buiten gebruik
Ir A. Schrooder, rijkszuivelconsulent te Gouda, wees in zijn inleiding o.a. op het grote aantal 
installaties, welke buiten gebruik zijn gesteld. In dit verband memoreerde hij de resultaten van 
een kleine enquéte, die de laatste maanden met medewerking van de assistenten van de rijks-
landbouwvoorlichtingsdienst op de Zuidhollandse eilanden is gehouden. Daarbij is komen 
vast te staan, dat dertien pct. of een achtste deel der machinegebruikers hun machine definitief 
hebben stilgezet. Wanneer we deze norm – en ik doe dit met enige schroom, aldus ir Schrood-
er, omdat het niet goed is te gaan generaliseren - aannemen voor geheel Nederland (er zijn on-
geveer 4200 machines geplaatst) dan betekent dit, dat er meer dan 500 melkmachines voor 
goed aan de kant zijn gezet. Dit vertegenwoordigt een bedrag van een millioen gulden, nog af-
gezien van de schade aan de melkproductie, die door een ondeskundig gebruik van de instal-
laties is toegebracht.

Wie melkt moet zich bij deze bezigheid naar het gedrag der koe richten; dit geldt zeker in de 
eerste plaats het machinaal melken; meer nog dan het handmelken.

De opgelegde taak mag niet machinaal verricht worden d.i. zonder er bij na te denken. In melkmachi-
nes zijn geen hersens ingebouwd: daarom moet men bij het gebruik nauwkeurig de hand houden aan 
de voorschriften, die van fabriekswege zijn gegeven.

Slechte namelk
De heer G. de Boer, directeur van het Melkcontrolestation Zuid-Holland te Rotterdam betoog-
de dat machinaal melken op zich zelf geen waarborg geeft voor le klas melk. De bij handmel-
ken vereiste voorzorgsmaatregelen blijven noodzakelijk en voortdurende, zorg en aandacht 
zijn nodig. Op het ogenblik is de kwaliteit van machinaal gewonnen melk, zowel wat de 
houdbaarheid als de reinheid betreft, in het algemeen lager, dan die van met de hand gewon-
nen melk De namelk is meestal. hygiënisch gesproken. zeer slecht en wanneer deze wordt ge-
voegd bij de overige melk en dit gebeurt vaak op de boerderij. dan is meestal het resultaat, dat 
alle melk voor afwijkende reinheid in 2e of 3e klasse wordt geplaatst. In het bijzonder moet 
gewezen worden op de methode van namelken en op de reinheid van de handen.
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De besmetting van de melk met bacteriën geschiedt vrijwel uitsluitend door het bij het melken 
gebruikte materiaal. Het is dan ook noodzakelijk dat dit materiaal zo weinig mogelijk bacteri-
ën bevat en dit is alleen te bereiken, door een goede reiniging en intensieve ontsmetting.
Het materiaal, gebruikt bij het machinaal melken, moet telkenmale zo spoedig mogelijk na af-
loop van het melken worden gereinigd met schoon water en na-gespoeld met een oplossing 
van chloorbleekloog of natronloog. Naast deze dagelijkse reiniging moet minstens een keer 
per week het materiaal uit elkaar worden genomen en intensief worden gereinigd met een 
warme soda-oplossing en na-gespoeld met heet water. Bij deze reiniging moet geducht aan-
dacht worden geschonken aan de slangen; deze moeten goed worden geraagd en uitgespoeld.
Er ontbreekt thans nog maar al te veel aan.

Eén man één apparaat
De heer H. A. Wesseling, assistent bij het rijkszuivelconsulentschap te Gouda vestigde er in 
zijn betoog de aandacht op, dat er in de dertiger jaren vaak te veel apparaten zijn gekocht in 
verhouding tot ‘t aantal melkers, die ze bedienden. De oplettendheid van de machinemelker 
moet dan over een te groot aantal koeien verdeeld worden, zodat hij geen tijd heeft met de 
hand te melken. Deze in de practijk gevormde assistent acht het daarom raadzaam per persoon 
niet meer dan één apparaat te gebruiken. In het voorjaar kan goed met twee man en drie appa-
raten woorden gemolken. Daalt de melkgift, dan moet het derde apparaat worden stilgezet. Is 
de melkgift in de herfst laag, dan is het verstandig met twee man en één apparaat te melken. 
De melktijd om de koe goed en vlug te melken moet dan korter worden en een hoge melksnel-
heid te behouden. Dit kan bereikt worden door niet bang te zijn van wat namelk en door de 
machine tijdig te verwijderen. Een zeer belangrijk deel van het slagen der melkmachine hangt 
uiteraard noodwendig samen met de vakbekwaamheid van de namelker. Op de inleidingen 
volgde een vruchtbare discussie, waarvan vele toehoorders gebruik maakten.
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Leeuwarder Courant 1954-04-01

Meer vrijheid voor het vee
Nieuwe stalsystemen bieden goede perspectieven
(Van een landbouwkundige medewerker)
Het is in ons land niet gebruikelijk de koeien het hele jaar buiten te houden.
Niet zozeer, omdat de dieren het 's winters buiten niet kunnen volhouden. Dat zal nog wel 
meevallen, als het vee voldoend voer krijgt, maar het weiland is hier nu eenmaal in de winter-
maanden te week en zou dan door de scherpe runderhoeven geheel kapot worden getrapt. 
Maar nog afgezien van de schade aan de grasmat, men moet ook aan de mens denken, van wie 
moeilijk kan worden gevergd, dat hij in de duisternis in weer en wind ‘s winters naar buiten 
zou moeten om de koelen te melken. Van de melkwinning zou dan trouwens ook niet veel te-
recht komen.

Toch zijn er in andere West-Europese landen wel boeren die de koeien in de winter niet op 
stal hebben. Vooral in Engeland zijn er heel wat veehouders, die er geen koestal, zoals wij die 
kennen, op na houden, maar het „open yard”-systeem toepassen. Het vee loopt dan op een 
omheinde ruimte, de yard of het erf, waarbij een open schuur, waar de dieren droog kunnen 
liggen. Het voordeel van dit systeem is, dat de gebouwen veel goedkoper kunnen zijn. Boven-
dien wordt als voordeel aangemerkt de grotere bewegingsvrijheid, die de dieren genieten.

Inderdaad zijn dit belangrijke argumenten en wanneer nog daarbij komen arbeidsbesparing en 
een hygiënische winning van de melk, dan is het niet te verwonderen, dat het open yardsyst-
eem ook elders aanhangers begint te krijgen. Dat is o. a. het geval in Noord-Amerika en in 
Frankrijk, terwijl sinds een paar jaar ook in ons land variaties ervan worden toegepast. Fries-
land blijft op dit punt stellig niet achter. Hebben wij niet de cafetaria  stal   van ir Swierstra en 
neemt het C.I.L.O. niet proeven op Boschma-state te Selmien? Trouwens, in de Wouden lo-
pen ook nog een paar practijkproeven. En dan is er te Goirle in Noord-Brabant enkele jaren 
geleden op het bedrijf van de boer. R. van Puijenbroek naar Amerikaans voorbeeld een nieu-
we potstal gebouwd voor 120 stuks grootvee.

Nu dus ook in ons land deze wijze van veehouder practische toepassing vindt, is er zeker aan-
leiding hieraan eens nader aandacht te schenken. Laten wij dan maar eens iets vertellen van de 
werkwijze te Goirle. In wezen is er niet veel verschil met die in andere landen en waarom 
zouden wij dan niet een Nederlands voorbeeld nemen? Oorspronkelijk werd op dit grote be-
drijf van 400 ha geen vee gehouden en op het weiland, dat er bij was, werd in de zomer Jong-
vee ingeschaard. Aangezien evenwel de opbrengst van het bouwland terugliep en men bij de 
gewassen in toenemende mate met gebrekziekten te kampen kreeg, werd besloten zelf vee te 
gaan houden. Daarbij was het de bedoeling zoveel mogelijk mest te winnen, waarbij evenwel 
tegelijkertijd aan de eisen der hygiëne, wat het vee en de melkwinning betreft, voldaan moest 
worden. Maar bovendien moesten de bouwkosten niet te hoog worden.

En zo is ten slotte een grote schuur verrezen van 80 x 13 meter, waarin plaats is voor onge-
veer 120 stuks grootvee, dat er los in rondloopt. Dit in tegenstelling met de oude potstal, 
waarin het vee vaststond. Maar overigens ziet men hier de veelgesmade potstal in moderne 
vorm herrezen. Want de mest blijft er de hele winter in, maar om het vee schoon te houden 
wordt er elke dag gehakseld stro (naar 7 kg per koe per dag) in geblazen. Zodoende blijft het 
vee goed schoon (aldus de heer Van Hoogmoed in het Maandblad van de Landbouwvoorlich-
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tingsdienst), niettegenstaande het steeds op de mest loopt, welke in het voorjaar een dikte van 
één meter bereikt heeft.

Evenals in Engeland veel gebeurt, wordt het vee onthoornd, wat al op jeugdige leeftijd ge-
schiedt. Er zijn ook onder de koeien nu eenmaal vechtersbazen, en daarom wordt het veelal 
gewenst geacht hun de horens, het voornaamste wapen, te ontnemen.
Of dit echter beslist nodig is? De heer A. Leroy, die over de „stabulation libre” in Frankrijk 
een enquéte heeft gehouden en daarover rapporteerde aan het XIIIe Internatonaal Zuivelcon-
gres, maakt melding van verschillende meningen. Er zijn er onder de Franse boeren, die deze 
wijze van veehouden toepassen, ook, die niet tot onthoornen zijn overgegaan en waar het toch 
in de veestapel rustig is. Als belangrijke punten worden hierbij genoemd het verwijderen van 
kwaadaardige koeien (wat vaak ook slechte melkgeefsters zijn) en voldoende ruimte. Boven-
dien wordt aangeraden in de staltijd geen nieuwe dieren bij de koppel te voegen. Onthoornen 
schijnt dus niet beslist nodig te zijn, wat voor onze veehouders, die gehecht zijn aan een 
dier met een mooie kop en horens, dus een prettig bericht is.

Maar wel is een aparte melkstal noodzakelijk. Als het vee in een schuur of op een modderig 
erf rondloopt, is het wel heel nodig om de achterstellen en vooral de uiers goed te wassen 
voor er wordt gemolken.

Dat gebeurt algemeen in Engeland en ook op het bedrijf te Goirle. Overigens kan het melken, 
doordat het vee bij de melkmachine komt, vlug gebeuren. Te Goirle bijvoorbeeld werden 120 
koeien in twee uur gemolken, waarbij één man de dieren wast en twee anderen de apparaten 
bedienen en na  melken  . Ook in de mededelingen van Franse zijde wordt gewezen op de aan-
zienlijke arbeidsbesparing, die mogelijk is met de „stabulation libre”, de vrije veestalling dus, 
met toepassing van een aparte melkstal. Men vindt deze melkstal, waarvoor de Engelsen de 
eigenaardige naam van „milk parlour” of melkspreekkamer gebruiken, ook bij ‘t systeem van 
de heer Swierstra. Voor een hygiënische winning van de melk, dus om goede zuivere melk te 
krijgen lijkt ons dit ook beslist nodig. Zonder deze is de nieuwe loop- of potstal uit het oog-
punt der zuivelbereiding bezien o.i. Even verwerpelijk als de oude potstal der zandstreken.

Aantrekkelijke
De loopstal of het open erfsysteem kan dus wel aantrekkelijk zijn. Vooral voor grote bedrij-
ven met veel graanbouw, zeggen de Franse berichtgevers. Beslist noodzakelijk wordt een gro-
te veestapel niet genoemd, maar wel gewenst om met behulp van een melkmachine tot ar-
beidsbesparing te komen. De graanbouw heeft er natuurlijk niet direct mee te maken, maar 
past goed bij dit systeem, omdat er veel stro bij nodig Is. Deze ervaring werd ook te Selmien 
opgedaan.

Bekijkt men de zaak uit het oogpunt van de dieren zelf, wat niet meer dan logisch is, dan 
spreekt er allereerst voor de grotere vrijheid van beweging. De bezwaren van het langdurig op 
stal staan, het onnatuurlijke maandenlang aan één plaats gebonden zijn, heeft men bij de loop-
stal niet. Bovendien kunnen de dieren overdag naar buiten, op het omheinde erf, dat natuurlijk 
- ten dele althans - van een verharde vloer moet zijn voorzien, want anders zou het één mod-
derpoel worden. Waar de beesten daardoor aan de buitenlucht gewend blijven, ook ‘s winters 
nog wat frisse lucht en eens een sprankje zon op doen, is stellig een voordeel. En waar er ei-
genlijk van een overgang geen sprake is, kunnen ze in ‘t voorjaar ook eerder in de wei. Over-
dag buiten en 's nachts weer naar binnen, kost bij een loopstal immers weinig moeite.
Zonder twijfel zitten er dus aan de loopstal of aan het open erfsysteem - een vaste Nederland-
se naam is er nog niet - aantrekkelijke kanten. Vooral voor streken met een wat vastere bodem 
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dan onze klei- en veenstreken, waar het vee dus langer naar buiten kan, zal het land niet zo 
gauw wordt stukgetrapt is het mogelijk bruikbaar. Men dient echter nimmer te vergeten dat 
ons vee om de melk wordt gehouden, de kwaliteit van de gewonnen melk dus primair is. Bij 
de inrichting van een loopstal dient daaraan dus in de eerste plaats te worden gedacht. Doet 
men dit, dan blijkt, dat meer vrijheid voor het vee wel met een hygiënische melkwinning is te 
combineren.
 

Bij het stalsysteem van ir.  Sj.  
Swierstra, dat bij zijn broer in  
Weidum wordt toegepast, heb-
ben de koeien elk een eigen 
voerplaats. Zij zitten er in ze-
kere zin vast en kunnen stuk 
voor stuk naar de „milk par-
lour” geleid worden.
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Leeuwarder Courant 1959-02-28

Toenemende mechanisatie in melkveehouderij vergt 
andere bedrijfstypen

(Van een landbouwmedewerker)
Zo op het eerste oog is er weinig veranderd. Het landschap rondom, mijn geboorteplaats is 
nog vrijwel hetzelfde als veertig - vijftig jaar geleden. De boereplaatsen, waar destijds Sjoerd 
Doedes, Klaas Feites en zovele anderen uit mijn jongensjaren woonden, ze zijn er bijna alle-
maal nog. Natuurlijk is het maar schijn, dat er niet veel is veranderd. Want wie heeft er nog 
als toen een greatfeint en een lytsfeint, en een meid, die flink kon melken en vaak geregeld 
meemolk? Neen, de boeren zitten tegenwoordig heel wat krapper in hun personeel. En hoe zal 
de toekomst zijn?

Het is altijd moeilijk om voorspellingen te doen, maar zonder twijfel kan worden geconsta-
teerd, dat het agrarische deel van de Nederlandse bevolking vooral relatief in omvang af-
neemt. Bedroeg het percentage van de mannelijke beroepsbevolking dat in de landbouw werk-
zaam is, in 1947 nog twintig procent van het totaal, volgens een mede- . deling van het Cen-
traal Bureau voor de Statistiek was het in 1956 al gedaald tot minder dan veertien procent. Bij 
de snel toenemende bevolking van Nederland is dat ook te verwachten. Er is nu eenmaal in de 
landbouw maar voor een beperkt aantal handen werk, en naarmate er meer machines in ge-
bruik komen, eerder voor minder dan voor meer. Waarbij komt, dat de arbeid in verhouding 
tot de prijzen van de landbouwprodukten duurder is geworden. Zo kon men vroeger, twintig 
tot dertig jaar geleden, ruwweg een uur arbeidsloon betalen met het geld, dat men ontving 
voor twee tot drie liter melk. Tegenwoordig is daar ongeveer zes liter melk voor nodig. Willen 
de boeren aan een redelijk bestaan komen, dan zullen zij de arbeidsproduktiviteit moeten op-
voeren. Aangezien opvoering van de produktie nu eenmaal niet onbeperkt mogelijk is, bete-
kent dit in de meeste gevallen, dat hetzelfde werk met minder mensen gedaan moet worden. 
Ook al zouden zich voldoende arbeidskrachten aanbieden, wat over het algemeen niet het ge-
val is, dan blijft het nog voor de boer een gebiedende noodzaak om op zijn betaalde arbeid te 
bezuinigen en te proberen het werk met minder mensen te doen.

Niet alleen hier
Dit is een ontwikkeling, die zich niet alleen in ons land, maar in de gehele moderne wereld 
voordoet. Het wordt noodzakelijk om meer en meer machines in te schakelen. Deze kosten 
echter veel geld en zullen ze rendabel zijn, dan moeten ze ook Intensief worden gebruikt. Dat 
brengt met zich mee een streven naar vergroting van de landbouwbedrijven. Aan de andere 
kant kunnen de kleine bedrijven vaak niet goed mee komen. Vooral in een jong land als de 
Verenigde Staten van Noord-Amerika, zijn er dan ook velen, die de landbouw vaarwel zeggen 
en elders emplooi zoeken. Hoe sterk deze ontwikkeling is, blijkt wel uit het feit, dat daar het 
aantal landbouwbedrijven nu met 4 ¾ miljoen rond één miljoen minder is dan tien jaar gele-
den. Daarentegen neemt het kapitaal, belegd in machines, voortdurend toe, wat wijst op een 
steeds verder gaande mechanisatie. Datzelfde geldt o.a. ook voor Engeland. Men neemt op het 
ogenblik aan, dat de mechanisatie van de landbouw nergens ter wereld zo ver is doorgevoerd 
als in Engeland en de produktie per man-uur staat daar dan ook aan de top.
Men ziet in Engeland op het ogenblik de ontwikkeling in twee richtingen gaan. Op vele grote 
bedrijven een ver doorgevoerde besparing op de arbeid, gepaard gaande met extensieve be-
drijfsvoering, waarbij men met een vrij lage opbrengst per eenheid genoegen neemt. Daar-
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naast op de middelgrote en kleinere bedrijven een sterke opvoering van de produktie per een-
heid, met voor beide bedrijfsrichtingen een hogere nettowinst.

Om ons tot de melkveehouderij te bepalen, blijkt het door middel van de melkmachine moge-
lijk te zijn het aantal per man gemolken koeien sterk op te voeren. Zo is het in Nieuw-Zeeland 
heel normaal, dat één man veertig koeien melkt en verzorgt. Nu is het waar, dat het vee daar 
het hele jaar buiten blijft. Maar ook in Engeland gaat men die richting uit, al is het klimaat 
daar niet zo liefelijk.

Uren per koe
Wij doen goed ons voor de ontwikkeling op het gebied van de Engelse Melkveehouderij te in-
teresseren. Bakker onze landbouwattaché in Londen vertelde, dat er merkwaardige verschillen 
zijn tussen het aantal manuren dat per jaar per koe nodig is bij verschillende bedrijfstypen. 
Het landelijk gemiddelde is meer dan 300 uren per koe. Maar op een aantal demonstratiebe-
drijven was het veel minder, liep daar uit een van slechts 35 tot 102 manuren per koe. Ook op 
deze betere bedrijven dus nog grote verschillen. Het bleek, dat dit verband hield met de toege-
paste stallen melksystemen. Zo was gemiddeld op deze bedrijven per jaar per koe nodig: bij 
een ouderwetse koestal 90 uur, bij een doorloopmelkstal en potstal 65 uur; bij gehele jaar bui-
ten en doorloopstal 49 uur.

Twee bedrijven werden vergeleken en het bleek, dat op het ene bedrijf één man twaalf koeien 
per uur molk en op het andere zestig! De produktie van de koeien en het tempo van werken 
van de melkers was hetzelfde. Het verschil zat in de inrichting van de stal: het ouderwetse 
type tegenover de z.g. visgraat doorloopstal.

Door deze Engelse werkstudiegroep zijn al vele bedrijven op deze maníer nagegaan. Daarbij 
bleek, dat door kleine veranderingen in de inrichting en in de methode van werken het aantal 
stuks melkvee per arbeider sterk kon worden opgevoerd.

Een ander middel, dat in Engeland in zwang komt om de noodzakelijke arbeid in de staltijd te 
verminderen, is “self feeding”. Elke maand lees ik er over in mijn Engels landbouwblad en dr. 
Bakker noemt het zelfs een rage en omschrijft het als het cafetariasysteem. Het is het idee om 
ook in de winter de koeien in hoofdzaak zelf hun voer te laten opzoeken. Daarbij heeft het vee 
vrije toegang tot het ene uiteinde van een binnen twee betonnen wanden gemaakte klomp 
kuilvoer, en eet zich daar gedurende de winter doorheen. Een schrikdraad of een verplaatsbaar 
hek zorgt er voor, dat de koeien alleen maar van de kant kunnen eten en niet alles plat trappen 
en bevuilen. Natuurlijk is dit systeem alleen mogelijk bij een open loopstal of als het vee los 
op het erf rondloopt. Het krachtvoer wordt dan verstrekt gedurende de werktijd.

Vijf jaar geleden werd dit systeem uit Amerika overgenomen. Nu zijn er al honderden bedrij-
ven in Engeland mee uitgerust en demonstraties van dit systeem worden, aldus dr. Bakker 
door duizenden boeren bezocht. .

Andere boerderijen
Ook in ons land worden de weidebedrijven in steeds toenemende mate gemechaniseerd. Het 
aantal melkmachines neemt hand over hand toe en ook tal van andere werktuigen worden in 
gebruik genomen. Allerwege is er een streven om het werk met minder mensen te doen en de 
arbeidsproductiviteit op te voeren. Wellicht, dat ook de doorloopmelkstal, de open loopstal en 
het cafetariasysteem hier te lande nog eens algemeen ingang vinden. Deze passen echter niet 
in onze oude Friese boereplaatsen! Wij zijn daar zo aan gewend, dat wij ons haast niet kunnen 
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indenken, dat die ooit zullen verdwijnen. Maar waar het nu eenmaal ook voor de boeren een 
economische noodzaak is om met de tijd mee te gaan, lijkt het waarschijnlijk, dat er mettertijd 
heel anders ingerichte boerderijen gebouwd zullen worden.
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Leeuwarder Courant 1960-01-12

„Staan of hangen”, dat was voor forum 
vraag zonder antwoord

Friese melkmachinecommissie op pad

(Van onze landbouwredakteur)
Staan of hangen, dat was de kwestie, die verschillende keren opdook in de vragen, die afge-
vuurd werden op een forum over melkmachinezaken, dat gister in Bolsward werd gehouden. 
Dit forum werd georganiseerd door de Friese melkmachinecommissie, waarin de drie land-
bouworganisaties in Friesland elkaar gevonden hebben en waarin ook de landarbeiders verte-
genwoordigd zijn. 
Staan of hangen, een melkmachine-aspirant wilde daar een precies ent woord op hebben. Wat 
prefereerde het forum? Het forum sprak zich niet onomwonden uit: „It hinget fan de boer óf”. 
De voorzitter zelf, de heer E. Dijkstra van Workum, vertelde dat hij aanvankelijk met een 
staande machine werkte, maar dat hij het nu met een hangende hield, hoewel hem bekend 
was. dat het omgekeerde ook voorkwam.

Kalm aan metpijp melken
De melkmachine commissie, waarvan de heer M. de Jong van Leeuwarden voorzitter is, orga-
niseert deze week een viertal regionale bijeenkomsten in Friesland, die woensdag met een 
provinciale bijeenkomst in Leeuwarden worden afgesloten. Op de regionale bijeenkomsten 
houdt eerst de heer H. Heida, assistent van de afdeling zuivel van het rijksveeteeltconsulent-
schap een inleiding, waarna een forum geïnstalleerd wordt, dat telkens een andere samenstel-
ling heeft. In Leeuwarden komen woensdag problemen aan de orde, waarnaar in Bolsward 
ook „vraag” was, namelijk betreffende het namelken van koeien. Dr. R. Politiek zal daar over 
spreken, evenals over de melkbaarheid van koeien. Daarmee ten nauwste samenhangend is 
het vraagstuk van de uierontstekingen, waarover de heer R. G. Dijkstra, dierenarts van de Ge-
zondheidsdienst voor Vee, het woord zal voeren.

Friesland heeft op het ogenblik ruim 6.000 melkmachines (bij een landelijk totaal van 30.000) 
en de belangstelling voor het machinemelken is groot. De melkmachinecommissie heeft op 
het ogenblik zeventien cursussen lopen met ongeveer 400 cursisten. Ook voor het forum in 
Bolsward was een flinke belangstelling,er waren namelijk ongeveer negentig boeren naar toe 
gekomen, terwijl ‘s middags in Lemmer ongeveer 60 personen aanwezig waren.

Gepijpte melk
In zijn inleiding sprak de heer Heida over de voorbehandeling van de koe bij het machinemel-
ken en over het schoonmaken van de machine. Hoewel er aan de kwaliteit van de melk nog al 
wat mankeert, is dit onderwerp toch wel gesneden koek voor de boeren. Ze spitsten pas de 
oren, toen de heer Heida over de melkpijpleidingen begon te praten, waarover de laatste tijd in 
Friesland veel te doen is. Deze pijplei  dingen voeren de melk direct van de uier naar de melk  -  
bus. De melk komt daarbij niet in aanraking met de lucht. terwijl het gesjouw met de melkem-
mers ook overbodig geworden is. De heer Heida deelde mee, dat er in Friesland een tiental 
van deze melkleidingen in gebruik is. Verschillende van de boeren, die dit nieuwe systeem 
toepassen hebben met kwaliteitsmoeilijkheden te kampen. Een van hen heeft zelfs een bacte-
riegehalte van 1 miljoen op een cubieke centimeter gehad, terwijl 50.000 als normaal be-
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schouwd wordt. Dergelijke vuile melk wordt niet alleen in kwaliteitsklasse drie geplaatst, het-
geen voor de boer een strop van een cent per liter is, maar geeft bij de verwerking in de fa-
briek ook grote moeilijkheden en een nog grotere schade. Het consulentschap meent dan ook 
te moeten ontraden algemeen tot dit nieuwe systeem te moeten overgaan. Er dient nog even 
afgewacht te worden, wat verschillende pioniers er van terecht brengen. Speciaal wat de kwa-
liteit betreft. die nu nogal wat afwijkt
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Toen de melktank nog niet algemeen was, waren er al boeren 
die m.b.v. de melkleiding de melk rechtstreeks in de bussen 
deden.                                                          Bron: Munt uit Melk
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Leeuwarder courant 1965-02-27

Melkleiding en tank veranderen veehouderij

Boeren deden, greep naar grote veestapel

Experiment in oude en nieuwe bedrijven

(Van onze landbouwredacteur)
Een vertegenwoordiger van een melkmachinemerk sleepte ons bij een viertal boeren langs, 
die zijn merk melkmachine gebruikten en op het eind van de reis was hij ervan overtuigd, dat 
zijn merk het beste was en wij hadden de overtuiging, dat, dertig, veertig koeien per man op 
dit moment te realiseren is, wanneer aan een aantal voorwaarden is voldaan. Deze laatste op-
merking heeft precies dezelfde waarde als de volgende, iedereen is miljonair als je hem een 
miljoen geeft. Het gaat dus om die voorwaarden. De tweede konklusie van de reis is, dat er in 
Groningen de mogelijkheid bestaat tot een explosieve ontwikkeling van de melkveehouderij 
nu de enorme landbouwschuren door de opkomst van de combine renteloos staan.

Wat de voorwaarden betreft, gaat het natuurlijk in de eerste plaats om de man, om de boer. 
Weegt hij 120 pond en schilt hij aardappelen voor zijn vrouw? Is het een stevig gebouwde 
man, die tegen de zestig nog een groot avontuur aandurft? Of is het een sterke knappe jonge-
man. die na zes jaar hard werken uit de rode cijfers is en vorige zomer voor het eerst met va-
kantie ging of moet het per ze de grote autohandelaar zijn. die er ook nog een boerderijtje bij 
beeft van 12 ha., een akkerbouwbedrijf met wat groenland, waar bij 150 tot 200 melkkoeien 
wil houden? We hebben maar een overeenkomst kunnen ontdekken tussen deze mensen. Ze 
hebben heldere, levendige ogen. Pretogen zou misschien iets te veel gezegd zijn, maar zij of 
hun bedrijfsleider waren bepaald geen uitgebluste wezens. Twee ervan zijn polderpionier ge-
weest en de derde heeft een bedrijf in de polder aangeboden gekregen, maar kon nog iets be-
ters krijgen. De zoon van de vierde ziet ook nog kans om de Jongerenrubriek in het Fries 
Landbouwblad levendig te houden. Uiteraard zijn het geen eenmansbedrijven, waar we mee te 
maken kregen. Het eenmansbedrijf is de ondergang van de boerenstand en de politici, die op 
dit bedrijf houden laten de boeren een guerrillakrijg voeren in een wildernis. Zoals bekend 
worden alle nieuw te bouwen boerderijen in de Friese ruilverkavelingen als eenmansbedrijven 
gepland.

Enkele voorwaarden
De technische voorwaarden voor het houden van dertig of meer koeien per man liggen o.a. bij 
de melkleiding het melken in de tank, het melken op stal of in de visgraatstal. Het melken (op 
zomer-stal) houdt in, dat het land om de boerderij moet liggen, daarmee staat en valt een sys-
teem van veel koelen per man. Op de boerderijen, die we tot dusver gezien hebben, waar veel 
koeien gemolken werden, past men het melkleiding-systeem toe, niettegenstaande het :feit, 
dat de voorlichting nog steeds berekent, dat er geen tijdwinst inzit. Maar als je een stal hebt, 
die vijftig meter lang is, schijnt het slepen met melkemmers toch niet mee te vallen. De grote 
moeilijkheid bij het melkleidingsysteem is de melkkontrole, die daar niet tussen past en die op 
grote bedrijven een enorm en kostbaar oponthoud geeft. Een van de boeren, een FRS-boer, 
moest deswege met de kontrole ophouden maar ondervindt daarvan na een jaar reeds de ge-
volgen bij de verkoop van zijn dieren. Er is wel een oplossing en de Groninger PMD aan-
vaardt deze oplossing.
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1e A. Bouwer, Akkrum) 
De eerste boer, die we bezochten was de heer A. Bouwer, bij Akkrum, die met twee zoons en 
een oude arbeider op een  bedrijf van 52 ha zit en die deze zomer 62 koeien molk.De arbeider 
gaat over twee jaar weg; hij is dan 65 en dan komt er een mechanische uitmestinstallatie in de 
Friese stal, die 50 meter lang is. Deze zomer wordt er in een doorloopmelkstal gemolken en 
dan wordt ook het aantal melkkoeien uitgebreid. Tot dusver was de melkwagen daarbij de be-
perkende faktor. Uiteraard ligt al het land naast en om de deur. Al vijf jaar werkt de heer Bou-
wer met een lagedrukpers voor de hooioogst. In de „úngetiid” Is er ook nog wat hulp van an-
dere familieleden, die dan op de boerderij zijn en graag eens de handen uit de mouw steken. 
Vorig jaar hadden ze de hooiing op het land in veertien dagen achter de rug en de ventilator in 
de schuur zorgde voor de nabehandeling.

Geen stamboek
De heer Bouwer is geen stamboekboer. Hij koopt altijd zelf een stier, die naar zijn oordeel uit 
een goede familie komt. In zijn jeugd woonde hij in Heerenveen, waar velen hem nog zullen 
kennen als melkboer. Hij heeft er zeven jaar met een melkkar gelopen, in de tijd, dat de melk 
aan de fabriek drie cent opbracht. Door het steeds uitbreidende Heerenveen werd hij daar van 
de ene boerderij naar de andere gedreven tot hij tenslotte op het grote bedrijf terecht kwam, 
dat vlak ten noorden van Akkrum aan de straatweg ligt. De heer Bouwer wil in een tank mel-
ken omdat dat een grotere zekerheid geeft omtrent de kwaliteit van de melk. De plaatselijke 
coöperatie zit wat met dat probleem, want ook aan de westkant van Akkrum zit een boer, de 
heer Fokke A. de Jong, die in een tank wil melken.

2e De Jong Akkrum)
De heer De Jong, wiens zoon verbonden is gewees aan het Instituut voor Landbouwcoöperatie 
en het Bolwerk in Friesland heeft met een nieuwe boerderij ook zijn zoon weer thuis gekre-
gen. De oude boerderij staat in het uitbreidingsplan van Akkrum en stelt niet veel meer voor, 
maar het nieuwe bedrijf dat midden in de 50 hektare grasland staat, is een heel experiment. 
Het is de eerste volwaardige gesloten loopstal in Friesland. De heer De Jong moet zich nu 
nog behelpen met een veel extra werk vragende inrichting. De nieuwe schuur heeft een opper-
vlakte van 31 bij 50 meter. Er is een potstal in. Het is de bedoeling, dat het vee zelf zijn voer 
in de schuur zoekt. Het voer wordt meest kuilvoer, dat via een maaikneuzer aan de hoop gere-
den wordt in de schuur. Verder is er enig hooi.

Twee man
Het is de bedoeling, dat twee man op dit bedrijf 70 tot 80 koeien gaan melken. „En dan bin ik 
der seis op ta”, zo formuleerde de heer De Jong het. Pas in de volgende winter komt de nieu-
we boerderij geheel in bedrijf. De timmerlui lopen er nu nog rond. Deze zomer kan de acht-
stands visgraatsmelkstal al in gebruik genomen worden. De melk gaat van de machine door 
een leiding naar een tank en het verdriet de heer De Jong uiteraard, dat de melk dan 
nog weer in bussen overgepompt moet worden om naar de fabriek te brengen. De veld-
schuur van de heer De Jong een kilometer buiten Akkrum is van binnen bijzonder licht. Er is 
een grote gierkolk onder de schuur gebouwd tegen het advies van „Wageningen” in.

Fototekst: In deze eeuwenoude boerderij bij Boekelte heeft de heer H. Bergsma zijn grote 
veestapel ondergebracht. Tussen de beide schuren is de melkveestal ondergebracht.

3e H. Bergman Boyl) 
Het jaartal 1654 stond in een van de balken van de stal gesneden in een schuur, die het jaar-
tal niet logenstraft. De heer H. Bergman heeft hier 54 ha grasland om zijn bedrijfsgebouwen 
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liggen bij Boyl (Boekelte) vlak bij de Drentse grens. Voor zover wij weten is de heer Bergsma 
een van de twee boeren, die in Friesland hun melk met een tank aan de fabriek afleveren. De 
heer P. M Anema van Damgjum krijgt een tankauto vijf keer in de veertien dagen op zijn erf 
om de gekoelde melk op te halen, maar de heer Bergsma heeft een wagen met twee tanks er 
op van hetzelfde type als een giertank, deze wagen wordt iedere dag achter de melkwagen van 
het fabriek gekoppeld en gaat dan naar de fabriek in Elsloo. De heer Bergsma is iemand die 
van improviseren weet. Een modelboerderij heeft hij niet. Het jongvee heeft hij gestald in een 
voormalige potstal met erg lage zoldering. Tegen de schuur aan heeft hij een Hollandse stal 
met mechanische uitmesting gebouwd, die zo’n beetje tussen de schuur en de hooiberging in-
hangt. Het is geen indrukwekkend bedrijf naar het uiterlijk gezien, maar de heer Bergsma ver-
zorgt hier met zijn arbeider 90 melk- en kalfkoeien. De melkleiding voert de melk naar de 
tanks (twee keer 500 liter) op de wagen. ‘s Zomers komen de koeien naar een visgraatmelk-
stal (twee keer zes standen), waarbij een „Lassie” voor het fijne opdrijfwerk zorgt. Terwijl de 
heer Bergsma vertelt, dat hij al drie jaar met deze stal werkt, is zijn arbeider bezig met het 
scheren en schoonmaken van de koeien.

Knelpunten
De heer Bergsma vertelt, dat de grote moeilijkheid bij de melkkontrole zit. Hij is stamboek-
boer, maar heeft van de kontrole moeten afzien, omdat het melkleidingsysteem nog moeilijk 
te verenigen is met de onderbreking, die de individuele kontrole vereist. Er zijn wel apparaten 
voor, maar de PMD erkent die nog niet. De heer Bergsma heeft de kontrole nu afgeschaft, het-
geen een besparing van 1000 gulden geeft. De heer Bergsma past bij zijn koeien de kunstma-
tige insiminatie toe en hij gebruikt daarvoor alleen de stieren, die een goede melkvererving 
hebben. Bij de pinken heeft hij echter een eigen stier lopen. Zes jaar geleden kwam de heer 
Bergsma op dit verwaarloosde bedrijf en de afgelopen zomer had hij alles aan onderhoud in-
gehaald en kon hij met zijn vrouw op vakantie gaan. . Deze winter had hij genoeg tijd voor 
zijn hobby, het jagen. Hoewel de heer Bergsma wel voor de coöperatie voelt, betrekt hij zijn 
krachtvoer van een bedrijf uit Noord-Brabant, dat hem een korting geeft voor grote kwan-
tums, die de plaatselijke coöperatie niet wil geven. Het scheelt weer 1000 gulden.

4e Witkamp Usquert) 
Eurofarm bekend
Een bedrijf, dat snel grote bekendheid verwerft in de veehouderij is de Earofarm in Usquert in 
Groningen. De autohandelaar Witkamp heeft hier een akkerbouwbedrijf van 100 ha met nog 
26 hektare groenland en kunstweide. De heer Witkamp zag door de modernisering van de 
oogstmethoden in de akkerbouw zijn vier grote landbouwschruren grotendeels renteloos staan 
en hij besloot deze in te richten tot een loopstal voor 100 koeien met een eventuele uitbreiding 
tot 200. De dieren blijven zomer en winter in de schuur en hebben veel bekijks. De bedrijfs-
leider, de heer C. Oosterhuis registreerde al 4.000 bezoekers in zijn gastenboek. In januari van 
dit Jaar was er een week dat er 300 personen op bezoek kwamen. Ook hier is een potstal die 
drie maal per jaar wordt uitgemest, terwijl de ligruimte iedere dag met de trekker wordt aan-
geveegd.

Op het ogenblik zijn er zo'n 70 melken kalfkoeien, die door anderhalve man worden verzorgd. 
De uitbreiding tot 100 of 200 koeien wil de heer Witkamp tot stand brengen door eigen aan-
fok. Hij heeft zijn koeien, meest twenterrieren, drachtig of drachtig gehad van Broekster Jeltje 
Adema van de k.i.-Winsum.
De koeien zijn onthoornd, opdat het zo rustig mogelijk zal wezen in de stal. Bij de jonge die-
ren worden de hoornkiemen meteen al weggebrand, zodat de hoorns later niet behoeven te 
worden afgezaagd, wat nog al een bloederige geschiedenis kan zijn.
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Automatisch
De visgraatmelkstal met de daarbij behorende koeling van de melk en de automatische reini-
ging van de melkleiding is wel een van de modernste die er op het ogenblik in Nederland te 
vinden is. Een reep glas gunt de bezoekers een kijkje in de melkstal. Het bijzondere is wel, 
dat de melk van de koeien aan zes weegklokken onmiddellijk individueel gekontroleerd kan 
worden. Als de melker meent, dat er aan een van de koeien iets hapert, kan hij de melk via de 
klok laten lopen, wegen en een monster nemen zonder dat het systeem in de war loopt. Ook 
de normale tweeweekse melkkontrole kan op deze manier uitgevoerd worden. Een maaikneu-
zer en een zelflossende wagen zorgen voor kuil. Wanneer de melkers klaar zijn begint de au-
tomatische reiniging van de machines en de leidingen. De arbeiders hoeven er verder niet 
naar om te zien.

De melk wordt gekoeld op vier graden in een tank van 3.000 liter (ƒ17.000). Eens in de drie 
dagen komt een tankauto van Bedum. De fabriek, heeft meer tankmelkers. De heer Witkamp 
krijgt voor zijn melk een hogere prijs dan de andere boeren, omdat de kosten van vervoer la-
ger zijn. Bovendien levert hij altijd eerste klas melk. Verschillende andere akkerbouwers in
Groningen willen het voorbeeld van de heer Witkamp volgen. Een van de belangrijke punten 
op de Eurofarm is wel, dat het personeel van de veeafdeling geregeld zijn vrij weekend heeft, 
men kan steeds teruggrijpen op de zeven man, die in het akkerbouwbedrijf werken. Om het 
personeel volledig aan de slag te houden wil de heer Oosterhuis ook nog 50 fokzeugen heb-
ben. Hij rekent dan twee man voor 100 melkkoeien en voor 50 varkens.

Er zijn er meer
De vier bedrijven, die we hier genoemd hebben zijn de enige niet die veel koeien per man 
kunnen melken en verzorgen. Er zijn er in het noorden van het land reeds verschillende ander-
e. Op het eerste gezicht lijken ze akseptabel, zowel voor het vee als wel uit sociaal oogpunt. 
Of ze zich als bedrijfsvorm kunnen handhaven moet de tijd leren. In de landbouw zal men ge-
neigd zijn om deze bedrijven als groot te beschouwen, hoewel ze dat uit een oogpunt van per-
soneelsbezetting niet zijn. Als men deze bedrijven echter ziet tegen de achtergrond van vijf-
tien koeien per man; wat in Friesland ongeveer regel wordt, dan openen deze experimenten 
een vergezicht, dat de boeren in ons gewest toch wel iets mott zeggen.

Fototekst: De veldschuur, die de heer F. A. de Jong bij Akkrum heeft laten bouwen, is bijzon-
der licht van binnen. De schuur wordt een grote loopstal voor het vee, waar bij de voedering 
het systeem van zelfbediening zal worden toegepast.

Fototekst: Vijftig bij dertig meter groot is de veldschuur die de heer F. A. de Jong bij Akkrum 
heeft laten bouwen. Mooi is dit opvallende bedrijf achter de UT-fabriek niet, maar als er met-
tertijd wat bomen om groeien, zal het aanzicht wel wennen.
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Bijlage I

Teksten uit Zuiveljaarboeken 1926 t/m 1966

In de Zuiveljaarboeken vanaf 1926 alleen iets over handmelken. Vanaf ZJB. 1934 kleine mel-
ding over machinemelken vanaf 1949 meer.

ZJB 1926 blz. 359-361

Handmelken
Melkerscursussen.
Het verbeteren der melkwinning door „melkwedstrijden” zooals vroeger geschiedde, heeft in 
de praktijk nooit ten volle bevredigd, omdat „goed melken” een kunst is, die men zich niet 
zonder behoorlijke leiding kan aanleeren. Het gevolg hiervan was, dat na verloop van eenige 
jaren aan deze „wedstrijden” cursussen in het melken voorafgingen, waarvan de eerste in ons 
land gehouden is in 1905 te Winterswijk door den toenmaligen zuivelconsulent voor Gelder-
land, Prof. Ir. B. van der Burg te Wageningen. 

Ruim een tiental jaren later is het tegenwoordige systeem der melkerscursussen door den te-
genwoordigen rijkszuivelconsulent voor Gelderland, Ir. A. Hylkema, opgebouwd, dat te split-
sen is in twee onderdeelen, t.w.:
a. cursussen tot de opleiding van „voormelkers”, (z.g. groote cursussen) en
b. meer eenvoudige cursussen, waarbij practisch onderricht in het melken wordt gegeven, (zg. 
kleine cursussen).

Beide cursussen vormen de voorbereiding tot een examen, waarbij aan geslaagden een „voor-
melkers-diploma” of een diploma voor „goed melken” wordt toegekend.
De groote cursussen beoogen de theoretische en practische vorming van geschikte personen 
voor het geven van onderwijs bij de kleine (plaatselijke) melkerscursussen. De eerste gaan uit 
van landbouworganisaties en/of provinciale bonden van coöp. zuivelfabrieken in nauwe sa-
menwerking met de zuivelconsulenten; de laatste van coöp. zuivelfabrieken, landbouworgani-
saties of afdeelingen hiervan.

Van de practische lessen en de leerstof voor de theorie staat in de programma's ongeveer het 
volgende vermeld:
Bij de practische lessen voor de voormelkers en de plaatselijke cursussen wordt gelet op de 
punten genoemd in den staat, die bij de beoordeeling op het examen dienst doet (zie 
hiernaast). Andere met het melken verband houdende zaken worden, telkens wanneer dit 
noodig is, besproken, of door den cursusleider bij het voormelken de aandacht erop gevestigd. 
De deelnemers worden systematisch onderwezen in het regelmatig en krachtig melken; even-
tueel minder goede handgrepen worden verbeterd. Speciale aandacht wordt geschonken aan 
het uit- en namelken en den tijd voor het melken en het uitmelken besteed.

Bij de theoretische lessen welke dienen om de deelnemers den invloed van goed en hygië-
nisch melken op de kwaliteit van de melk duidelijk te maken, worden vooral die onderwerpen 
besproken, welke voor het beoogde doel noodig worden geoordeeld. Deze onderwerpen zijn 
o.a.: Eigenschappen en bestanddeelen der melk. Hoeveelheid en samenstelling en de invloe-
den, die hierop inwerken.. Bacteriën; voorkomen en beteekenis; levensvoorwaarden en ver-
richtingen; middelen tot bestrijding; voorkomen en ontwikkeling in de melk; melkgebreken. 
Stalinrichting; gebreken van de melkveestallen en verbetering daarvan. Bouw van den uier, 
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het melken, behandeling van de melk en het melkgereedschap. Zooveel mogelijk wordt een en 
ander door eenvoudige proeven toegelicht.
Voor de voormelkers zijn de theoretische lessen uiteraard uitgebreider dan die voor de kleine 
cursussen. De eersten ontvangen ongeveer 7 á 8 lessen theorie van ± 2 uur ieder; de cursisten 
der plaatselijke cursussen 2-4 lessen.

Het melkexamen is verdeeld in 8 onderdeelen. Het toegekende cijfer (puntenschaal 1 t/m 5) 
voor ieder onderdeel wordt nog vermenigvuldigd met een factor die de belangrijkheid aan-
geeft. De 8 onderdeelen en de waarde aan deze afzonderlijk toegekend luiden in de meeste 
provinciën:

Onderdeelen Vermenig 
vuldigd.

Behaalde 
punten.

Totaal

a. zindelijkheid van handen en kleeren, nagels kort 3 ------- ------
b. spannen, stand der koe, behandeling van uier en 

spenen en omringende deden 
3 ------- ------

c. wijze van zitten en houding van den emmer 4 ------- ------
d. manier van melken, vingerstanden 9 ------- ------
e. regelmatig krachtig melken, hoedanigheid der 

stralen
9 ------- ------

f. uitmelken en namelken 8 ------- ------
g. tijd voor het melken benoodigd 3 ------- ------
h. verlaten der koe 1 ------- ------

Totaal . 40 ------- ------

Verklaring der punten: ; 5 zeer goed; 4 goed; 3 vrij goed; 2 onvoldoende; 1 slecht.

Het hoogste aantal punten dat behaald kan worden bedraagt volgens dit beoordeelingsschema 
40 X 3 =200 pt. Alleen in Overijssel is het maximum aantal punten 205; de vermenigvuldi-
gingsfactor voor onderdeel f, uitmelken of namelken, is daar n.l. 9 inplaats van 8. In verband 
hiermede is het minimum aantal punten noodig voor het behalen van een diploma eveneens 
een paar punten hooger gesteld.

In Drenthe heeft men wel is waar een totaal van 200 punten, maar de invloedfactoren zijn hier 
over een 14-tal onderdeelen verdeeld.
De deelnemers(sters) behoeven in de meeste gevallen slechts f 1,-- à f 2,50  lesgeld te betalen. 
(Voor nadere inlichtingen wende men zich tot den zuivelconsulent der provincie van inwo-
ning).

De eischen voor het diploma van voormelker en melker zijn in vele provinciën verschillend; 
voor de onderdeelen d, e en t, welke de belangrijkste zijn moeten voldoende cijfers behaald 
worden. Zooals vanzelf spreekt zijn de eischen voor het diploma van „voormelker" strenger 
dan die voor het diploma van melker.
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Aantal gediplomeerden per 1 jan. 1925.
(deeinemers(sters) van rnelkerscursussen volgens bovengenoemde opzet 1)

Provincie Voormelkers Melkers
Groningen 8 onbekend
Friesland 18 359
Drenthe 38 162
Overijssel 58 359
Gelderland 130 810
Utrecht 4 20
Noord-Holland ]
Zuid-Holland ]   In 1925 met dit systeem begonnen.
Zeeland ]
Noord-Brabant 64 69
Limburg 20 179

1) In verschillende provinciën zijn vroeger z.g. melkwedstrijden ingericht zooals de tegen-
woordige melkexamens gehouden. Deze zijn hier buiten beschouwing gelaten.
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ZJB 1930
Aantal gediplomeerden per 31 Dec. 1928. 2)
(deelnemers(sters) van melkerscursussen volgens bovengenoemde opzet 

Provincie Voormelkers Melkers
Groningen 5 -
Friesland 29 1)
Drenthe 49 685
Overijssel 120 1411
Gelderland 175 2039
Utrecht 10 198
Noord-Holland 15 76
Zuid-Holland - 11
Zeeland 12 233
Noord-Brabant 114 2200
Limburg 37 725

ZJB 1932
Aantal gediplomeerden per 31 Dec. 1931. 2)
(deelnemers(sters) van melkerscursussen volgens bovengenoemde opzet 

Provincie Voormelkers Melkers
Groningen 5 -
Friesland 31 1771
Drenthe 49 685
Overijssel 161 2826
Gelderland 220 3276
Utrecht 22 342
Noord-Holland 29 208
Zuid-Holland - 11
Zeeland 5 418
Noord-Brabant 135 4061
Limburg 37 725

ZJB 1934
Aantal gediplomeerden per 31 Dec. 1934. 2)
(deelnemers(sters) van melkerscursussen volgens bovengenoemde opzet 

Provincie Voormelkers Melkers
Groningen 29 646
Friesland 31 2076
Drenthe 70 1959
Overijssel 180 4575
Gelderland 269 4884
Utrecht 40 562
Noord-Holland 29 404
Zuid-Holland 8 248
Zeeland 21 540
Noord-Brabant 175 5372
Limburg 61 (15 vrouwen) 400 m. / 917 vr.

1) Het totaal is onbekend: in 1928 uitgereikt 200 (1927-150).
2) Zie voor de Cursussen in het melken het ZJB 1926
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In het ZJB. 1934 voor het eerst iets over de melkmachine op blz. 228

Melken met de melkmachine en uit de hand.
Met het melken met één melkmachine, waarbij 2 koeien tegelijk kunnen worden gemolken, is 
voor één persoon met inbegrip van de verwisseling 6 à 9 minuten noodig. In den tijd, dat de 
machine melkt, moet de persoon, die de machine bedient, dan namelken.
Geeft de koe 6 1 of minder per dag, dan is weinig of geen voordeel met de melkmachine te 
behalen, wat de tijd betreft.

Het handmelken vraagt 7 à 10 minuten gemiddeld per koe en per persoon. Een melker dient 
niet meer koeien te melken dan hij goedschiks aan kan. Hij mag niet vermoeid worden. Een 
weinig ervaren melker heeft wellicht genoeg aan 3 koeien, een ervaren melker kan per keer 
wellicht 13 koeien hebben, als hij daarna maar gelegenheid krijgt om uit te rusten en bij te ko-
men.
(Gegevens ontvangen van Ir. A. Hylkema te Zutphen.)
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ZJB. 1947
Hand melken 244-247

Aantal gediplomeerden handmelkers en voormelkers (1945 /1946)
 

Provincie Voormelkers Melkers
Groningen 57 1865
Friesland 93 4970
Drenthe 115 3970
Overijssel 305 11012
Gelderland 531 12910
Utrecht 118 1555
Noord-Holland 58 1742
Zuid-Holland 33 1420
Zeeland 24 873
Noord-Brabant 229 9566
Limburg 98 2661

Machinaal Melken.
De arbeidsbesparing bij het machinaal melken wordt voor de „2 koeien-machine” geïllu-
streerd door de volgende tabel: 

Aantal gemolken 
koeien

Aantal arbeidsuren per 
dag, vereist voor:

Arbeidsbesparing 
door machine 

handmelken mach, melken (uren per dag)
8 en minder 1,98 1,35 0,63

9-13 3,18 1,97 1,21
14-18 4,35 2,61 1,74
19-23 5,42 3,05 2,37
24-28 6,11 3,59 2,52

29 en meer 9,75 5,23 4,52
gemiddeld 4,55 2,67 1,88

Onderzoekingen in Amerika hebben uitgewezen, dat er op bedrijven met minder dan tien 
koeien bij machinaal melken wel enige arbeidsbesparing is, maar de waarde daarvan weegt 
niet op tegen de kosten van aanschaffing en onderhoud van de machine.

Ook de verwachting, dat men bij machinaal melken melk van betere kwaliteit kon winnen, 
bleef onvervuld. Het zuiver reinigen van de machine eist de meeste zorg. Typerend hiervoor 
is, dat in Denemarken, waar 25-30% van de veestapel machinaal wordt gemolken, de korting 
wegens „onvoldoende" bij de reductaseproef in 1944 is verhoogd, zonder dat een vooruitgang 
in de kwaliteit der aangevoerde melk te bespeuren is.

Bij onderzoekingen in Denemarken bleek verder, dat de opbrengst bij machinaal melken lager 
is, dan bij handmelken, terwijl het verschil het grootst was bij kleine hoeveelheden melk, 
waarvan de volgende cijfers blijk geven; van 80 koeien werden 40 met de hand en 40 machi-
naal gemolken, waarvan de uitkomsten werden samengevat in 12 perioden van 14 dagen:
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Opbrengst in kg 4% „meetmelk" * per koe per dag.

met de hand met de machine verschil
le periode 17,38 17,11 0,27
4e „ 15,06 14,57 0,49
8e „ 12,82 11,48 1,34
12e „ 11,59 9,08 2,51

Ook in Noorwegen deed men dezelfde ervaring op bij een vergelijkend onderzoek aan de 
Landbouwhogeschool.

Verder is men het er in het algemeen over eens, dat het namelken dient te gebeuren met de 
hand, wat ook in Australië, waar 40-50% van de veestapel machinaal wordt gemolken, en in 
Nieuw-Zeeland, waar dit 87% bedraagt, gebeurt.

Tot dezelfde conclusies komt ook een Commissie, welke door overleg tussen de Stichting 
voor de Landbouw en het Ministerie van L., V. en V. werd benoemd en tot taak had een stu-
die te maken van het machinaal melken in Engeland **. Over de toepassing hier te lande kwam 
de Commissie tot het volgende:
1. De melkmachine is in haar huidige uitvoering bruikbaar. Zij kan echter slechts met succes 

worden gebruikt, wanneer we bedenken, dat de man de koe melkt, ondanks het feit, dat hij 
daarbij gebruik maakt van de diensten der machine.

2. Bij een op de juiste wijze uitgevoerd machinaal melken, is het gevaar voor het optreden 
van uierziekten niet groter dan bij het molken met de hand.

3. De melkmachine zal op de grotere bedrijven (40 en meer melkkoeien) een arbeidsbespa-
ring opleveren; op de middelgrote en kleine bedrijven zal het gebruik der machine resulte-
ren in een aanmerkelijke verlichting van het melken.

4. Het is onder de huidige omstandigheden raadzaam op een beperkte schaal over te gaan tot 
import van melkmachines. Daarbij dient de voorkeur gegeven te worden aan het eenvou-
digste, individuele type, waarbij naar mogelijkheden gezocht dienen te worden deze op 
verrijdbare onderstellen te monteren.

5. Het lijkt gewenst een deskundig en nauwkeurig onderzoek in te stellen naar de bruikbaar-
heid der verschillende typen melkmachines onder de Nederlandse omstandigheden.

6. Het lijkt nuttig, de importeurs en eventuele fabrikanten van melkmachines in Nederland in 
de gelegenheid te stellen deze bij een officiële instelling te laten testen.

7. Eventuele gebruikers en adspirant-gebruikers van melkmachines dienen op korte termijn 
ingelicht te worden ten aanzien van het gebruik der machine, in het bijzonder voor wat het 
betreft de reiniging en de sterilisatie daarvan, ten einde de hygiëneder melkwinning niet in 
gevaar te brengen en mislukkingen te voorkomen.

* Om de productie van verschillende melkkoeien gemakkelijk met elkaar te kunnen vergelijken, heeft men in de 
veeteeltwetenschap een nieuwe eenheid ingevoerd. Dit is het eerst gedaan door Amerikaanse onderzoekers. De 
eenheid is 1 kg melk van zodanige samenstelling, dat zij 750 kcal energie bevat. Melk met een vetgehalte van 
4% voldoet aan deze eis. De energie in 1 kg melk met een vetgehalte van v % bedraagt (300 + 112,5 v) / 750
= 0,4 + 0,15 v.
De Amerikanen noemen de eenheidsmelk, waarop omgerekend wordt: „fat corrected milk".
Een Deense onderzoeker heeft de nieuwe eenheid aangeduid met het woord „Maalemaelk". In de Nederlandse li-
teratuur is dit vertaald door „meetmelk". Dit is niet juist. Maatmelk zou beter zijn. Standaardmelk is in elk geval 
beter dan meetmelk, terwijl maatmelk nog weer beter is dan eenheidsmelk.
Afgekeurd woord: meetmelk.
Voorgesteld: standaardmelk, maatmelk, eenheidsmelk.
** H. WANSCHERS, Rapport van de Studiecommissie voor Melkmachines. 's-Gravenhage, 1946.
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Wanneer de handel in dezen in gebreke blijft, zal deze voorlichting van overheidswege, 
bijv, door samenwerking tussen Zuivelconsulenten en Zuivelfabrieken dienen te geschie-
den.

8. Het lijkt gewenst, dat op korte termijn onderzocht wordt in hoeverre het mogelijk is de 
melkmachine beter te benutten door in de vorm van codperatief melken het aantal per ma-
chine te melken koeien op te voeren. (In Engeland wordt dit nergens aangetroffen). Ge-
dacht wordt hier in het bijzonder aan de streken met gemengd bedrijf, waar het aantal 
koeien in de regel voor de meeste bedrijven afzonderlijk een melkmachine niet rendabel 
doet zijn.
Door een vacuumpomp met „opvouwbare" vacuumleiding op een truc of vrachtwagen te 
monteren en hierop bijv. 3 tot 4 apparaten mede te voeren, zou een persoon een bepaald 
aantal boerderijen kunnen bezoeken.
De gehele apparatuur zou op een fabriek gereinigd en gesteriliseerd kunnen worden.
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ZJB. 1949

blz. 273
Gediplomeerden handmelkers en voormelkers (1948)
 

Provincie Voormelkers Melkers
Groningen 57 1865
Friesland 106 5681
Drenthe 155 4637
Overijssel 348 12294
Gelderland 632 14702
Utrecht 124 1827
Noord-Holland 66 2148
Zuid-Holland 33 1420
Zeeland 24 873
Noord-Brabant 254 10718
Limburg 113 3337

blz 278
Machinaal Melken

Centrale Melkmachine Commissie (van de stichting voor de Landbouw) zie hfst. III
Bestuur Ir. J.J. Huisman ‘s-Gravenhagen Voorzitter.
   Ir. J.G. Veening ‘s-Gravenhagen Secretaris.

Reinigingsmethoden voor Melkmachines.
Door de Centrale Melkmachine Commissie van de Stichting voor de Landbouw wordt een rei-
nigingsmethode aanbevolen, die in de practijk heeft bewezen zeer goed te voldoen. Hierbij 
wordt gebruik gemaakt van chloorbleekloog (200 mg Cl per L), natronloog (0,5%) of Ha-
lamid (0,3%).

Het voorschrift luidt als volgt:
De dagelijkse reiniging van de melkmachine op de boerderij, na ieder gebruik:
b. Zet tijdens het melken van de laatste koeien voldoende koud water klaar.
c. Zuig direct na het melken per apparaat een halve emmer koud water door om de melk-

resten te verwijderen. Laat de tepelhouders afwisselend water en lucht zuigen, zorg echter 
dat het vacuum op peil blijft zolang nog koeien gemolken worden.

d. Verwijder het vuil van de buitenkant van tepelbekers en slangen. Hiervoor ander water ge-
bruiken.

e. Spoel de emmer om met het ingezogen water. Gebruik een borstel om melkresten te ver-
wijderen.

f. Zuig een verse chloorbleekloogoplossing door (1 eetlepel chloorbleekloog op 10 liter wa-
ter) en spoel hiermee de emmer goed om.

g. Hang de tepelhouders en melkslagen weg in een sterilisatierek, gevuld met een chloor-
bleekloogoplossing (1 eetlepel op 101 water), natronloog of Halamid of leg de tepelhou-
ders in deze oplossing.
N.B. Ontsmet tijdens het melken, na iedere koe, de tepelhouders door onderdompeling in 
een chloorbleekloogoplossing.
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Eenmaal per week:
8. Neem de tepelhouders uit elkaar. Leg alle onderdelen (tepelbekers, melkklauw en alle rub-

beronderdelen) in een teil en giet hierop heet sodawater. (5 eetlepels soda op elke 10 liter 
water).

9. Zorg, dat alles gedurende 15 minuten ondergedompeld blijft. 
10. Reinig alles grondig met behulp van de daartoe bestemde borstels, welke in goede staat 

moeten zijn.
11. Spoel af met schoon water.
12. Leg alles weg in een chloorbleekloogoplossing van boven aangegeven sterkte of hang na 

in elkaar zetten weg in een sterilisatierek als aangegeven onder punt 6.
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ZJB. 1951

Rapporten
Sietema, W., Handleiding bij het theoretisch onderwijs Melkerscursussen 4e druk. Misset, 
Doetichem. 1952. 74 blz.

Boeken
P.A. vd. Ban Melkmachine 2e dr 1949 Misset Doetichem Fl 2.--
Terpstra Hand en Machinemelken 2e dr. 1950 H.J. remmelink Zelhem  Fl 3.25

IV blz 12
Machinaal Melken
Centrale Melkmachine Commissie (van de stichting voor de Landbouw) zie hfst. III
Bestuur Ir. J.J. Huisman ‘s-Gravenhagen Voorzitter.
             H.A. Bruggink, De Steeg (Gld.) Secretaris.

Regionale melkmachine Commissies in:
Gron-Drenthe Landbouwhuis Groningen.
Friesland Friesche Mij. v. Landbouw Landbouwhuis Leeuwarden
Gelderl/Overijssel Nieuwstr, 69Zutphen
Noord-Holland Breed 11, Hoorn
str. 11 GoudaZuid-Holland Jerusalemm
Noord-Brabant Ceresstr. 51 Breda
Limburg. Godsweerdersingel 42 Roermond

Gediplomeerden melkers en voormelkers (per 1 jan. 1951)
Provincie Voormelkers Melkers

Groningen 69 2057 
Friesland 175 6633
Drenthe 180 5286
Overijssel 379 13496
Gelderland 693 16187
Utrecht 138 2086
Noord-Holland 81 2527
Zuid-Holland 38 2211
Zeeland 24 907
Noord-Brabant 254 10718
Limburg 132 3954

▲    zuivelhistorienederland.nl                                                                              © diverse gebruikte couranten164



blz, XII 16/17
Reiniging van melkmachines.
Door de Centrale Melkmachine Commissie van de Stichting voor de Landbouw wordt een rei-
nigingsmethode voor melkmachines aanbevolen, welke in de praktijk heeft bewezen zeer 
goed te voldoen. Teneinde deze reinigingsmethode onder de melkmachine-gebruikers te pro-
pageren, verspreidt genoemde Commissie gele en blauwe kaarten, waarop de dagelijkse, res-
pectievelijk wekelijkse reiniging van de melkmachine volledig is afgedrukt. De tekst van deze 
kaarten volgt hieronder.

Gele kaart (dagelijkse reiniging).
• Zet vóór het melken voldoende koud water klaar (leidingwater of goed Norton-water, dus 

geen slootwater of regenwater).
• Verwijder direct na het melken het vuil van de buitenkant van tepelhouders en slangen en 

zuig per apparaat een halve emmer schoon koud water door om de melkresten te verwijde-
ren. Laat de tepelhouders afwisselend water en lucht zuigen; zorg echter, dat het vacuum 
op peil blijft zolang nog koeien gemolken worden.

• Spoel de emmer met het ingezogen water om. Gebruik een borstel om de melkresten te 
verwijderen.

• Zuig een verse oplossing van natronloog of chloorbleekloog door en spoel hiermede de 
emmer goed om. .

• Hang bij apparaten van het staande type de tepelhouders en melkslangen gevuld met een 
oplossing van natronloog of chloorbleekloog in een sterilisatierek.

• Neem bij een apparaat van het hangende type de tepelhouders uit elkaar en leg de tepel-
voeringen in een chloorbleekloogoplossing. Haal deze tepelvoeringen ongeveer 10 minu-
ten voordat gemolken wordt uit deze oplossing, zodat de voeringen aan de buitenkant 
droog zijn bij het gebruiksklaar maken van de machine.
N.B. Voor natronloog gebruiken: 33% NaOH in de verhouding 150 ml op 10 liter water 
(10 eetlepels).
Voor chloorbleekloogoplossing gebruiken: 1 eetlepel chloorbleekloog op 10 liter water.

Blauwe kaart (wekelijkse reiniging).
1. Zet een teil met heet sodawater klaar (5 eetlepels soda op elke 10 liter water).
2. Neem de apparaten uit elkaar, leg alle onderdelen (behalve de pulsator) in de teil met so-

dawater en wel eerst de metalen en daarna de rubberonderdelen.
3. Zorg dat alles gedurende 15 minuten ondergedompeld blijft. 
4. Reinig alles grondig met behulp van de daartoe bestemde borstels, welke in goede staat 

moeten zijn. 5. Spoel de onderdelen met schoon water af. 
5. Ontsmet met een ontsmettingsmiddel als aangegeven onder punt 5 en 6 van de gele kaart. 
6. Reinig ook de vacuumslang. 
7. Een vervuilde vacuumleiding (stalleiding) heeft nadelige invloed op de kwaliteit van de 

melk. Reinig deze dus regelmatig (doorzuigen).
8. Gebruik water, dat niet warmer is dan 70 °C. Kokend water heeft een zeer nadelige in-

vloed op de hoedanigheid van de rubber.
9. Deze chloorbleekloog moet ten minste 150 g actief chloor per liter bevatten; indien men 

deze oplossing via een zuivelfabriek betrekt is men er zeker van dat de oplossing de ge-
wenste sterkte heeft. Om het teruglopen van deze oplossing tegen te gaan, moet men de 
fles gesloten en in het donker bewaren.
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ZJB 1953
VIII blz 6

Rapporten
Corstiaense W.P.M. & A. Moens Een onderzoek naar het doelmatige gebruik van de Melkma-
chine. Publ. Inst. Landb. Techn. en Rat., Wageningen, no. 4 (1951). 38 blz.

Es, D.J. van e.a. Machinaal Melken. Friesche Mij. van Landbouw, Leeuwarden, 1950. 106 
blz.
Helden, P.J.J. van Machinaal melken. Publ. Inst. Landb. Tech. en Rat. Wageningen, no. 23 
(1952). 85 blz.

Sietema, W., Handleiding bij het theoretisch onderwijs Melkerscursussen 4e druk. Misset, 
Doetichem. 1952. 74 blz.

Boeken
P.A. vd. Ban Melkmachine 2e dr 1949 Misset Doetichem Fl 2.--
Terpstra Hand en Machinemelken 2e dr. 1950 H.J. remmelink Zelhem  Fl 3.25

IV blz 12
Machinaal Melken
Centrale Melkmachine Commissie (van de stichting voor de Landbouw) zie hfst. III
Bestuur Ir. J.J. Huisman ‘s-Gravenhagen Voorzitter.
             H.A. Bruggink, De Steeg (Gld.) Secretaris.

Regionale melkmachine Commissies in:
Gron-Drenthe

Ir. H.J. vd. Veer Assen voorz.
Ir. W. Pasma Landbouwhuis Groningen Secr.

Friesland
Gelderl/Overijssel
Noord-Holland
Zuid-Holland
Noord-Brabant
Limburg.
Gediplomeerden melkers en voormelkers (per 1 jan. 1953)

Provincie Voormelkers Melkers
Groningen 69 2057 1)
Friesland 214 5342
Drenthe 208 5942
Overijssel 427 14330
Gelderland 780 17812
Utrecht 138 2179
Noord-Holland 97 2933
Zuid-Holland 73 2808
Zeeland 24 884
Noord-Brabant 299 16065
Limburg 139 4505

ca. 2.500 ca. 75.000
1) per 1 jan. 1951
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ZJB 1955
VIII blz 2

Boeken
P.A. vd. Ban Melkmachine 3e dr., 1953, Misset Doetichem Fl 5.--

Rapporten
Helden, P.J.J. van Machinaal melken. Publ. Inst. Landb. Tech. en Rat. Wageningen, no. 26 
(1954). 87 blz.

Terpstra Hand en Machinemelken 2e dr. 1950 H.J. Remmelink Zelhem  Fl 3.25

Geen tijdschrift gevonden (VIII-7)

IV blz 11 / 12

Er was ook een Melkwinning en Stalverbetering

Machinaal Melken
Centrale Melkmachine Commissie (van de stichting voor de Landbouw) zie hfst. III
Regionale melkmachine Commissies in:
Gron-Drenthe
Friesland
Gelderl/Overijssel
Noord-Holland
Zuid-Holland
Noord-Brabant
Limburg.

Gediplomeerden melkers en voormelkers (per 1 jan. 1955)
Provincie Voormelkers

Handmelken
Melkers

Handmelken
Theoretische

getuigschriften
Mach. melken

Pract. diploma’s
melkmach

Groningen - - 196 15
Friesland 245 8092 3254 24
Drenthe 224 6675 217 1
Overijssel 469 15497 - 18
Gelderland 871 19494 1100 57
Utrecht - - 372 8
Noord-Holland 111 3453 279 5
Zuid-Holland 114 3646 215 -
Zeeland 31 950 32 3
Noord-Brabant - - - -
Limburg 162 6044 - 14

ca. 2.750 ca. 85.000 ca. 6.000 ca. 160
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ZJB. 1958

Boeken VIII - 2
Rapporten / Boeken
P.A. vd. Ban Melkmachine 3e dr., 1953, Misset Doetichem Fl 5.--
Heida. H. Tj.Koopmans en P.A. Pot. Machinaal melken 3e dr. F.M.v.L Leeuwarden 1955, 140 
blz.
Helden P.J.J. van en L.H. Huisman Machinaal melken. Wageningen 87 blz. publikatie 26
Machinaal Melken voor de cursussen Rijkszuivelconsulentschap voor Gelderland 1956 Arn-
hem
Sietema W. Melkcursussen 4e dr. 1952 Misset Fl. 1,95
Terpstra Hand en Machinemelken 2e dr. 1950 H.J. Remmelink Zelhem  Fl 3.25

Geen lijst meer betreft aantal melkers

ZJB. 1960 / ‘62
Niets in index meer over Melk Machine

Melkers cursus II-10

Melkerscursussen
Cursussen in het melken worden in alle provincies gegeven. Zij worden gegeven door de 
rijkszuivel- en rijksveeteeltconsulenten (voor de adressen hiervan zie resp. de hoofdstukken 
III en IX).
Behalve de gewone melkerscursussen worden in sommige provincies nog aansluitende cur-
sussen gehouden, b.v.:
opleiding voor voormelker;
cursus machinaal melken;
opleiding voor adviseur en instructeur machinaal melken. 
Ook voor deze cursussen vrage men inlichtingen aan bovenbedoelde adressen.

ZJB. 1964 blz. 362/

WERKTUIGEN EN BENODIGDHEDEN
1. Gereedschap voor melkwinning en -vervoer 
Het gereedschap waarmede de melk tijdens en direct na de winning op de boerderij in aanra-
king komt, bestaat uit emmers, melkteemsen en bussen. De constructie van dit gereedschap 
moet zodanig zijn, dat de kwaliteit van de melk in geen enkel opzicht nadelig wordt beïn-
vloed. Het materiaal is meestal vertind ijzer. Daarnaast wordt aluminium en zelfs roestvrij 
staal gebruikt. Ook wordt kunststof als materiaal voor dit gereedschap toegepast.

Het machinaal melken heeft een zeer grote vlucht genomen. Het wordt zo langzamerhand een 
uitzondering, dat nog met de hand wordt gemolken. De melkmachine is arbeidseconomisch 
gezien onmisbaar geworden. Indien de melkmachine geen koperen onderdelen bevat en ook 
overigens zodanig is geconstrueerd, dat een doelmatige reiniging mogelijk is, dan zal het ma-
chinaal melken ook geen zuiveltechnische en kwalitatieve bezwaren behoeven op te leveren.

Een bijkomstig, maar niet onbelangrijk voordeel van het bezit van een melkmachine is, dat 
gebruik kan worden gemaakt van een speciale teems, die op de vacuumleiding van de melk-
machine wordt aangesloten. Hiermede wordt een intensieve reiniging van de melk op de boer-
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derij verkregen. Het machinaal melken biedt voorts de mogelijkheid een vaste melkleiding toe 
te passen. De melk wordt dan rechtstreeks in de melkbussen geleid, dus zonder gebruikma-
king van emmers. De verwachting is, dat het melkleidingtype in navolging van het buitenland 
een grotere belangstelling zal krijgen, vooral wanneer tevens de bussen door een tank, waarin 
de melk diep gekoeld wordt bewaard, worden vervangen. Deze tanks bieden voorts het voor-
deel, dat de melk om de andere dag kan worden opgehaald.

Het koelen en koel bewaren van de melk op de boerderij is een zaak, waaraan vooral veel aan-
dacht moet worden geschonken bij éénmaal daags melkontvangen. Naast het koelen door 
middel van een koelring of koelbak wordt ook gebruik gemaakt van zgn. buskoelers, bestaan-
de uit een buisvormige roerder, welke in de melkbus wordt geplaatst. Het koelwater stroomt 
eerst door de roerder en daarna langs de buitenzijde van de bus. De roerder draait door de 
druk van het koelwater.

In gevallen, dat de temperatuur van het beschikbare water te hoog is voor een doeltreffende 
koeling, kan van kunstmatige koude gebruik worden gemaakt. Er zijn vele typen boerderij 
-koelmachines voor de melk in de handel.

In de laatste jaren is een wijze van melkvervoer tot ontwikkeling gekomen, waarbij de melk 
niet in bussen, maar in tanks naar de fabriek wordt vervoerd. De tankauto is voorzien van een 
inrichting, waarmede op een doelmatige wijze de melk uit de bussen wordt gezogen in een 
ontvangbak. Van hieruit wordt de melk in de tank overgebracht en tegelijk met behulp van 
een melkmeter gemeten. Tevens wordt de melk automatisch bemonsterd voor het onderzoek 
op samenstelling. Ook is de mogelijkheid aanwezig retourprodukten mee te nemen door de 
auto te voorzien van een tweede tank, compleet met afgiftemeter.

De ontwikkeling van deze wijze van melkvervoer staat nog maar in het begin. De vraag of de 
rijdende melkontvangst economisch verantwoord is, dient van geval tot geval beoordeeld te 
worden. De verwachting is wel, dat de rijdende melkontvangst in de komende jaren meer toe-
passing zal vinden.

ZJB. 1964 / 1966

MELKWINNING EN MACHINAAL MELKEN

Groninger Melkwinnings-commissie.
S e c r e t a r i a a t: Landbouwhuis, Martinikerkhof 32, Groningen, 
Tel. 05900-21741.
E. F. ELEMA, V o o r z.; ?? S e c r.

Commissie ter bevordering van de juiste methode van melkwinning in Friesland.
Sub. comm. A. Friese Melkmachinecommissie.
Sub. comm. B. Friese Commissie voor het handmelken.
S e c r e t a r i a a t: Landbouwhuis, Willemskade 11, Leeuwarden,
Tel. 05100-22643.

Melkwinningscommissie voor Drenthe.
W. L. van der SPOEL, Zeijerveld, V o o r z.; 
H. S. COMMIES, Oostersingel 21a, Assen, Tel. 05920-3060, S e c r.
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Commissie voor verbetering van melkwinning en stalinrichting in Gelderland.
G. J. WUESTENENK, C 24 b, Vorden, Tel. 06752-1382, V o o r z.; 
Ir. Th. H. HULSHOF, Drostlaan 16, Didam, Tel. 08362458, S e c r.

Commissie ter verbetering van de Melkwinning in NoordHolland.
C. PIJPER, Hoorn, V o o r z.; 
Ir. L. de VRIES, Landbouwhuis, Alkmaar, Tel. 02200-12926, S e c r.

Commissie Melkwinning Zuid-Holland.
G. H. SPEK, Tienhoven bij Ameide, Tel. 01836-330, V o o r z.
S e c r e t a r i a a t: Rijksveeteeltconsulentschap Z.-H., P. Both straat 8, 's-Gravenhage, Tel. 
070-725935.

Centrale Melkwinningscommissie (van het Landbouwschap). 
Postadres: Raamweg 25-28, 's-Gravenhage, Tel. 070-183510. 
Voorzitter: R. VISSER, Onderdendam. 
S e c r e t a r i s: J. J. M. van den Eijnden, Rijswijk.

Rijkszuivelconsulentschap voor de Melkwinning. 
Gevestigd: Duivendaal 6, Wageningen, Tel. 08370-2416. 
Rijkszuivelconsulent: Dr. Ir. C. J. SCHIPPER. Ingenieur: Ir. A. J. DIJKMAN.
Hoofdassistent A: G. van der GAAST.

Regionale Melkwinnings- en Melkmachine-Commissies.
Groningen: Oude Boteringestraat la, Groningen, Tel. 0590021741.
Friesland: Willemskade 11, Leeuwarden, Tel. 05100-28337. 
Drenthe: Oostersingel 21a, Assen, Tel. 05920-3060. 
Overijssel: Burg. van Royensingel 22, Zwolle, Tel. 05200-12725. 
IJsselmeerpolders: Noordzijde 2, Postbus 10, Emmeloord, Tel. 05270-2077.
Gelderland: Velperweg 53, Arnhem, Tel. 08300-36315. 
Utrecht: Catharijnesingel 54, Utrecht, Tel. 030-22134. 
Noord-Holland: Landbouwhuis, Alkmaar, Tel. 02200-12926.
Zuid-Holland: Pieter Bothstraat 8, 's-Gravenhage, Tel. 070 725935.
Zeeland: Grote Markt 28a, Goes, Tel. 01100-5803. 
Noord-Brabant: Spoorlaan 50, Tilburg, Tel. 04250-25733. 
Limburg: Landbouwhuis, Roermond, Tel. 04750-4151.

Rijksvoorlichtingsdiensten voor machinaal melken.
Groningen: Martinikerkhof 32, Groningen, Tel. 05900-21741. 
Friesland: Willemskade 11, Leeuwarden, Tel. 05100-28337. 
Drenthe: Oosterhoutstraat 30, Assen, Tel. 05920-2981. 
Overijssel: Burg. van Royensingel 16 I, Zwolle, Tel. 05200-15627. 
Gelderland: Eusebiusbuitensingel 38, Arnhem, Tel. 08300-23351. 
Utrecht: Willemsplantsoen 6, Utrecht, Tel. 030-25729. 
Noord-Holland: Landbouwhuis, Alkmaar, Tel. 02200-12926. 
Zuid-Holland: Pieter Bothstr. 8, 's-Gravenhage, Tel. 070-725935. 
Zeeland: Westsingel 58, Goes, Tel. 01100-6440. 
Noord-Brabant: Delpratsingel 4, Breda, Tel. 01600-34483. 
Limburg: Godsweerdersingel 42, Roermond, Tel. 04750-5054.
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Melkmachines in Denemarken
Het aantal bedrijven met één of meer melkmachines was medio 1958 in Denemarken 134 
400; medio 1959 was dit aantal 137 600.

                                                                                                                        

▲    zuivelhistorienederland.nl                                                                              © diverse gebruikte couranten172



Bijlage IIa

Bron: http://www.afron.nl/dokumintaasjesintrum.php?id=26 

Bajema melkmachines, informatie ge-
vraagd.
Informatie gevraagd over Bajema Melkmachines.

De eerste melkmachines zijn al ontwikkeld in het eind van de negentiende eeuw. Echter pas 
na de laatste wereldoorlog kwam het gebruik van melkmachines goed opgang. Op de Neder-
landse markt waren er verscheidene importeurs en enkele fabrikanten actief. In Friesland was 
bijvoorbeeld Bajema één van de fabrikanten van melkmachines. Bajema werkte bij het mel-
ken met een (veel) hoger vacuüm dan andere merken en gebruikte (veel) stuggere tepelvoerin-
gen. In zijn propaganda materiaal meldde hij dat dat met name voor moeilijk melkbare koeien 
een voordeel was en dat bij die koeien de melkproductie verhoogd zou worden, door het ge-
bruik van zijn machines.
Er zijn verschillende vergelijkingsonderzoeken geweest o.a. in 1960 over het verband tussen 
melkbaarheid en de wijze van melken te Kamperveen en Diemen en in 1961 een onderzoek 
naar de gebruikseigenschappen van de Bajema machines in vergelijking met een ‘Alfa-Laval’ 
machine, door het Instituut voor Veeteeltkundig Onderzoek ‘Schoonoord’ te Zeist in samen-
werking met het Instituut voor Landbouwtechniek en Rationalisatie te Wageningen. Bij dit 
laatste onderzoek zijn ook de ervaringen van 50 melkveehouders verwerkt die met een Baje-
ma machine molken. De uitslagen van de onderzoeken waren niet altijd onverdeeld gunstig 
voor de Bajema machine. Ook in ‘de wandelgangen’ circuleerden er een verscheidenheid aan 
gunstige en minder gunstige ervaringen.
Bajema zelf publiceerde, uiteraard, ook over zijn machines o.a. middels het ‘Bajema 
Bulletin’.

Omdat de AFRON-leden Geert Bulthuis en Roel Veenstra van de Melkmachine verzameling 
“De Pulsator” een expositie aan het voorbereiden zijn met het Frysk Lânboumuseum te Earne-
wâld over de Bajema melkmachines willen ze graag een beroep op u doen.

· Hebt u informatie over de Bajema machines (folders, artikelen, Bajema Bulletins, rapporten, 
enz.) of kopieën er van, dan willen ze die graag van u ontvangen of lenen.
· Bent u één van die veehouders of een arbeider die zelf met een Bajema melkmachine gemol-
ken heeft, dan willen ze graag met u in contact komen en uw ervaring vernemen.

U kunt contact met de vereniging AFRON opnemen middels onze e-mail.
Maar nog liever hebben we dat u rechtstreeks contact opneemt met 
de heer Geert Bulthuis, telefoon: 0594-571376 of
de heer Roel Veenstra, telefoon: 0594-213455 of via zijn e-mail: romaga@planet.nl
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Bijlage IIb

Bron: http://www.afron.nl/dokumintaasjesintrum.php?id=26 

Expositie en Bajema-avond in Frysk Lân-
boumuseum
Bajema–avond en expositie in Fries Landbouwmuseum

EARNEWALD – Vanaf donderdag 16 april a.s. is er in het Frysk Lânbou Museum in Earne-
wâld een expositie te zien over Bajema melkmachines. Friesland had in de jaren vijftig een ei-
gen fabrikant van melkmachines, het was de eigenzinnige uitvinder / boer Bajema uit het 
dorpje Ferwoude bij Workum. De apparaten die te zien zijn, komen onder meer uit de Bajema 
melkmachinecollectie van de heren Geert Bulthuis en Roel Veenstra.
De expositie wordt op 16 april ’s avonds om 20:00 uur officieel geopend door een familielid 
van boer Bajema.
Op deze avond is iedereen welkom die interesse heeft in landbouwhistorie en Bajema melk-
machines in het bijzonder. Vooral (oud) boeren die nog met de Bajema machine hebben ge-
molken, zijn van harte uitgenodigd. Mensen die nog materiaal hebben van Bajema zijn van 
harte uitgenodigd dat mee te nemen. Ook het landbouwmuseum zelf is deze avond natuurlijk 
te bezichtigen.
De expositie wordt georganiseerd in het kader van 25 jaar Afron. De AFRON is de Friese ver-
eniging voor historische landbouw en heeft als doelstelling het verzamelen, registreren en ex-
poseren van oude agrarische werktuigen te bevorderen en te ondersteunen. 
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Bijlage IIIa

Melkmachine Merken  Bron: http://edepot.wur.nl/5379 

A Afimelk Eclipse

A.H.I. Effectiv

Alfa-Laval Electra

A.M.S. Elma

Anderson Eltray

Atsa Emmert

Etscheid

B Babson

Bajema F Fermat

Belje F.F.

Benco Flaco

Benzona Fontein

Bio Milker F.N.

Blanco Fullwood

Boature

BoHeMa G Galaxy

Bou-Matic Gascoigne

Brandaris Globe

Bredel

Budack H Haen & Leurs

Happel

C Ceres Heesters

Clauss Hector

Clea-Easy Hermes

Coop Hosier

Comil

Conde I International Harvester

Cormick Mc. Impuls

Cormick-Deering Mc. Impulsa

Crown

J Jabelmann

D Dal & Zonen van Jansky

Damalko Jamesway

Dari-Kool

D.E.C. K Kalvo

De-Laval K.F.M.

Diessel Komet
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Donald, Mc. Kooiman

L Langton S Sac-Senior

Lely Salubra

Lorraine Simplex

Socoma

M Mc.Cormick Standard-Werke

Macford Sta-Rite

Manufow Steding & Co

Manus Sterilacta

Massey-Harris Strangko

Melko Stripp

Meko Surge

Métatron

Mélotte T Triunfo

Miele

Molko-Scope U Unilace

Mobiles Universal

Motokov Utina

Mullerup

V Vacaar

N National Vaccis

New-Holland V.E.B.

Niedersacksen

W Ward

O Octav-Kontrol Westfalia

Westfalia-Surge

P Packo Winden van der

Page W.H.

Perfection

Persoons Z Zero

P.F.A.L.Z. Zet

Zijderveld

R Record

Rico

Ridd

Rite Way

Ross-Holm

Rotaflo

Ruakura
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Bijlage IIIb
Huidige Merken Bron: 

Alfa Laval / DeLaval
Aangezien 1 op de 3 koeien ter wereld wordt gemolken met Alfa Laval apparatuur, hebben 
we hier duidelijk met de marktleider te maken. Door deze wereldwijde beschikbaarheid, zijn 
Alfa Laval producten gemakkelijk verhandelbaar op de exportmarkt. Reserveonderdelen zijn 
in ieder land beschikbaar.

In het jaar 2000 heeft het Zweedse Bedrijf Alfa Laval zijn Agrarische Divisie een nieuwe 
naam gegeven, het heet nu "DeLaval". Omdat 90% van alle producten die nu in de markt 
aanwezig zijn nog het Alfa Laval merk dragen, zal deze naam nog lang doorklinken. 

De internationale website van DeLaval vindt u op het adres: http://www.delaval.com. 

Manus
Manus maakt deel uit van de internationale United Brands-groep. Deze groep heeft eigen 
vestigingen in de voor de melkveehouderij belangrijke landen in West-Europa (Manus), als-
mede in Noord-Amerika (Germania en Universal) en Oceanië (Nu Pulse).
Omdat veel van de Manus producten bestaan uit in licentie vervaardigde klonen van van Alfa 
Laval producten, heeft Manus een vergelijkbaar imago. De verhandelbaarheid van Manus-
producten buiten de gebieden waar het merk actief is, is beperkt, vanwege het ontbreken 
van een dealernetwerk. Men is dan gedwongen om een beroep te doen op de welwillendheid 
van de lokale Alfa Laval dealer. 

De website van Manus vindt u op het adres: http://www.manus.nl. 

Fullwood
Het Britse Fullwood is al sinds de pioniersjaren van het machinaal melken een betrouwbare 
speler op voornamelijk de Europese markt.Omdat het merk buiten Europa in slechts enkele 
gebieden ondersteund wordt, is het niet erg populair op de exportmarkt van gebruikte melk-
machines. 

De internationale website van Fullwood vindt u op het adres: http://www.fullwood.com. 

S.A.C. Senior
Tegenwoordig opereert dit bedrijf uitsluitend onder de naam S.A.C., hetgeen een afkorting is 
van S.A. Christensen & Co. Het is een Deens bedrijf dat langzaam aan meer marktaandeel 
verwerft door goedkope, eenvoudige, maar kwalitatief goede melkmachines aan te bieden. 
Het uitgebreide wereldwijde dealernetwerk maakt het merk geschikt voor de export van ge-
bruikte melkmachines. De al lang bestaande merknaam Senior gaat in Nederland gebukt on-
der een minder goed imago, afkomstig uit het verleden. De huidige S.A.C.-machines kunnen 
de concurrentie met de grotere merken echter uitstekend aan. 

De internationale website van S.A.C. vindt u op het adres: http://www.sac.dk. 

Westfalia
Westfalia is een Duits bedrijf, dat in 1999 het Noord-Amerikaanse Surge heeft overgenomen, 
en sindsdien onder de naam WestfaliaSurge opereert. De laatste jaren heeft het merk wat 
marktaandeel moeten prijsgeven op de Nederlandse markt. Internationaal is het nog een 
grote speler in sommige regio's, gebruikte melkmachines zijn beperkt exporteerbaar naar 
deze gebieden. 
De internationale website van WestfaliaSurge vindt u op het adres: http://www.westfalia.com. 
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Surge
Surge is de Amerikaanse fusiepartner van Westfalia, zoals hierboven beschreven. Een matig 
imago uit het verleden maakt het gebruikte materiaal beperkt te exporteren naar andere lan-
den. 

De internationale website van WestfaliaSurge vindt u op het adres: http://www.westfalia.com. 

Gascoigne-Melotte
Gascoigne-Melotte is een al lang geleden gefuseerd bedrijf van het Engelse Gascoigne en 
het Belgische Melotte. Het bedrijf is al door vele diepe dalen gegaan en heeft al vele eigena-
ren gehad. Desondanks bestaat het nog steeds en worden de GM melkmachines kwalitatief 
zelfs ondergewaardeerd. 

De internationale website van Gascoigne-Melotte vindt u op het adres: http://www.gascoig  -  
ne-melotte.com. 

Anderen
Bovenstaande merken beslaan wel 97% van de Nederlandse melkmachinemarkt. Overige 
merknamen zijn nog "Miele" en "Boumatic". HAGRA heeft doorgaans geen machines of on-
derdelen van deze merken in voorraad. 
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Bijlage IV

Gegevens.

Tabel xx Percentage bedrijven met melkmachine van de bij het LEI in administratie zijnde 
bedrijven

1957/'58 1959/'60  1961 /'62 1963/'64 1965/'66 1967/'68
Kleiweidegebied 69  88  97  97  100 100 
Veenweidegebied  56  67  85  93  99  99 
Overgangsgebied 36  67 82  92  95 92
Consumptiemelkgebied 31 52 89 98 100 - 
Friese Wouden  23  52  82  91  97  100 
Oostelijk Zandgebied 14 40 57  79  94  94 
Gelderse Vallei 54  72  77  86  -
Zuidelijk Zandgebied 19 26 56 87 92 97

Tabel xx. Melkmachines in Nederland (Bron: Landbouwverslagen).

1940 1949 1950 1951 1953 1955 1956 1958 1960 1961 1962 1964 1965
982 1527 3835 4104 6000  9208  14.500  22.633  38.634  47.963  57.107  70.519 80.000

7 % 3 13 % 4

Tabel xx Melkmachine-installaties in Nederland per provincie 
 

Aantal installaties Toeneming
%

Aantal installaties uitged-
rukt in % van het aantal 
bedrijven met runderen

Provincie mei 1961 mei 1962 mei 1963 ‘63 tov. ‘61 mei 1961 mei 1962
Groningen 2 168 2 626 2913 34,4 18,8 22,7
Friesland 7 974 8 837 9355 16,9 41,7 46,8
Drenthe 3 000 4 111 4847 61,5 ? 18,9 26,5
Overijssel 6 286 7 610 8670 37,6 23,2 28,0
Gelderland 6 675 8 058 9410 40,4 16,8 20,5
Utrecht 2 811 3 136 3356 19,9 39,1 43,7
N. Holland 3 732 4 517 4756 28,5 33,7 41,7
Z. Holland 3 842 4 429 4776 23,1 30,2 35,3
Zeeland 316 468 598 86,9 5,2 7,7
N. Brabant 7 724 9 394 10996 42,8 24,7 30,5
Limburg 2 900 3 334 3897 34,3 21,5 25,5
IJsselmeer pol. 535 587 637 18.0 39,1 42,1
Nederland 47 963 57 107 64.211 33,8 24,4 29,4

Bron: ZJB. 1963-1964 / 1965-1966 /CBS

3  Knipsel 1954-01-19
4 13% vd. Melkveebedrijven zjb 59 XIV-3
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Tabel xx Melkmachines, melkleiding en koeltank

Melkmachine -installaties
Jaar Emmertype Melkleidingtype Melktank **
1948 800 - -
1953 6.500 - -
1958 24.500 -
1963 64.000 125 100 ca.
1968 80.000 1.600 1.000
1973 70.000 10.000 10.000 ca.
1978 35.000 40.000 34.289

Bron: Melkwinning 1978
          ** Lei / CBS / eigen schatting
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